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SENALES DE SEGURIDAD

SICHERHEITSZEICHEN SAFETY SIGNS
DE BEDEUTUNG DER SYMBOLE EN  DEFINITION OF symBoLs  BS g}f/l'é'g'fggo DE LOS
oz BEZPECNOSTNI ZNACKY

VYZNAM SYMBOLU
DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.

EN CE-Conformal! - This product complies with the EC-directives.
ES iCONFORMIDAD CE! - Este producto cumple con las directivas
CE.

CZ VYHOVUIE CE! - Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

DE Anleitung beachten!

EN Follow the instructions!

ES Observe el manual de instrucciones!

CZ Dodrzujte navod!

DE Handschuh-Trageverbot bei Arbeiten an rotierenden Teilen!
EN Never wear gloves when working on rotating parts!

ES No use guantes cuando trabaje en componentes rotatorios!
CZ Zakaz pouzivani rukavic pfi praci s rotujicimi ¢astmi!

DE Maschine vor Reparatur, Wartung oder Pausen ausschalten
und Netzstecker ziehen

Switch off the machine before repairing, servicing or stopping
work and pull out the mains plug

Pare la maquina y desconéctela de la red eléctrica antes de
ES llevar a cabo trabajos de reparacién o de mantenimiento o
antes de las pausas

Pred opravami, udrzbou nebo prestavkami vypnéte stroj a
vytahnéte sitovou zastrc¢ku

DE Personliche Schutzausristung tragen!

EN Wear personal protective equipment!

ES Use el equipo de proteccion individual!

CZ Pouzivejte osobni ochranné prostredky!

DE Gefahrliche elektrische Spannung

EN Dangerous electrical voltage

ES Tensiones eléctricas peligrosas

CZ Nebezpecné elektrické napéti

DE Warnung vor Handverletzungen

EN Warning of hand injuries

ES Advertencia de sufrir lesiones en las manos

CZ Upozornénina poranéni rukou

DE Warnung vor spitzem (scharfem) Werkzeug

EN Warning of pointed (sharp) tool

ES Advertencia de herramientas puntiagudas (afiladas)

CZ Upozornéni na spicaté (ostré) nastroje

DE Warnung vor Rutschgefahr

EN Warning of danger of slipping

ES Advertencia de sufrir resbalones

CZ Upozornéni na nebezpeci uklouznuti

DE Warnung vor elektromagnetischem Feld

EN Warning of electromagnetic field

ES Advertencia por campo electromagnético

CZ Upozornéni na elektromagnetické pole

EN

cz

> B> B>

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable safety stickers have to be replaced immediately!

ES iDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las pegatinas que haya en
la maquina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!

cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné ¢&i byly odstranény, je nutné
ihned obnovit!
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KUhlmittelschlauch (Rucklauf) /
5 coolant hose (return) / Manguera de 17 GabelschlUsselset / wrench set / Juego de llaves
refrigerante (retorno) / Hadice chladici fijast / Sada otevienych klic{
kapaliny (zpétné vedeni)
KUhlmittelschlauch /coolant hose / Schleifscheibenschlussel / grinding wheel
6 | Manguera de refrigerante / Hadice chladici 18 wrench / Llave para muela / Kli¢ na brusné
kapaliny kotouce
7 Spanebehalter / chip tray / Depdsito de 19 Flachschraubendreher / flat head screw driver /
virutas / Nadoba na tfisky Destornillador plano / Plochy Sroubovak
8 Wuchtstand / wheel balancing base / Base 20 Kreuzschraubendreher / cross-head screw driver
de calibracion / VyvaZzovaci stojan / Destornillador de estrella / Kfizovy roubovak
Reinigungsspachtel / cleaning scraper / Staubburste / dust brusher / Cepillo para polvo /
9 p - . . 2 21 L
Espatula de limpieza / Cistici stérka Kartac
Adapter fUr Schleifscheibenabziehdorn /
adapter for dressing mandrel / Adaptador Werkzeugbox / tool box / Caja de herramientas /
10 B 3 22 = A
para pUa extractora de muela / Adaptér pro Skfinka s naradim
trn k orovnani brusného kotouce
n | Schlauchklemmen / hose clamps / o3 | Betriebsanleitung / user manual / Instrucciones
Abrazaderas / Hadicové svorky de servicio / Navod k pouziti
Schleifscheibenldser / wheel puller /
12 | Desenclavador de la muela / Stahovak
brusnych kotoucu
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Komponenten / Components / Componentes / Komponenty

FSM25AUTO
1 Gesal) Jaeime ) Bastietr ) BEm 9 }(Sblmittelzufghr/coqlant/Alimentacic’m de refrigerante
fivod chladici kapaliny

2 KUuhImitteleinheit / coolant unit / Unidad de 10 Schleifscheibenschutz / grinding wheel guard / Protector
refrigerante / Chladici jednotka de la muela / Kryt brusného kotouce
Handrad Quervorschub Tisch (Y-Achse) / . . . .

3 hand wheel table cross travel (Y-axis) / Rueda de n Schhlellfgchelbenabz/l%hvorn.chtung/ la/
avance transversal de la mesa (eje Y) / Ru¢ni kolecko \I;vwee resser unit / Dispositivo extractor para muela

S fipravek k orovnani brusnych kotoucu

Pricny posuv stolu (osa Y)
Handrad Langsvorschub Tisch (X-Achse) /

4 hand wheel table longitudinal travel (X-axis) / Rueda 2 Schleiftischschutz / grinding table guard / Protector de la
del avance longitudinal de la mesa (eje X) / Ruéni mesa de lijado / Kryt brusného stolu
kolecko Podélny posuv stolu (osa X)

5 Schleiftisch / grinding table / Mesa de lijado / Brusny 13 Bedienpult / control panel / Pupitre de mando / Ovladaci
stal pult
Hydraulikventil LAngsvorschub /

6 hydraulic valve longitudinal travel / Valvula hidraulica 14 Hydraulikeinheit / hydraulic unit / Unidad hidraulica /
del avance longitudinal / Hydraulicky ventil Hydraulicka jednotka
podélného posuvu

7 |Mag netspannplatte / magnetic chuck / Placa de 15 Anschlusskasten / cabinet / Caja de conexion /
sujecién magnética / Magneticka upinaci deska Pripojovaci skrin

8 Z?l?\lcej::;sgjerlwtjeeelv\\//\/A:éZ?GLEg/\?é?gﬂl\/lss// Muela 16 Huk()jmo%or{liftih/g motor / Motor de elevacién / Motor
WAF46L6V40MS / Brusny kotou& WAF46L6V40MS zvedacino ustroji
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321 Bedienelemente / Control elements / Elementos de mando / Oviadaci prvky

Digitale Positionsanzeige / digital read out / Handrad Héhenverstellung Z- Achse /
9! >anzelge / cigital read hand wheel height adjustment Z-axis / Rueda
1 Indicador de posicién digital / Digitalni ukazatel | 6 . - L
manual de ajuste de altura del eje Z / Runi
polohy 9 P
kole¢ko nastaveni vysky osy Z
Wahlschalter Magnetspannplatte
(Entmagentisieren | Aus | Magnetisieren) /
selector switch magnetic chuck
2 Bediendisplay / operation display / Pantalla de 7 (Demagnetize | Off | Magnetize) / Selector
manejo / Obsluzny displej placa de sujecion magnética
(desmagnetizar | off | magnetizar) / Pfepinac
9 9
rezimu magnetické upinaci desky
(Demagnetizace | Vypnuto | Magnetizace)
Potentiometer Verfahrweg Y-Achse / Not-Halt Schalter / emergency stop /
potentiometer table travel Y-axis / : L
3 st . . . 8 Interruptor de parada de emergencia / Spinac
Potenciémetro recorrido eje Y / Potenciometr . p
nouzového zastaveni
posuvu osy Y
Sc_hle!fzyklusstarttaste/ . o Steuerhebel Geschwindigkeit X-Achse /
grinding cycle start button / Boton de inicio del .
4 : i, . e . 9 control lever speed X-axis / Palanca de mando
ciclo de lijado / Tlagitko spusténi brusného locidad Eje X / Oviadaci pak hi
cyklu velocidad Eje X/ Ovladaci paka rychlost osa X
Wahlschalter Manueller Betrieb | Automatik /
5 selector switch manual | automatic / Selector
Funcionamiento manual | automatico /
Prepinac Ruc¢ni provoz | Automaticky provoz

322 Digitale Positionsanzeige (2-Achsen) / digital read out unit (2-axis) / Indicador digital de
posicién (2-ejes) / Digitalni ukazatel polohy (2osy)

Die digitale Positionsanzeige ermoglicht malRgenaue Einstellungen und prazise Bearbeitung der
Werkstlcke / The digital read out unit enables dimensionally accurate settings and precise
machining of the workpieces. / El indicador digital de posicién permite el ajuste exactoy el
mecanizado preciso de las piezas de trabajo. / Digitalni ukazatel polohy umozniuje pfesné
nastaveni rozmérd a presné opracovani obrobkd.
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Anzeige Wert Z-Achse / display Z-axis values / Valor de
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Bezeichnung / description

Rechenergebnis anzeigen / result key / Mostrar el

L visualizacién eje Z / Udaj hodnoty osa Z g resultado del calculo / Zobrazeni vysledku vypoctu
Anzeige Wert Y-Achse / display Y-axis values / Valor de Sinuswert / sine value / Valor senoidal / Sinusova
2 . > S P 26
visualizacién eje Y / Udaj hodnoty osa Y hodnota
Auswahl Bohrlécher langs eines Kreises (PCD) /
4 Anzeige Einstellung / message screen / Visualizacion 27 selection holes equally on a circle (PCD) / Seleccion
de los ajustes / Udaj nastaveni orificios de taladrado longitudinales de un circulo
(PCD) / Vybér otvorl podél kruznice (PCD)
5 X-Wert auf O setzten / set X-value to O/ Fijar el valor X 28 Numerische Eingabe 7 / numeric input 7 / Indicacién
en 0/ Nastaveni hodnoty X na nulu numérica 7 / Numerické zadani 7
6 Y-Wert auf O setzten / set Y-value to O/ Fijar el valor Y 29 Numerische Eingabe 4 / numeric input 4 / Indicacion
en 0/ Nastaveni hodnoty Y na nulu numérica 4 / Numerické zadani 4
Wert halbieren / value halved / Reducir el valor a la Numerische Eingabe 1/ numeric input 1/ Indicacién
8 . P - 30 . N L
mitad / Snizeni hodnoty na polovinu numérica 1/ Numerické zadani 1
Nullwertspeicherung / storing zero pg)ln'gs/ . Numerische Eingabe 0/ numeric input 0/ Indicacion
9 | Almacenamiento del valor cero / Ulozeni nulové 31 s " .
numérica 0 / Numerické zadani O
hodnoty
Auswahl Z-Achse / selection Z-axis / Seleccion eje Z / Cosinuswert / cosine value / Valor de coseno /
10 P 32 . h
Vybér osy Z Kosinusova hodnota
Auswahl Y-Achse / selection Y-axis / Seleccion eje Y / Auswahltaste nach unten / selection key down / Tecla
1 g 33 ) . : » Loy 3
Vybér osy Y de seleccion hacia abajo / Tlagitko vybé&ru dolt
Standbymodus / stand by mode / Modo de reposo / Numerische Eingabe 8/ numeric input 8 / Indicacion
13 - 34 P Sz L
Standby rezim numérica 8 / Numerické zadani 8
Umschalten mme-inch / shift mm-inch / Conmutacion Numerische Eingabe 5/ numeric input 5/ Indicacion
14 . > . 35 - sl .
mm-pulgadas / Pfepnuti mm-inch numérica 5/ Numerické zadani 5
Auswahl Bohrlécher langs einer Linie (BHL) /
15 Selection holes equally on a line (BHL) / Seleccion 36 Numerische Eingabe 2 / numeric input 2 / Indicacion
orificios de taladrado longitudinales de una linea (BHL) numérica 2/ Numerické zadani 2
/ Vybér otvort podél linie (BHL)
16 Auswahl als Rechner / selction as a calculator / 37 Eingabe Komma / input comma / Indicacion coma /
Seleccion como computadora / Vybér jako poéitacé Zadani desetinné carky
Rechenoperation x / mathematical operation x / Tangenswert / tangent value / Valor tangencial /
17 - . D . 38
Operacion de calculo x / Vypocetni operace x Hodnota tangenty
18 Rechenoperation +/ mathematical operation + / 39 Auswahltaste nach oben / selection key up / Tecla de

Operacion de calculo + / Vypocetni operace +

seleccion hacia arriba / Tla&itko vybéru nahoru
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19 Rechenoperation / / mathematical operation v/ / 40 Numerische Eingabe 9 / numeric input 9/ Indicacion
Operacion de célculo v/ / Vypocetni operace +/ numérica 9/ Numerické zadani 9
Umschalten absolut-relativ-Wert (ALE-INC) /

20 shift absolut-relativ-value (ALE-INC) / Conmutacion 41 Numerische Eingabe 6 / numeric input 6 / Indicacion
valor absoluto-relativo (ALE-INC) / PFepnuti absolutni- numérica 6 / Numerické zadani 6
relativni-hodnota (ALE-INC)
Bearbeitung eines Bogens mit Radius r (ARC) /

2 machining of an arc with radius r (ARC) / 42 Numerische Eingabe 3/ numeric input 3/ Indicacion
Procesamiento de un arco con el radio r (ARC) / numérica 3/ Numerické zadani 3
Opracovani oblouku o poloméru r (ARC)
Aktuelle Rechenoperation léschen /
deletes the current mathematical operation / Borrar la Eingabe Vorzeichen / input change sign / Indicacion
operacion de calculo actual / Vymazani aktualni signo / Zadani znaménka
vypocetni operace

Rechenmodus Trigonometrische Funktionen /
Rechenoperation +/ mathematical operation +/ arithmetic mode trigonometric functions / Modo de
Operacion de calculo + / Vypocetni operace + célculo de funciones trigonométricas / Vypocetni rezim
trigonometrické funkce

24 Rechen.qperan’n -/ math/em@ﬂca] operation -/ 45 | Eingabetaste / Enter key / Tecla intro / Klavesa Enter

Operacion de calculo - / Vypocetni operace -
33 Technische Daten / Technical data / Datos técnicos / Technické udaje

Parameter / parameters

Spannung (Frequenz) / voltage (frequency) / Tension (frecuencia) /
Napéti (frekvence)

Wert / value
400 V (50 Hz)

Motorleistung Spindel / motor power spindle / Potencia del motor
del husillo / Vykon motoru vietena

2200 W

Motorleistung Kihlmittelpumpe / motor power coolant pump
/Potencia del motor de la bomba de refrigerac / Vykon motoru
cerpadla chladici kapaliny

40 W

Motorleistung Hydraulikpumpe / motor power hydraulic pump /
Potencia del motor de la bomba hidraulica / Vykon motoru
hydraulického Cerpadla

1500 W

Motorleistung Vertikalvorschubmotor /
motor power vertical driven motor / Potencia del motor del equipo
de avance vertical / Vykon motoru vertikalniho posuvu

750 W

Motorleistung Quervorschubmotor /
motor power transverse driven motor / Potencia del motor del
equipo de avance transversal / Vykon motoru pfi¢ného posuvu

40 W

Max. WerkstlckgroRe (LxBxH) / max. size of work piece (LxWxH) /
Dimensiones max. de la pieza de trabajo (LxAxH) / Max. velikost
obrobku (DxSxV)

500 x 254 x 275 mm

Querzustellung X-Achse/

table transverse movement X-axis /
Aproximacion transversal eje X /
Pricny posuv osa X

TischgréBe / table size / Tamano de la mesa / Velikost stolu 510 x 250 mm
Magnetspannplatte / magnetic chuck / Placa de sujecién 500 x 250 mm
magnética / Magneticka upinaci deska
T-NutgréBe / T-slot of the table / Tamafio de laranuraen T/ 1% x1rmm
Velikost T-drazky
Tischgeschwindigkeit in LAngsbewegung /
table longitudinal travel speed / Velocidad de la mesa en 7-23 m/min
movimiento longitudinal / Rychlost stolu v podélném sméru
Ausladung / outreach / Distancia entre husillo y columna / 450 mm
Vzdalenost vietena od sloupku
Max. Beladung Tisch (inkl. Aufnahme) /
max. load capacity (including chuck) / Carga méx. de la mesa (incl. 180 kg
receptaculo) / Max. zatizeni stolu (véetné uchyceni)

Automatische Zustellung /

auto intermittent feed /

0,1-11,2 mm

Aproximacion automatica /
Automaticky posuv

Handzustellung /

feed of hand wheel /
Aproximacién manual /
Rucni posuv

0,02 mm/div. (4 mm/rev.)

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

FSM25AUTO



TECHNIK / TECHNIC / TECNICA / TECHNICKA CAST

4

Automtische Zustellung /
auto feed / Aproximacion
automatica / Automaticky
posuv
SchleifscheibengréBe / Grinding wheel size / Tamafo de la muela /
Velikost brusného kotouce

Schleifscheibengeschwindigkeit / grinding wheel speed /

Vertikalzustellung Z-Achse/
vertical movement Z-axis /
Vertikalni posuv osa Z

0.005/0.01/0.02/0.03/0.04/0.05mm

200 x 20 x 31,75 mm

in
Velocidad de la muela / Rychlost brusného kotouce 220 i
Netto-Gewicht / net weight / Peso neto / Hmotnost netto 1500kg
Brutto-Gewicht / gross weight / Peso bruto / Hmotnost brutto 1600 kg

Verpackungsmafe (L x B x H) / packaging dimensions (L x W x H) /
Dimensiones del embalaje (L x A x H) / Rozméry baleni (d x $ x v)
MaschinenmaRe (L x B x H) / machine dimensions (L x W x H) /
Dimensiones de la maquina (L x A x H) / Rozméry stroje (d x $ x V)
Ldnge Anschlussschlauch Hydraulik / length hydraulic hose /
Longitud de la manguera hidraulica de conexion / Délka 800 mm
pfipojovaci hadice hydrauliky
Hydraulik-Tank Olmenge / hydraulic tank oil capacity / Cantidad de
aceite del depésito hidraulico / Mnozstvi oleje hydraulickd nadrz
Zentralschmierung Olmenge / central lubrication oil capacity /
Cantidad de aceite de la lubricacién central / Mnozstvi oleje 131
centralni mazani
KUhImitteltankvolumen / coolant tank capacity / Volumen del
depésito de refrigerante / Objem nadrze chladici kapaliny
Schalldruckpegel Lea / sound pressure level Lpa / Nivel de presion
pegel Lea/sound p ea/ P 75 dB(A) k = 3dB(A)
sonora Lpa / Hladina akustického tlaku cpa
(DE) Hinweis Gerduschangaben: Bei den genannten Zahlenwerten handelt es sich um Emissionspegel und nicht notwendigerweise um
sichere Arbeitspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen dem Grad der Larmemission und dem Grad der Larmbelastung gibt, kann
diese nicht zuverlassig zur Feststellung darUber verwendet werden, ob weitere SchutzmaBnahmen erforderlich sind oder nicht. Zu den
Faktoren, die den tatsachlichen Grad der Belastung der Beschaftigten beeinflussen, gehdren die Eigenschaften des Arbeitsraumes, die
anderen Gerauschquellen usw., d.h. die Anzahl der Maschinen sowie andere in der Nahe ablaufende Prozesse und die Dauer, wahrend der
ein Bediener dem Larm ausgesetzt ist. AuBerdem kann der zulassige Belastungspegel von Land zu Land unterschiedlich sein. Diese
Informationen sollten es aber dem Anwender der Maschine erlauben, eine bessere Bewertung der Gefahrdungen und Risiken vorzunehmen.
(EN) Notice Noise indications: The figures given are emission levels and not necessarily safe working levels. Although there is a relationship
between the level of noise emission and the level of noise exposure, it cannot be used reliably to determine whether further protective
measures are necessary or not. Factors influencing the actual level of exposure of workers include the characteristics of the workspace, other
sources of noise, etc,, i.e. the number of machines and other nearby processes and the length of time an operator is exposed to noise. In
addition, the permissible exposure level may vary from country to country. However, this information should allow the user of the machine to
better assess the hazards and risks.
(ES) Aviso sobre los valores de ruido: Los valores numéricos mencionados son niveles de emisién y no necesariamente niveles de trabajo
seguros. Aunque existe una relacién entre el grado de emisiones de ruido y el grado de contaminacién acustica no se puede emplear para
determinar con fiabilidad si son necesarias mas medidas de proteccién o no. Entre los factores que influyen realmente en el grado de
molestias de los trabajadores estan las propiedades de la zona de trabajo, las otras fuentes de ruido, etc. —el niumero de maqgquinas- asi como
otros procesos ejecutados en el entorno y la duracién del periodo al que estd sometido al ruido el trabajador. Ademas, el nivel sonoro
permitido puede variar de un pais a otro. No obstante, esta informacién deberia permitirles a los usuarios de la maquina valorar mejor los
riesgos y peligros.
(C2) Oznameni - udaje o hlu¢nosti: Uvedené ¢iselné hodnoty jsou Urovné emisi, nikoli nutné bezpecné pracovni Urovné PrestoZe existuje
souvislost mezi Urovni emise hluku a Urovni expozice hluku, nelze ji spolehlivé pouzit k uréeni, zda jsou ¢i nejsou nutna dalsi ochranna
opatfeni. Mezi faktory, které ovlivauji skute¢nou Uroven expozice pracovnika, patfi charakteristika pracovniho prostoru, dalsi zdroje hluku atd.,
tj. pocet stroju a dalich procest probihajicich v blizkosti a doba, po kterou je pracovnik hluku vystaven. Kromé toho se pfipustna droven
expozice muze v jednotlivych zemich ligit. Tyto informace by véak mély uzivateli stroje umoznit lepsi posouzeni nebezpedi a rizik.

2020 x 1420 x 2000 mm

1950 x 1650 x 1700 mm

501

10 |
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren
Inbetriebnahme und Handhabung FLACHENSCHLEIFMASCHINE FSM25AUTO, nachfolgend als
"Maschine" bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie
sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer (Betreiber) leicht zuganglichen,
vor Staub und Feuchtigkeit geschutzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Beanstandungen bei
der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiur nicht vermerkte Transportschaden kann Holzmann Maschinen GmbH keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht
© 2021

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das erméglicht Innen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie aufRerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

51 Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt: zum Flachenschleifen von
Werkstucken aus Metall oder ahnlichen, nicht gesundheitsgefahrdenden, entzundlichen oder
explosionsgefahrlichen Materialien im manuellen oder automatischen Betrieb, in jeweils innerhalb
der vorgegebenen technischen Grenzen.

Fur andere Tatigkeiten und daraus resultierende Sachschaden oder Verletzungen
Ubernimmt HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Verantwortung oder
Garantieleistung!

511 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 70 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20° C bis +50° C

512 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne adaquate korperliche und geistige Eignung.

- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung.

- Anderungen der Konstruktion der Maschine.

- Betreiben der Maschine im Freien.

- Betreiben der Maschine unter explosionsgefahrlichen Bedingungen (Maschine kann beim
Betrieb Zundfunken erzeugen).

- Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.

- Verwenden einer entzlUndlichen FlUssigkeit als KUhImittel.

- Bearbeitung von kurzen und Uberdinnen Werkstucken oder Werkstlcken mit
komplizierter Form und prekarer Schwerpunktlage direkt auf der Magnetspannplatte zu
befestigen

- Verstellen der KUhImitteldUse beim Nassschleifen nachdem die Spindel eingeschaltet
wurde

- Anhalten der Schleifscheibe von Hand oder andern Gegenstanden

- Bewegen oder wechseln des Werkstlcks wenn sich Arbeitstisch bewegt oder
Schleifscheibe dreht

- Schlagen auf die Schleifscheibe (z.B. Bei De/Montage)

- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

- Verandern, umgehen oder aul3er Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.

Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriche gegenuber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
FSM25AUTO




SICHERHEIT

4

52 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fur die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher zu bedienen, durfen sie nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Grundkenntnisse der Metallbearbeitung vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von
Material, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Legen Sie ihre personliche Schutzausrdstung vor Arbeiten an der Maschine an.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirffen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.

53 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

-

e Einen selbst verriegelnden Not-Halt Schalter, um
gefahrbringende Bewegungen jederzeit stoppen zu
konnen.

e Schleifscheibenschutz mit Positionsschalter. Die
Maschine schaltet nur ein, wenn der
Schleifscheibenschutz geschlossen ist.

e Fangende Schutzeinrichtung. Schleiftischschutz mit
Positionsschalter. Die Maschine schaltet nur ein, wenn
der Schleiftischschutz geschlossen ist.

e TUr Anschlusskasten mit Positionsschalter. Die Maschine
schaltet nur ein, wenn der Schleiftischschutz
geschlossen ist.

e FunktionsUberprufung des Magneten der
P \ Magnetspannplatte. Die Schleifscheibe lasst sich nur bei
° i aktivierter Magnetspannplatte einschalten.

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zuU berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fUr die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind, sich in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

e Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien, rutschfesten Untergrund.

e Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine!
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Sorgen Sie flUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
Zu vermeiden.

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie WerkzeugschlUssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, weite Kleidung,
Krawatten oder langes, offenes Haar.

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausristung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz; Handschuhe nur beim Umgang mit
Werkzeugen).

Metallstaub kann chemische Stoffe beinhalten, die sich negativ auf die Gesundheit
auswirken konnen. FUhren Sie Arbeiten an der Maschine nur in gut durchliUfteten Raumen
durch. Verwenden Sie gegebenenfalls eine geeignete Absauganlage.

Falls Anschllsse zur Staubabsaugung vorhanden sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese
ordnungsgemaf angeschlossen und funktionstuchtig sind.

Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaRige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, UmruUst-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie sie von der Stromversorgung. Warten Sie
vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den volligen Stillstand aller Werkzeuge
bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

Elektrische Sicherheit

Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Vorschriftsmaiige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.
Maschine nur Uber einen Fehlerstrom-Schutzschalter bedienen.

Vor dem Anschlie3en der Maschine Hauptschalter in Position "0" drehen.

Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

Spannen Sie das WerkstUck fest ein, bevor Sie die Schleifscheibe einschalten.

Um eine Quetschung zu vermeiden, halten Sie 600 mm Platz auBerhalb der Endposition
der Maschine ein und verbieten Sie allen anderen Personen das Betreten dieses Bereiches
wahrend des Betriebs der Maschine.

SchlieBen Sie immer alle Schutzvorrichtungen und die Tur des Anschlusskastens, wenn Sie
die Maschine nicht warten.
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e Stellen Sie sicher, dass die zulassige maximale Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe
35 m/s oder héher ist.

e Verwenden Sie nur auf das WerkstUck abgestimmte Schleifscheiben und beachten Sie hier
speziell Hinweise der Schleifscheiben-Herstellers (Einsatzgrenzen, Bedingungen,...)

e Vor Ihrer Verwendung muss die Schleifscheibe mittels Klangprobe auf eventuelle Risse
Uberprift werden. Beim geringsten Verdacht auf eine Beschadigung darf diese nicht mehr
verwendet werden!

e Vor der Montage die Schleifscheibe auswuchten. Die Schleifscheibe nur von einem
geschulten Mitarbeiter auswuchten. Vor der Befestigung der Schleifscheibe auf der Spindel
ist die Kontaktflache zwischen Flansch und vorderem Ende der Spindel zu reinigen.

e Kontrolle der Spindel auf korrekte Drehrichtung.

¢ Reinigen Sie die Oberflache der Magnetspannplatte vor dem Gebrauch, falls die Oberflache
Kratzer oder Narben aufweist, sorgfaltig nachschleifen.

e Beim Schleifen von antimagnetischem Material wie Aluminiumlegierung, Graphit usw.
verwenden Sie bitte einen geeigneten Spannblock, um das Werkstuck zu fixieren und
stellen Sie sicher, dass es die Scheibe nicht berthren kann.

e Vor dem Schleifen kontrollieren, ob die Magnetspannplatte das Werkstuck fest und
dauerhaft halt.

e Der Arbeitstisch muss stillstehen, wenn der Bediener den Verfahrweg mit den
Einstellnocken einstellt.

e Beim Nassschleifen sollte die KiUhImitteleinheit ausgeschaltet werden, bevor der
Spindelmotor abgebremst wird.

e Beachten Sie bei Verwendung von Kuhlschmierstoffen die Herstellerangaben und
verwenden Sie erforderlichenfalls ein Hautschutzmittel.

e Beachten Sie, dass beim Verwenden der Magnetspannplatte ein elektromagnetisches Feld
entsteht. Das kann Auswirkungen auf aktive Implantate (z.B. Herzschrittmacher,
Defibrillator) haben.

5.7 Gefahrenhinweise

Trotz bestimmungsmafiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch
Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet
sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht

if Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren kann,

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.
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5.8 Restgefahren

e Bruch der Schleifscheibe

e Wegschleudern von WerkstlUcken oder Schleifscheibenteile mit groBer Geschwindigkeit.
- Werkstucke immer auf Eignung prufen, sowie sicher und fest einspannen.

e Stolpergefahr durch bodenseitige Versorgungsleitungen.
- Versorgungsleitungen und Kabel fachgerecht verlegen.
- Nicht vermeidbare Stolperstellen gelb-schwarz markieren.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung die wichtigsten Sicherheitsfaktoren bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt in erster Linie von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
konnen schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Prifen Sie

A Hebezeuge und Lastanschlagmittel deshalb vor dem Einsatz auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand. Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig. Halten
Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

FUr einen ordnungsgemafen Transport beachten Sie auch die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z.B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft verwendet werden. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand
befinden. Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch qualifiziertes Personal,
mit entsprechender Ausbildung fur die verwendete Hebeeinrichtung, durchgefuhrt werden.

Zum Positionieren der Maschine am Aufstellort gehen Sie folgendermalf3en vor:

Bei Verwendung eines Kranes:

1.  Anschlagosen an den Hebepunkten montieren.
2. Hebeschlingen befestigen.
3. Maschine unter Beachtung des Schwerpunktes an ihren vorgesehenen Platz heben.

Die Transportsicherungen am Tisch und unter dem Schleifscheibenkopf durfen erst
nach der vollstandigen Montage entfernt werden.
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7 MONTAGE

71  Vorbereitende Tatigkeiten

711 Lieferumfang prifen

Vermerken Sie sichtbare Transportschaden stets auf dem Lieferschein und Uberprufen Sie die
Maschine nach dem Auspacken umgehend auf Transportschaden bzw. auf fehlende oder
beschadigte Teile. Melden Sie Beschadigungen der Maschine oder fehlende Teile umgehend
Ihrem Handler bzw. der Spedition.

712 Reinigen und abschmieren

Bevor Sie die Maschine am vorgesehenen Aufstellort montieren und in Betriebe nehmen,
entfernen Sie sorgfaltig den Anti-Korrosionsschutz bzw. Fettrickstande.

Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen NitroverdUnnung oder andere Reinigungsmittel verwenden,
die den Lack der Maschine angreifen konnten.

Olen Sie blanke Maschinenteile (z.B. Maschinentisch, Spindeln) mit einem saurefreien Schmierol.

713 Anforderungen an den Aufstellort

Platzieren Sie die Maschine auf einem soliden Untergrund. Ein Betonboden ist das beste
Fundament fur die Maschine (Tragkraft = 2000 kg/m?).

Der Raumbedarf der Maschine sowie die erforderliche Tragfahigkeit des Untergrundes resultieren
aus den technischen Daten (Abmessungen, Gewicht) ihrer Maschine. Beachten Sie bei der
Gestaltung des Arbeitsraumes um die Maschine die ortlichen Sicherheitsvorschriften.
Berlcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an das elektrische Netz gewahrleisten.

Hydrauliktank
KihImitteltank
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714 Verankerungsfreie Montage

Der Einsatz von MaschinenfuRen erleichtert das Nivellieren der Maschine und
reduziert Vibrationen
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Nachdem die Maschine auf dem daflr vorgesehenen Aufstellort in die gewlnschte Position
gebracht wurde, ist sie mittels der Druckschrauben in der Langs- und Querachse zu nivellieren.

[ l'g Y IT ] 1.. Tisch mit Magnetspannplatte
' 2.. Prazisionswaage
- 1 : ) 1.
o/ {EE
(T - ek
Al ' et L
—-t:m*tm‘ﬂ—-
= t 1=

1. Setzen Sie die Nivellierungsscheibe (3) unter den
Maschinenunterbau.
2. Montieren Sie die Nivellierungsschrauben (7).
3. Stellen Sie die Prazisionswaagen auf die Mitte des Tisches (auf
die Magnetspannplatte), im 90°-Winkelzueinander und stellen
Sie die Neigung der Maschine an den Nivellierungsschrauben
3 A nach (Die zuldssige Toleranz betragt +/- 0,02mm 1000 mm
Lange) aus.
4. Uberprufen Sie die Ausrichtung nach einigen Tagen der
Maschine im Einsatz und justieren Sie ggfs. nach.

Entfernen der Transportsicherungen

r.w[]

Markierte Transportsicherungen am Tisch
abschrauben

Schleifscheibenkopf leicht anheben und
AbstUtzung entfernen

716 Zusammenbau

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Anbauteile laut
nachstehender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.
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Hydrauliksystem
. Hydraulikleitungen mit den Kupplungen verbinden

e 1. Drucklose Ruckleitung (T) zum Tank
. 2: Druckleitung (P) aus dem Tank

KihImittelsystem

. Kuhlmittelschlauch (1) mit Schlauchklemme auf
KUhlmittelzufuhr fixieren

e Anderes Ende (2) mit Schlauchklemme an
KUhlimittelpumpe fixieren

o Rucklaufschlauch (1) der KuhlmittelflUssigkeit auf
Ablassstutzen stecken

. Das andere Ende des Rucklaufschlauchs in
KUhlmitteltankoffnung stecken

Elektrische Verbindungen
Stecker mit Anschllissen am Anschlusskasten verbinden

. Rot: Anschluss Hydraulikpumpe (1)
. Blau: Anschluss KUhImittelpumpe (2)

72 Kuhl-/ Schmiermittel

721 KiuhlImittel einfiillen

Kuhlmittel sind giftig und durfen nicht in die Umwelt gelangen! Beachten
Sie die Herstellerhinweise, und kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokale

% Behorde fur Informationen bezlglich ordnungsgemafer Entsorgung. Das
Betreiben der Pumpe ohne Kuhimittel im Behalter kann die Pumpe
dauerhaft beschadigen

KuhlImittel zufiihren

1. Vergewissern Sie sich, dass der KUhImittelbehalter
ordnungsgemal gewartet und gefullt ist.

2. Den Kuhlmittelschlauch so positionieren, dass der
Kuhlimittelrickfluss Uber den Spanebehalter (1) erfolgt.

3. Verwenden Sie den Schalter am Bediendisplay, um die
KUhlmittelpumpe ein- bzw. auszuschalten.

4. Regulieren Sie den Durchfluss des KUhimittels am
Ventilhebel der KUhIimittelzufuhr.
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722 Hydraulikél einfillen

Schmiermittel sind giftig und durfen nicht in die Umwelt gelangen.

Verwenden Sie beim Wechsel geeignete Auffangbehalter mit
% ausreichendem Volumen! Beachten Sie die Hinweise der Hersteller, und
kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokale Behorde fur weitere

Informationen bezuglich der ordnungsgemafen Entsorgung.

Versorgen Sie das Hydrauliksystem mit Hydraulikol (empfohlen fur ISO VG 46, DIN 51524 Teil 2 HLP
46, US Steel 126/127) mit einer Viskositat von ISO 46.

Das Hydraulikdl Uber die Einfulloéffnung (1) am
Hydrauliktank einfullen (max. siehe techn. Daten)

Erster Olwechsel nach 100 Betriebsstunden, danach
halbjahrlich oder nach jeweils 500 Betriebsstunden.

Siehe Wartung

Das Maschinendl mit einer Viskositat von ISO 32 (empfohlen
fur 1ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) Uber die
Einfulloffnung (1) einfullen.

Olstand muss immer zwischen Min. und Max. (2) sein.

73 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung! AnschlieBen der Maschine sowie elektrische
Prufungen, Wartung und Reparatur durfen nur durch fachlich geeignetes Personal
oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft erfolgen!

1. Funktionstlchtigkeit der Nullverbindung und der Schutzerdung prufen
2. Prufen, ob die Speisespannung und die Stromfrequenz den Angaben der Maschine
entsprechen

Abweichung der Speisespannung und der Stromfrequenz
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von + 5% ist zulassig.
Im Speisenetz der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

3. Erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels (empfohlen wird die Verwendung eines
Kabels Typ HO7RN, wobei MaBnahmen zum Schutz gegen mechanische Beschadigung
getroffen werden mussen) einer Strombelastbarkeitstabelle entnehmen.
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Mit Drehstrom betriebene Maschinen mussen immer mit mindestens 3 Phasen und
einem Schutzleiter (PE) und je nach Maschinentyp mit einem N-Leiter angeschlossen
sein. Uberprufen Sie unmittelbar nach dem Herstellen des elektrischen Anschlusses
die korrekte Laufrichtung der Maschine! Die Spindel muss sich im Uhrzeigersinn
drehen, ansonsten besteht die Gefahr, dass sich die Schleifscheibe wahrend des
Betriebs l6st. Gegebenenfalls mussen Sie zwei der drei Phasen (L1/L2 oder L1/L3)
tauschen!

4. Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmmen im Eingangskasten (L1, L2, L3, N (wenn
vorhanden), PE) anschlieBen. Wenn ein CEE-Stecker vorhanden ist, erfolgt der Anschluss an
das Netz durch eine entsprechend gespeiste CEE-Kupplung.

Steckeranschluss 400V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter
8 BETRIEB
81 Betriebshinweise

Kontrolle vor Start des Schleifvorgangs:

WerkstUck ist fest fixiert

Schleifscheibe ist kontrolliert (Beschadigung, fester Sitz)

Abstand Schleifscheibe zu Werkstlck: > 2mm in Z-Achsenrichtung
Korrekte Drehrichtung Schleifscheibe

Olstiande kontrollieren:

Uberprufen Sie die Olstande und fullen Sie bei Bedarf Ol nach.

KihImittel kontrollieren:

Uberprufen Sie den Stand des KihImittels und fullen Sie bei Bedarf Kihlmittel nach.

82 Erstinbetriebnahme

Wenn die Maschine in Betrieb ist, fordert die Zentralschmierpumpe automatisch und
intermittierend Ol zu allen Schmierstellen. Wenn das Ol unter dem unteren Grenzwert
liegt, fUllen Sie das Ol sofort nach. Die Maschine vor dem Testlauf ca. 20 min im
Stillstand laufen lassen bis alle FiUhrungen geschmiert wurden und beginnen Sie dann
mit dem Testlauf. Andernfalls kbnnen schwere Schaden verursacht werden.

if Bevor Sie die Maschine starten, vergewissern Sie sich, dass Sie alle vorhergehenden

Montage- und Einstellanweisungen durchgefuhrt haben, dass Sie die Anleitung
gelesen haben und mit den verschiedenen Funktionen und Sicherheitsmerkmalen
dieser Maschine vertraut sind. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren!

Nach Abschluss der Montage testen Sie die Maschine, um sicherzustellen, dass sie
ordnungsgemaf funktioniert und fur den regularen Betrieb bereit ist. Dies erfolgt ohne
eingespanntem WerkstUck. Test wie nachfolgend beschrieben durchfuhren.
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821 Testlauf durchfliihren

1. Vergewissern Sie sich, dass Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung verstanden
haben und dass alle anderen Montageschritte abgeschlossen sind.
2. Stellen Sie sicher, dass die notwendigen Betriebsmittel (Hydraulikdl, Maschinendl der
Zentralschmierung, Kihlmittel etc.) aufgefullt sind.
Vergewissern Sie sich, dass alle beim Einrichten verwendeten Werkzeuge und Objekte von
der Maschine entfernt sind.
Uberprufen Sie die Leichtgangigkeit aller Verfahrwege durch Drehen der Handrader.
Stellen Sie das Potentiometer Verfahrweg Y-Achse auf Minimum.
Stellen Sie den Steuerhebel Geschwindigkeit X-Achse auf STOP.
Stellen Sie alle Einstellnocken ungefahr in Mittelstellung.
Schlief3en Sie die Maschine an die Stromquelle an und Schalten Sie den Hauptschalter ein.
Drehen Sie den Not-Halt Schalter im Uhrzeigersinn, bis er herausspringt.

. Schalten Sie dann den Wahlschalter Magnetspannplatte auf magnetisieren und den
Auswahlschalter auf Automatikbetrieb.

1. Schalten Sie Uber das Bediendisplay die Hydraulikpumpe und die Schleifscheibe ein.

12. Stellen Sie sicher, dass die KUhImittelpumpe ausgeschaltet ist.

13. Drucken Sie den Schleifzyklusstartknopf und drehen Sie den Steuerhebel Geschwindigkeit
X-Achse langsam nach links und die Maschine startet. Bei richtiger Bedienung lauft die
Maschine leichtgangig mit wenig oder gar keinem Vibrations- oder Reibegerausch.

14. Beobachten Sie, ob der Schleiftisch die Richtung wechselt wenn die Eistellnocken die
Endschalter schalten.

15. Drlcken Sie nach einigen Richtungswechsel den Not-Halt Schalter. Die Maschine stoppt.

16. Ohne den Not-Halt Schalter zurlickzusetzen, drlicken Sie den Schleifzyklusstartknopf. Die
Maschine darf nicht starten.

Ist das der Fall, ist die Sicherheitsfunktion des Not-Halt Schalters gewahrleistet. Fahren Sie
mit dem nachsten Schritt fort.

Startet die Maschine hingegen bei eingedrucktem Not-Halt Schalter, trennen Sie sofort die
Stromversorgung der Maschine. Der Not-Halt Schalter funktioniert nicht ordnungsgeman.
Kontaktieren Sie in diesem Fall den Kundendienst.

17. Drehen Sie den Not-Halt Schalter im Uhrzeigersinn, bis er herausspringt.

18. Schalten Sie am Bediendisplay die Kiuhimittelpumpe ein. Nachdem Sie Uberpruft haben,
dass das KUhimittel aus der DuUse flie3t, schalten Sie die KUhImittelpumpe wieder aus.

Das Einfahren soll mit niedriger Geschwindigkeit durchgefuhrt werden. Lassen Sie die Maschine
mit dieser Geschwindigkeit ungefahr fur 20 min. laufen. Achten Sie dabei auf Auffalligkeiten
und/oder UnregelmaBigkeiten, wie zum Beispiel ungewdhnliche Gerdusche, Unwuchten etc. Ist
alles in Ordnung, erhéhen Sie allmahlich die Geschwindigkeit mit dem Steuerhebel
Geschwindigkeit X-Achse und dem Potentiometer Verfahrweg Y-Achse.

Treten wahrend des Testlaufs ungewdhnliche Gerausche oder Vibrationen auf, stellen Sie die
Maschine sofort ab und lesen Sie den Abschnitt Fehlerbehebung. Finden Sie dort keine Abhilfe,
wenden Sie sich an |hren Handler bzw. an den Kundendienst.

W

SVENO O A

83 Bedienung

831 Maschine einschalten

Beachten Sie, dass sich die Maschine nur starten lasst, wenn:

e Der Not-Halt Schalter entriegelt ist
e Der Schleifscheibenschutz und Schleiftischschutz geschlossen sind
e Die Tur Anschlusskasten geschlossen ist; (Positionsschalter)

. Um die Maschine einzuschalten, drehen Sie den Hauptschalter
: auf Position "ON".
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Die Hydraulikpupe wird am Bediendisplay auf der Seite
"PREPARE PAGE" durch Drucken des Symboles eingeschaltet.

832
STARTSEITE:

Bediendisplay

Sprache auswahlen:
e Drlcken von ‘.‘-EIE: Auswahl ENG

e Drucken von pumm:Auswahl POL

e Drucken von l: Auswahl RUS

WORK PAGE:

Rough times

Rough feedrate  (

Electronic pulse hand wheel

Multiple

-

Anzeige und Einstellungen:

Position Z-Achse (Z-Axis)

Hochfahrwert (Rise up)

Arbeitsposition (WORK POSITION)

Grobschliff (ROUGH GRINDING)

Feinschliff (FINE GRINDING)
Abschlussvorgang (SPARK OUT)

Impulse Handrad Hohenverstellung (Multiple)
Einzelschliffmodus (Single grinding mode)
Umschalten zu "PREPARE PAGE"

PREPARE PAGE:

Full automatic surface grinder

PREPARE PAGE

GINYEE Die Grundparameter (Basic parameter)
sind Werkseinstellungen und durfen nicht verandert
werden!

e o | e Einschalten von Hydraulikpumpe,
T 6 o0 = [ R | KUuhlmittelpumpe und Schleifscheibe
il b e Verfahrweg Y-Achse ein/aus (Y-Axis open/close)
. Umschalten zu "WORK PAGE"
833 Werkstlick einspannen

a. Mittels Magnetspannplatte:

e Schleiftischschutz 6ffnen
e Vor der Verwendung grundlich reinigen

(Reinigungsspachtel verwenden)

Jede kleine Unebenheit kann das
Schleifergebnis negativ beeinflussen!

e Werkstuck (1) auf die gewlnschte Position
der gereinigten Magnetspannplatte legen.

e Wahlschalter Magnetspannplatte (2) auf
Magnetisieren stellen.

e Werkstlck auf festen Sitz prufen

e Schleiftischschutz wieder schlie3en
(Auf Positionsschalter achten!)
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VORSICHT

Falls das Werkstlck nicht bzw. nur wenig magnetisierbar ist, sind entsprechende
Fixierungen zu verwenden (Spannvorrichtungen, ...)

b. Auf Arbeitstisch ohne Magnetspannplatte:

¢ Magnetspannplatte durch I6sen der Schrauben entfernen
e Entsprechende Spannvorrichtung zur Fixierung der Werkstlucke montieren

Die Spannvorrichtung darf nicht mit der Schleifbewegung kollidieren!
(ist nicht im Lieferumfang enthalten)

834 Manueller Betrieb

N & vob .

e Wahlschalter Manueller Betrieb | Automatik
(1) auf Manueller Betrieb stellen

e Verfahren X-Achse mit Handrad
Langsvorschub Tisch (1)

e Verfahren Y-Achse mit Handrad
Quervorschub Tisch (2)

e oder Uber das Bediendisplay mit den Tasten
FORWARD (VOR) oder BACKWARD
(ZURUCK) auf der "PREPARE PAGE".

Electronic pulse hand wheel e Verfahren Z-Achse mit Handrad
Multiple Hohenverstellung (3)

' Der Weg pro Impuls des Handrades kann Uber
i ’ 10 \ die Tasten "Multiple" eingestellt werden.
3 7 e oder Uber das Bediendisplay mit den Tasten
UP oder DOWN auf der "WORK PAGE".

e Schleifscheibe einschalten mit der Taste auf
‘ der "PREPARE PAGE"
s
f e KUhlmittelpumpe einschalten mit der Taste
/ .ﬂ: auf der "PREPARE PAGE"
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835 Automatikbetrieb

BETRIEB

e WerkstlUck einspannen und Schleifscheibe
im manuellen Betrieb an das Werkstuck
stellen

e Wert Position Z-Achse (Startposition) mit
Taste WORK POSITION SETTING bestatigen

e Hochfahrwert (Rise up) einstellen

Das ist der Wert den die Schleifscheibe nach
Beendigung eines Schleifzyklus hochfahrt.

z.B.:10 mm

Feld Rise up drucken

Eingabefeld erscheint

10 eingeben und mit Enter bestatigen
Fehleingabe mit Del oder Clr l6schen und
Wert neu eingeben

GIIEE Diese Vorgehensweise ist bei allen
Werteingaben gleich!

Durch Drucken der Taste RISE UP POINT wird

die Schleifscheibe um den eingegeben Wert
hochgefahren

Rough times 5

Rough feedrate 0.0l10 ==

e Anzahl der Grobschliffe einstellen z.B.: 5

Im rechten Feld wird die Anzahl der
beendeten Vorgange angezeigt

e Schleifabtrag einstellen z.B.: 0,010mm

Fine times 2

Fine feedrate 0005 =

e Anzahl der Feinschliffe einstellen z.B.: 2

Im rechten Feld wird die Anzahl der
beendeten Vorgange angezeigt

e Schleifabtrag einstellen z.B.: 0,005mm

e Anzahl der Abschlussvorgange einstellen
zB.:2

e Mit der Taste OPEN(EIN)/CLOSE(AUS) auf
der "PREPARE PAGE" den automatischen
Verfahrweg der Y-Achse ein- oder
ausschalten

e Schleifscheibe auf Startposition stellen
e Einzelschleifmodus durch Drucken der
Taste Single grinding mode aktivieren

e Verfahrweg X-Achse Uber die Einstellnocken
(1) einstellen

e Die Verfahrrichtung wird nach Schalten des
Umschalttventils (2) geandert

GIIEE Verfahrweg so einstellen, dass die
Schleifscheibe vor dem Richtungswechsel
aulBerhalb des Werkstlckes steht!
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e Verfahrweg Y-Achse Uber die Einstellnocken
(1) einstellen

e Die Verfahrrichtung wird nach Schalten der
Endschalter (2) geandert

GIIEE Verfahrweg so einstellen, dass die
Schleifscheibe vor dem Richtungswechsel
aulBerhalb des Werkstlckes steht!

e Wahlschalter Manueller Betrieb | Automatik
(1) auf Automatikbetrieb stellen

e Schleifzyklus mit Schleifzyklusstarttaste (1)
oder Taste START auf der "WORK PAGE"
starten.

e Die Geschwindigkeit Langsvorschub Tisch
mit Steuerhebel Geschwindigkeit X-Achse
(1) einstellen

e Den Verfahrweg Quervorschub Tisch mit
Potentiometer Verfahrweg Y-Achse (2)
einsellen

e Der Schleifzyklus kann mit der Taste STOP
auf der "WORK PAGE" oder durch Drucken
des Not-Halt Tasters (1) vor Ablauf beendet
werden

e Nach Beendigung des Schleifvorganges
Wahlschalter Magnetspannplatte (1) auf
Entmagnetisieren stellen

e Schleiftischschutz 6ffnen

e Werkstuck entnehmen

8.4 Auswahl der Schleifscheibe

Eine grobe KorngrofBe ist immer dann zu empfehlen, wenn die Oberflache unwichtig ist. Je grober
die Kérnung, desto schneller der Materialabtrag, weshalb grobe Kérnungen fur groRe
Kontaktflachen besser geeignet sind als feinkdrnige Schleifmittel. Sie sind auch die beste Wahl fur
weiche, zugfeste und zahe Materialien wie Weichstahl und Aluminium.

Eine feine KorngréBe ist angezeigt, wenn eine hohe OberflachengUlte entscheidend ist. Sie sollten
auch bei kleineren Kontaktflachen oder zum Erreichen von kleinen Radien ein feineres Korn
wahlen. Bei der Bearbeitung von harten und potenziell sproden Materialien wie Werkzeugstahl
und Hartmetall sind feinkornige Schleifmittel am besten geeignet.

Hartegrad:

Der Hartegrad gibt die relativen Haltekrafte der Bindung an, die die Schleifkdrner in einer
Schleifscheibe zusammenhalt.

Niedriger Hartegrad:
e FUr harte Materialien wie gehartete Werkzeugstahle und Hartmetalle
e FUr groRe Kontaktflachen
e FUrschnellen Materialabtrag
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Hoher Hartegrad:
e FUr weiches Material wie Weichstahl und Aluminium
e FUr kleine oder schmale Kontaktflachen
e FUrlangere Standzeiten der Schleifscheibe

Es gibt neun Faktoren, welche die Auswahl der Schleifscheibe bei allen Schleifoperationen
bestimmen:

1. Das zu schleifende Material - Typ und Harte
Die Menge an Material, die abgetragen werden soll
Werkstuckgeometrie und Oberflachengulte

Welcher Maschinentyp wird verwendet. Beachten Sie Typ, Zustand und Antriebsleistung
der Maschine.

Schleifscheiben- und Zustellgeschwindigkeit
GroRe und Harte der Kontaktzone

Nassschliff (mit Kihlmittel) oder Trockenschliff?
Schwierigkeit des Schleifvorgangs
Abrichtmethode

NUWN

©®N o W;

Beispiel Schleifscheibe WA/F46L 6V40MS (im Lieferumfang enthalten)

WA Edelkorund weif3; fUr zahharte Stahle Uber 60HRC (Werkzeugstahl) und alle Stahle die
einen kuhlen Schliff bendtigen.

F Feine Poren

46 Kérnung Mittel (Durchschnittliche KorngréBe 0,35mm)

L Harte Mittelhart

6 Schleifscheibenstruktur Gefuge mittel

\" Bindungsart Keramik; gegen Wasser und 6l unempfindlich

40 MS | Zuladssige Umlaufgeschwindigkeit 40m/s

Generell gilt:
Je harter das Material, desto weicher der Hartegrad und umgekehrt

9 REINIGUNG

Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdunnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnten. Beachten Sie die Angaben und
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierol ein.

In weiterer Folge ist regelmalige Reinigung Voraussetzung fur den sicheren Betrieb der Maschine
sowie eine lange Lebensdauer derselben. Reinigen Sie das Gerat deshalb nach jedem Einsatz von
Spanen und Schmutzpartikeln.
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10 WARTUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter
Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
sichern!

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mUssen gewartet werden. Ungeachtet
dessen sind Stoérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu
beeintrachtigen, umgehend zu beseitigen!
e Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme vom einwandfreien Zustand und
ordnungsgemafien Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen zumindest wdchentlich auf festen Sitz.
e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug
e Verwenden Sie ausschlief3lich vom Hersteller empfohlene Originalersatzteile

10.1 Instandhaltungs- und Wartungsplan
Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen

ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente MaBnahme

Hydraulikeinheit Olstand prufen

Jeweils vor Arbeitsbeginn
bzw. nach jeder Wartung FUhrungsbahnen Sichtkontrolle der Schmierung
oder Instandhaltung

Magnetspannplatte Reinigen

. Schleiftisch Von Schleifspanen befreien und reinigen
Nach jedem
Arbeitsvorgang Aufstellort Von Schleifspanen befreien und reinigen
Anschlusskasten Auf Trockenheit und Sauberkeit prifen
Wochentlich -
Zentralschmierung Olstand prufen
Halbjahrlich oder nach Hydraulikeinheit Ol wechseln
jeweils 500 Nivellierung der . -
Betriebsstunden Maschine 9 Maschine ggf. neu nivellieren
KUhlmittel Nachfullen
bei Bedarf
Schleifscheibe Neu abrichten, wuchten oder wechseln

1011 Hydrauliksystem

Schmiermittel sind giftig und durfen nicht in die Umwelt gelangen.
Verwenden Sie beim Wechsel geeignete Auffangbehalter mit
ausreichendem Volumen! Beachten Sie die Hinweise der Hersteller, und

kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokale Behdrde fur weitere
Informationen bezuglich der ordnungsgemafen Entsorgung.
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Versorgen Sie das Hydrauliksystem mit Hydraulikél (empfohlen fur ISO VG 46, DIN 51524 Teil 2 HLP
46, US Steel 126/127) mit einer Viskositat von ISO 46.

e Die Spindel (1) ist wartungsfrei. Das
hitzebestandige Schmierfett muss nicht
gewechselt werden.

e Das Hydraulikél fur Hydraulikpumpe
befindet sich im Hydrauliktank (3).

Erster Olwechsel nach 100 Betriebsstunden,
— | danach halbjahrlich oder nach jeweils 500
Betriebsstunden.

1012 Zentralschmierung

Das Maschinendl mit einer Viskositat von ISO 32 (empfohlen
far 1ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) Uber die
Einfulloffnung (1) einfullen.

Olstand muss immer zwischen Min und Max (2) sein.

Werkseinstellung:
Schmierdauer (1): 20sec Intervall (2): 30min
Einstellungen dndern:

e Taste (3) lange drlcken. 1. Stelle im Intervall mit Tasten (4
und 5) andern
Taste (3) kurz drlcken 2. Stelle andern
Taste (3) kurz drlcken 3. Stelle andern

e Taste (3) lange drucken. 1. Stelle der Schmierdauer mit
Tasten (4 und 5) andern
Taste (3) kurz drlcken 2. Stelle andern
Taste (3) kurz drlcken 3. Stelle andern

e Zum Abschluss und speichern Taste (3) lange drucken

Manuelles Schmieren:
e Taste (6) drucken

1013 KihImittelsystem Uberprifen und reinigen

Kuhlmittel sind giftig und durfen nicht in die Umwelt gelangen! Beachten
Sie die Herstellerhinweise, und kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokale
Behorde fur Informationen bezlglich ordnungsgemaler Entsorgung.

Kihlmittelsystem Uberprifen
1. Trennen Sie die Maschine vom Netz!
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2. Offnen Sie die Abdeckung zum KuhImitteltank.

3. Uberprufen Sie den Fullstand des Kuhlmittels im Tank.
> Die FlUssigkeit sollte etwa einen Zentimeter unter der Oberkante des Tanks liegen.

4. Uberprufen Sie den Fullstand der Metallspadne im Spanebehalter. Wenn die Spane 34 der
Hohe der Scheidewand erreicht haben, dann entfernen Sie die Spane.

5. Uberprufen Sie die Qualitadt des Kihlmittels geman den Angaben des Herstellers und
ersetzen Sie sie wie empfohlen.

KihImittelsystem reinigen

1. Entleeren Sie allfallige noch in der KuhIimitteldlse enthaltene Kuhlmittelreste in den
Ablaufbehalter.

Trennen Sie die Maschine vom Netz!

Heben Sie die Tankbaugruppe hoch.

Entfernen Sie alle Metallspane und verbliebenes Kihlmittel und reinigen Sie den Tank.
Reinigen Sie das Ansaugsieb an der Pumpe.

Montieren Sie den KuhIimitteltank wieder an seinem angestammten Platz.

Fullen Sie den Behalter mit frischem Kuhlmittel.

Montieren Sie die Abdeckung zum Kuhlmitteltank.

PNV AWN

1014 Schleifscheiben wechseln

Schleiftischschutz und Schleifscheibenschutz 6ffnen
Schleifscheibenschlussel (2) am Flansch der Schleifscheibe
(1) ansetzen und Flanschschraube mit GabelschlUssel (3)
l6sen (ACHTUNG Linksgewinde!)

1 e Flanschschraube entfernen

e Schleifscheibenloser (4) in den Flansch setzen und mit
Gabelschlussel (5) eindrehen (Rechtsgewinde), bis sich die
Schleifscheibe lost

4 5 e Dabei die Spindel (6) hinter der Schleifscheibe mit einem

GabelschlUssel sichern

Schleifscheibe abnehmen

Flansch auf die neue Schleifscheibe montieren

Neue Schleifscheibe wieder aufsetzen

Flanschschraube aufsetzen

Flanschschraube wieder festziehen

Schleifscheibenschutz und Schleiftischschutz wieder

schlief3en. (auf Positionsschalter achten!)
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1015 Flansch auf Schleifscheibe de/montieren

1 3 e Flanschscheibe (1) mit Schleifscheibenschlissel (2) [6sen
(Rechtsgewinde)

e Flanschscheibe (1), Distanzring (3) und Scheibenaufnahme
(4) abnehmen

e Auf neuer Schleifscheibe in umgekehrter Reihenfolge
montieren

o @

1016 Schleifscheibe abziehen

Abziehen mit Schleifscheibenabziehvorrichtung

e Schleiftischschutz und Schleifscheibenschutz 6ffnen

e Abziehdorn (3) knapp an die Mitte der Schleifscheibe
stellen (der Abziehdorn darf die Schleifscheibe noch
nicht berthren!), dazu Inbusschraube (1) |6sen und
Gestange (2) verschieben.

e Inder gewlUnschten Position die Inbusschraube wieder
anziehen

e Schleiftischschutz und Schleifscheibenschutz wieder
schlief3en. (auf Positionsschalter achten!)

Schleifscheibe einschalten

Hebel (1) vorsichtig vor- und zuruckbewegen und durch
Drehen der Einstellschraube (2) Abziehdorn mit Bedacht
an die Schleifscheibe stellen und Material abziehen.

e Zustellen mit der Einstellschraube beenden und Hebel
vorsichtig vor- und zurickbewegen, bis kein Material
mehr abgezogen wird.

e Schleifscheibe auf Ebenheit Uberprifen und Vorgang so
oft wiederholen, bis das gewunschte Ergebnis erreicht
wurde

e Nach Beendigung Abziehdorn wieder in die oberste
Position stellen

Startposition mit Abziehvorrichtung

1. Abziehdorn rechts der Schleifscheibenmitte in
Drehrichtung und Anstellwinkel in Drehrichtung.
2. Abziehdorn in Schleifscheibenmitte

Abziehen mit Adapter

Als Alternative kann man auch den Adapter fur den
Abziehdorn verwenden

e Den Abziehdorn aus der Abziehvorrichtung entnehmen.
Dazu den Abziehdorn mit der Einstellschraube
herausdrehen bis die Wurmschraube erreicht werden
kann. Wurmschraube |6sen und Abziehdorn entnehmen

e Abziehdorn (2) in den Adapter (1) stecken und mit
Inbusschraube (3) fixieren
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e Adapter (4) auf die Magnetspannplatte spannen
e Abziehdorn knapp an die Mitte der Schleifscheibe
stellen

GINIYEE Position LINKS der Schleifscheibenmitte (5) in
Drehrichtung. Der Abziehdorn darf die Schleifscheibe noch
nicht berthren!

e Schleifscheibe in manuellem Schleifbetrieb abziehen.
Dazu Schleiftisch mit Handrad Quervorschub (6)
vorsichtig vor- und zurlckbewegen und durch Drehen
des Handrades Héhenverstellung (7) (Impulseinstellung
"1") Abziehdorn mit Bedacht an die Schleifscheibe stellen
und Material abziehen.

e Schleiftischzustellung mit Handrad Hohenverstellung
beenden und Schleiftisch mit Handrad Quervorschub
vorsichtig vor- und zurickbewegen, bis kein Material
mehr abgezogen wird.

e Schleifscheibe auf Ebenheit Uberprufen und Vorgang so
oft wiederholen, bis das gewunschte Ergebnis erreicht
wurde

e Nach Beendigung Abziehdorn wieder in
Abzieheinrichtung montieren und diese in die oberste
Position stellen

e Adapter von der Magnetspannplatte nehmen

Startposition mit Adapter

1. Abziehdorn links der Schleifscheibenmitte in
Drehrichtung und Anstellwinkel in Drehrichtung.
2. Abziehdorn in Schleifscheibenmitte

Falsche Startpositionen

Position und Anstellwinkel sind falsch und kénnen schwere
Schaden verursachen!

VORSICHT

if Diesen Vorgang mit absoluter Vorsicht durchfiihren!

Zu abruptes Zustellen des Abziehdorns kann zum Bruch der Schleifscheibe und
Herausschleudern von Teilen fuhren

1017 Schleifscheiben wuchten

Die Schleifscheibe muss vor dem Wuchten abgezogen werden! Eine gut abgezogene
und gewuchtete Schleifscheibe ist essenziell fur ein gutes Schleifergebnis!
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Wuchtstand (1) auf eine ebene Flache stellen und mit
Stellschrauben (2) nivellieren

Flansch und Wuchtdorn (3) reinigen und Schleifscheibe
auf den Wuchtdorn stecken

Schleifscheibe auf dem Stander frei rollen lassen, um den
Schwerpunkt "S" zu ermitteln
Punkt "S" markieren.

Ein Ausgleichsgewicht auf der gegenuberliegenden Seite
"G" einsetzen und mit Wurmschraube fixieren
Schleifscheibe um 90° drehen, um herauszufinden, ob die
"S"- oder "G"-Seite schwerer ist.

Zwei weitere Ausgleichsgewichte an den leichteren
Seitenpunkten "K" einsetzen, die auf der gleichen
Kreisflache liegen wie der Punkt "G".

GIIMEE Beim Schleifen von Werksticken mit
unterschiedlichen Materialien wechseln Sie die Schleifscheibe
zusammen mit ihrem Flansch, um die Zeit fUr das Wuchten
der Schleifscheibe zu sparen.

Schleifscheibe um 90° drehen, um die Auswuchtung zu
Uberprufen. Ist die Schleifscheibe immer noch nicht
ausgewuchtet, die Position der beiden Gewichte "K"
nachjustieren, bis die Schleifscheibe perfekt ausgewuchtet
ist.

1018 Schileifscheibe priifen (Klangprobe)

Schleifscheibe vor jeder Inbetriebnahme durch
Sichtkontrolle auf mogliche Beschadigungen prufen.
Schleifscheibe durch Klangprobe auf Beschadigungen
prufen.

Hierzu die Schleifscheibe auf festen Untergrund stellen
und mit einem nichtmetallischen Gegenstand an
mehreren Punkten (K) abklopfen.

Eine unbeschadigte Schleifscheibe gibt einen klaren,
hellen, eine beschadigte Schleifscheibe einen dumpfen
oder scheppernden Klang ab.
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1 LAGERUNG

Bei unsachgemafer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsichereren und
versperrbaren Ort um einerseits der Entstehung von Rost entgegenzuwirken, und um
andererseits sicherzustellen, dass Unbefugte und insbesondere Kinder keinen Zugang zur
Maschine haben.

Bei geplanter langerer Stillstandszeit alle FiUhrungsstellen ausreichend schmieren bzw. die
blanken Stellen mit Anti-Korrosionsmittel behandeln sowie die Kihl- und Schmiermittel ablassen
und ordnungsgeman entsorgen.

12 ENTSORGUNG

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die

Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull.

Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden fur Informationen

bezlglich der verfugbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
I Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine

fachgerecht zu entsorgen.

13 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter
Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren.
Trennen Sie die Maschine vor der DurchfUhrung von Arbeiten zur Fehlerbehebung
daher zunachst immer von der Stromversorgung und sichern Sie sie gegen
unbeabsichtigte Wiederinbetriebnahme!

Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemalem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.

Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf durchzufuhren
und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung dafur nicht, ziehen sie immer einen
Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler maogliche Ursache Behebung
Maschine startet nicht = Maschine ist nicht angeschlossen = Alle elektr. Steckverbindungen Uberprufen
= Sicherung wechseln, Schiutz aktivieren
= Sicherung oder Schutz kaputt = Kabel erneuern
= Kabel beschadigt = Schleifscheibenschutz, Schleiftischschutz,

= Sicherheitseinrichtung nicht verriegelt Anschlusskasten kontrollieren
» Olstand kontrollieren ggf. nachfullen

= Hydrauliksystem = Not-Halt Schalter entriegeln

= Not-Halt Schalter ist gedrickt
Maschine kommt nicht auf | = Verlangerungskabel zu lang = Austausch auf passendes
Geschwindigkeit Verlangerungskabel

= schwaches Stromnetz = Kontaktieren Sie den Elektrofachmann
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Schleifscheibe ldsst sich
nicht einschalten

Hydraulikpumpe ausgeschaltet
Magnetspannplatte ausgeschaltet

Hydraulikpumpe einschalten
Magnetspannplatte einschalten

Maschine vibriert stark

Steht auf unebenen Boden
Motorbefestigung ist lose
Schleifscheibe unwucht
Schleifscheibe lose

Neu nivellieren
Befestigungsschrauben anziehen
Schleifscheibe wuchten
Flanschschraube anziehen

Rillen auf der Schleiffliche

Schleifscheibe nicht eben
Falsche Auswahl der Schleifscheibe

Zu viel Schleifabtrag

Schleifscheibe abziehen
Passende Schleifscheibe fur das
Werkstlck auswahlen
Schleifabtrag verringern

Schlechtes, ungenaues
Schileifergebnis

Geschwindigkeit des Langs- und
Quervorschubes
Schleiftisch schwergangig

Oberflache der Magnetspannplatte
verschmutzt
KUhlmittelzufuhr

Geschwindigkeiten anpassen

Zentralschmierung kontrollieren ggf. Ol
nachfullen oder Schmierintervall verkUrzen
Magnetspannplatte reinigen

Kuhlmittelpumpe einschalten,
KUhlmittelzufuhr einstellen
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14 PREFACE (EN)
Dear customer!

This operating manual contains information and important notes for safe commissioning and
handling of SURFACE GRINDER FSM25AUTO, hereinafter referred to as "machine".

The manual is an integral part of the machine and must not be removed. Keep it for later
use in a suitable place, easily accessible to users (operators), protected from dust and
moisture, and enclose it with the machine if it is passed on to third parties!

Please pay special attention to the chapter Safety!

Due to the constant further development of our products, illustrations and contents may differ
slightly. If you notice any errors, please inform us.

Technical changes reserved!

Check the goods immediately after receipt and make a note of any complaints on the consignment
note when the delivery person takes them over!

Transport damage must be reported separately to us within 24 hours.

Holzmann Maschinen GmbH cannot accept any liability for transport damage not noted.

Copyright

© 2021

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication,
translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the Landesgericht Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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15 SAFETY

This section contains information and important notes on safe start-up and handling of the
machine.

For your own safety, read these operating instructions carefully before putting the
machine into operation. This will enable you to handle the machine safely and
prevent misunderstandings as well as personal injury and damage to property. In
addition, observe the symbols and pictograms used on the machine as well as the
safety and hazard information!

15.1 Intended use of the machine
The machinery is intended exclusively for the following operations: surface grinding of workpieces

of metal or similar materials which are not hazardous to health, flammable or explosive, in
automatic or manual operation, each within the prescribed technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for other
activities and any resulting property damage or injuries!

1511 Technical restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:

Rel. Humidity: max. 70 %
Temperature (Operation) +5° C bis +40° C
Temperature (Storage, Transport) -20° C bis +50° C

1512 Prohibited applications / Hazardous misapplications

- Operating the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine outdoors

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine can generate
ignition sparks during operation)

- Operating the machine outside the technical limits specified in this manual

- Using flammable liquid as coolant

- Processing short and over-thin workpieces or workpieces with a complicated shape and
precarious centre of gravity position directly on the magnetic clamping plate

- Adjusting the lubricant nozzle during wet grinding after the spindle has been switched on

- Stopping the grinding wheel by hand or other objects

- Moving or changing the workpiece when the worktable is moving or the grinding wheel is
rotating

- Hitting the grinding wheel (e.g. disassembly/assembly of the grinding wheel)

- Remove the safety markings attached to the machine

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine

The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result
in the voiding of all warranty and compensation claims against Holzmann Maschinen GmbH.

152 User requirements

The machine is designed for operation by one person. The physical and mental aptitude as well as
knowledge and understanding of the operating instructions are prerequisites for operating the
machine. Persons who, because of their physical, sensory or mental abilities or their inexperience

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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or ignorance, are unable to operate the machinery safely must not use it without supervision or
instruction from a responsible person.

Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the operator and
restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician or
under the instruction and supervision of a qualified electrician.

153  Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

re
¢PoS

A self-locking Emergency Stop button to stop
dangerous movements at any time.

e A grinding wheel guard with position switch. The
machine only switches on when the grinding wheel
guard is closed.

e Safety catch device. A grinding table guard with position
switch. The machine only switches on when the
grinding table guard is closed.

e A cabinet cover with position switch. The machine only
switches on when the protective cover is fitted.

e Functional check of the magnet of the magnetic chuck.
The grinding wheel can only be switched on when the
magnetic chuck is activated.

154  General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, the following
points must be observed in addition to the general rules for safe working:

e Before start-up, check the machine for completeness and function. Only use the machine if
the guards and other non-parting guards required for machining have been fitted, are in
good operating condition and have been properly maintained.

e Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.
e Ensure sufficient space around the machine!
e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.
e Ensure a clean working environment.
e Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).
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Remove tool keys and other adjustment tools before switching on the machine.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut parts, etc.).

Check the strength of the machine connections before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the

working area and secure it against unintentional or unauthorised recommissioning.

e The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with it
and who have been informed of the hazards arising from this work.

e Ensure that unauthorised persons maintain a safe distance from the machine and keep
children away from the machine.

¢ When working on the machine, never wear loose jewellery, loose clothing, ties or long, open
hair.

e Hide long hair under hair protection.

e Wear close-fitting protective clothing and suitable protective equipment (eye protection,
dust mask, ear protection; gloves only when handling tools).

e Metal dust can contain chemical substances that can have a negative effect on health.
Work on the machine should only be carried out in well-ventilated rooms. If necessary, use
a suitable extraction system.

e Ifthere are connections for dust extraction, make sure that they are properly connected
and in working order.

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

e Do not overload the machine!

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply before carrying out any
adjustment, conversion, cleaning, maintenance or repair work. Before starting any work on
the machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restarting.

¢ Do not work on the machine if it is tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammmable liquids

represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

155 Electrical safety

Make sure that the machine is earthed.

Only use suitable extension cords.

Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.

The machine may only be used if the power source is protected by a residual current circuit
breaker.

e Before connecting the machine turn the main switch to position "0".

156  Special safety instructions for this machine

Clamp the workpiece firmly before switching on the grinding wheel.

To avoid bruising, keep 600 mm of space outside the end position of the machine and
prohibit all other persons from entering this area while the machine is in operation.
Always close all guards and the cabinet cover when not maintaining the machine.

Ensure that the maximum permissible peripheral speed of the grinding wheel is 35 m/s or
higher.

e Only use grinding wheels that are matched to the workpiece and pay special attention to
the instructions of the grinding wheel manufacturer (limits of use, conditions, etc.).

e Before use, the grinding wheel must be checked for possible cracks by means of a sound
test. If there is the slightest suspicion of damage, it must not be used again!

e Balance the grinding wheel before mounting. Only have the grinding wheel balanced by a
trained employee. Before mounting the grinding wheel on the spindle, clean the contact
surface between the flange and the front end of the spindle.

e Check the spindle for correct direction of rotation.

e Clean the surface of the magnetic chuck before use, if the surface has scratches or scars,
regrind it carefully.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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e When grinding anti-magnetic material such as aluminium alloy, graphite, etc., please use a
suitable clamping block to hold the workpiece in place and ensure that it cannot touch the
disc.

e Before grinding, check that the magnetic clamping plate holds the workpiece firmly and
permanently.

e The worktable must be stationary when the operator adjusts the travel with the adjustment
cams.

¢ When wet grinding, the coolant unit should be switched off before the spindle motor is
braked.

¢ When using coolants, follow the manufacturer's instructions and use a skin protectant if
necessary.

e Note that an electromagnetic field is generated when using the magnetic chuck. This can
have an effect on active implants (e.g. pacemakers, defibrillators).

157 Hazard warnings
Despite intended use, certain residual risks remain when operating the machine. Due to the

design and construction of the machine, hazardous situations may occur which are identified as
follows in these operating instructions:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A
A

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

15.8 Residual risks

e Grinding wheel damage
e Throwing away workpieces or grinding wheel parts at high speed.

- Always check workpieces for suitability and clamp them securely and firmly
e Risk of tripping due to supply lines on the floor.

- Properly route supply lines and cables

- Mark unavoidable tripping hazards yellow-black

Irrespective of all safety regulations, your common sense and appropriate technical
suitability/training are and will remain the most important safety factor for error-free operation of
the machine. Safe working primarily depends on you!
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16 TRANSPORT

Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or
even death. Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-
bearing capacity and perfect condition. Secure the loads carefully. Never stand under
suspended loads!

To ensure proper transport, observe the instructions and information on the transport packaging
regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used and the
prescribed transport position, etc.

Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for
example. Ensure that the selected lifting equipment (crane, forklift, pallet truck, load sling, etc.) is
in perfect condition. Lifting and transporting the machine may only be carried out by qualified
personnel with appropriate training for the lifting equipment used.

To position the machine at the installation location, proceed as follows:

When using a crane:

1.  Mount lifting eyes on the lifting points.
2. Attach lifting slings.
3. Lift the machine to its intended place, observing the balance.

T hore

0 The transport locks on the table and under the grinding wheel head may only be

removed after complete assembly.

17 ASSEMBLY

17.1 Preparatory activities

1711 Checking delivery content

Always note visible transport damage on the delivery note and check the machine immediately
after unpacking for transport damage or missing or damaged parts. Report any damage to the
machine or missing parts immediately to your retailer or freight forwarder.

1712 Cleaning and lubrication

Before you install and commission the machine at the intended location, carefully remove the
anti-corrosion protection and grease residues.

Under no circumstances should you use nitro thinner or other cleaning agents that could attack
the machine's paint.
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Oil bare machine parts (e.g. machine bed, tailstock sleeve, feed spindle) with an acid-free
lubricating ail.

1713 Site requirements

Place the machine on a solid surface. A concrete floor is the best foundation for the machine (load
capacity = 2000 kg/m?). The space required by the machine and the required load-bearing capacity
of the subfloor result from the technical data (dimensions, weight) of your machine. When
designing the working area around the machine, observe the local safety regulations. When
dimensioning the required space, take into account that the operation, maintenance and repair of
the machine must be possible without restrictions at all times.

The selected installation location must ensure a suitable connection to the electrical mains.

hydraulic tank
coolant tank

_
_

Wwwos9t
]
!
|
|
|
T
|
|
i
i

}_
}_

1125mm

2250mm

7
7

1714 Anchorless assembly

NOTE

The use of machine feet (not supplied) facilitates levelling of the machine and reduces
vibrations.

After the machine has been brought into the desired position at the intended installation location,
it must be levelled in the longitudinal and transverse axes using the pressure screws.

o | o e 1... Table with magnetic chuck
] 2... Precision balance
1 j v 1.
Ll : —‘—{l
T o sl

|
-

I

f

!
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Place the levelling disks (3) under the machine base.

2. Mount the levelling screws (1).

3. Place the precision balances on the centre of the table
(on the magnetic chuck), at a 90° angle to each other and

2 adjust the inclination of the machine at the levelling
screws (accuracy: 0.02 mm over 1000 mm length).

4. Check the alignment after a few days of use of the

3 A machine and readjust if necessary

1715 Removing the transport locks

Unscrew the marked transport locks of the
table

Slightly lift the grinding wheel head and
remove the support

1716 Assembling

The machine is pre-assembled, the parts removed for transport must be assembled according to
the following instructions and the connection to mains have to be made.

NOTE

The machine and machine components are heavy!
2 persons are required to assemble the machine.

Hydraulic system

. Connect the hydraulic lines to the couplings
e 1. Unpressurised return line (T) to the tank
. 2: High pressured line (P) out of the tank

Coolant system

. Connect the coolant hose (1) with the hose clamp to
the coolant supply

e Attach the other end (2) with the hose clamp to the
coolant pump

. Fix hose clamps

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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Place the coolant return hose (1) on the drain
. Place the other end of the return hose in the
opening of the coolant tank.

Electrical connections
Connect the plugs to the connections on the cabinet

. Red: Connection hydraulic pump (1)
. Blue: Connection coolant pump (2)

172  Coolants/lubricants

1721 Filling with coolant

Coolants are toxic and must not be released into the environment! Follow
the manufacturer's instructions and contact your local authority for
information on proper disposal if necessary. Operating the coolant pump
without coolant in the tank can permanently damage the pump.

Supply coolant

1. Make sure the coolant reservoir is properly maintained
and filled.

2. Position the coolant hose so that the coolant return flow is
through the chip tray (1).

3. Use the switch on the operation display to turn the
coolant pump on or off.

4. Use the flow valve to regulate the flow of coolant

1722 Filling with hydrauolic oil

Lubricants are toxic and must not be released into the environment!
Always follow the manufacturer's instructions and, if necessary, contact
your local authority for information on proper disposal.

Supply the hydraulic system with hydraulic oil (recommended for ISO VG 46, DIN 51524 part 2 HLP
46, US Steel 126/127) with a viscosity of 46.

Fill in the suitable hydraulic oil through the filler opening
(1) of the hydraulic tank (max. see techn. Data)

First oil change after 100 operating hours, then change
the oil semi-annually or after 500 operating hours.

See chapter maintenace
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1723 Filling with central lubricating oil

Fill in the machine oil with a viscosity of ISO 32
(recommmended for ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3
CLP) via the filler opening (1).

Oil level must always be between min and max (2).

173 Electrical connection

Dangerous electrical voltage! Connection of the machine as well as electrical
inspections, maintenance and repair may only be carried out by qualified personnel or
under the supervision and supervision of a qualified electrician!

1. Check that the neutral connection and protective earthing are functioning properly
2. Check that the supply voltage and current frequency correspond to the specifications of
the machine

NOTE |

Deviation of the supply voltage and current frequency
A deviation from the value of the supply voltage of + 5% is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

3. Find the required cross-section of the supply cable (it is recommended to use a cable type
HO7RN, taking measures to protect against mechanical damage) in a current capacity data
sheet.

Rotary current machines must always be connected to 3 phases and a protective wire
(PE). Check the correct running direction of the machine immediately after making
the electrical connection! The jaw chuck must rotate counterclockwise when the gear
Ie\//er on the lock case is lowered. If necessary, replace two of the three phases (L1/L2 or
L1/L3)!

4. Connect the supply cables to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N (if
necessary), PE). If there is a CEE plug, the connection to the mains is made by an
appropriately supplied CEE coupling (L1, L2, L3, N, PE).

4-wire:
without
N conductor

Plug connection 400V: 5-wire:
with
N conductor

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
FSM25AUTO




|

OPERATION

4

18 OPERATION

18.1 Operations preparation

Check before starting the grinding process:

Workpiece is firmly fixed

Crinding wheel is checked (damage, tight fit)

Distance between grinding wheel and workpiece: > 2mm in Z-axis direction
Correct direction of rotation of grinding wheel

Check oil levels:

Check the oil levels and top up with oil if necessary.

Check coolant:

Check the coolant level and top up the coolant if necessary.

182  Retracting the machine

NOTE

When the machine is in operation, the central lubrication pump automatically and
intermittently delivers oil to all lubrication points. If the oil is below the lower limit, top
up the oil immediately. Before the test run, let the machine run for approx. 20 min at
standstill until all guides have been lubricated and then start the test run. Otherwise,
serious damage may be caused.

if Before starting the machine, make sure that you have followed all assembly and

adjustment instructions, that you have read the instructions and that you are familiar
with the various functions and safety features of this machine. Disregarding this
warning may result in serious injury or even death!

After assembly is complete, test the machine to ensure that it is functioning properly and ready for
regular operation. This is done without a clamped workpiece. Perform the test as described below.

1821 Performing a test run

1.  Make sure that you have understood the safety instructions in this manual and that all
other assembly steps have been completed.

2. Make sure that the necessary operating liquids (hydraulic oil, machine oil of central
lubrication, coolant, etc.) have been filled up.

3. Make sure that all tools and objects used during setup are removed from the machine.

4. Check the ease of movement of all travels by turning the hand wheels.

5. Set the potentiometer table travel Y-axis to minimum.

6. Set the control lever speed X-axis to STOP.

7. Setall adjustment cams to approximately the middle position.

8. Connect the machine to the power source and turn the main switch to the ON position.

9. Turn the Emergency Stop clockwise until it pops out.

10. Set switch the selector switch magnetic switch to magnetize and the selector switch to

automatic mode.

1. Switch on the hydraulic pump and the grinding wheel on the operation display.

12. Make sure that the coolant pump is switched off.

13. Press the grinding cycle start button and turn the control lever speed X-axis slowly to the
left and the machine starts. When properly operated, the machine runs smoothly with little
or no vibration or friction.

14. Observe whether the grinding table changes direction when the adjustment cams reaches
the limit switches.

15. After a few changes of direction, press the emergency stop switch. The machine stops.
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16. Without resetting the Emergency Stop button, press the grinding cycle start button. The
machine must not start.
If this is the case, the safety function of the Emergency Stop button is guaranteed. Continue
with the next step.
However, if the machine starts with the Emergency Stop button pressed in, disconnect the
power supply to the machine immediately. The Emergency Stop button does not function
properly. In this case contact the customer service.

17. Turn the Emergency Stop button clockwise until it pops out.

18. Turn on the coolant pump on the operation display. After checking that the coolant flows
out of the nozzle, switch the coolant pump off again.

The retraction must be carried out at the lowest speed. Let the machine run at this speed for about
20 min. Pay attention to any abnormalities and/or irregularities, such as unusual noises, unbalance,
etc. If everything is OK, gradually increase the speed with the control lever speed X-axis and the
potentiometer table travel Y-axis.

If unusual noises or vibrations occur during the test run, stop the machine immediately and read
the troubleshooting section. If you cannot find a remedy, contact your specialty retailer or
customer service.

183  Operating the machine

1831 Switching on the machine

NOTE

Note that the machine can only be started if:

The EMERGENCY STOP is unlocked

The grinding wheel guard is closed

The grinding table guard is closed

The cover of the cabinet is closed; and the limit switches are activated

To switch on the machine, turn the main switch to position ON.

By keying the symbol on the operation display on "PREPARE
PAGE" the hydraulic pump is switched on.

1832 Operation display

START PAGE:

I TR -f!,‘”,‘”:""
i i

Select language:

S L
o Key == to select ENG

Full automatic surface grinder o Key mmm to select POL

S LA o Key I to select RUS
S
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WORK PAGE:

| Display and settings:

Position Z-Axis

Rise up value

WORK POSITION

ROUGH GRINDING

FINE GRINDING

SPARK OUT

Impulse hand wheel height adjustment (Multiple)
Single grinding mode

Switch to "PREPARE PAGE"

WORK PAGE

lectronic pulse hand wheel

Multiple

FEEDRATE FOR ROUGH GRINDINL

END OF ROUGH GRINDING

PREPARE PAGE:

Full automatic surface grinder E L le11= The basic parameter are factory settings and
R B v e g | this setting is not allowed to change at any time!

e Switching on hydraulic pump, coolant pump and
grinding wheel

e Y-axis travel on/off (Y-Axis open/close)

e Switch to "WORK PAGE"

Basic parameter settin, — -
p 9 v I / nz]

-/ r . T o

front and OPEN l ]
to slow speed (Y2 | back model A
_ ]

1833 Clamping a workpiece

a. Using the magnetic chuck

e Open the grinding table guard
e Clean thoroughly before use
(use cleaning scraper)

Each small unevenness can negatively
influence the grinding result!

e Place the workpiece (1) on the desired
position of the cleaned magnetic chuck.

e Set the selector switch magnetic chuck (2)
to magnetize.

e Check that the workpiece is firmly seated

e Close the grinding table guard again
(Pay attention to the position switch!)

ATTENTION

If the workpiece is not magnetisable or only slightly magnetisable, use appropriate
fixings. (clamping devices, ...)

b. On worktable without magnetic chuck

¢ Remove the magnetic chuck by loosening the screws
e Use an appropriate clamping device to fix the workpieces

NOTE

The clamping device must not collide with the grinding movement!
(is not included in the delivery content)
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1834 Manual mode

/ IS Bcio ¢ e
Qe » e O
/@___. : Ny -

.

e Set selector switch manual | automatic (1) to
manual mode

e Travel X-axis by turning hand wheel table
longitudinal travel (1)

e Travel Y-Axis by turning hand wheel table
cross travel (2)

e or push the key FORWARD or BACKWARD
on "PREPARE PAGE".

Electronic pulse hand wheel

Multiple

= ()™

e Travel Z-axis by turning hand wheel height
adjustment (3)

The travel per impulse of the hand wheel can
be set via the "Multiple" keys.

e oronthe operation display with key UP or
DOWN on "WORK PAGE".

e Switch on the grinding wheel with the key
on "PREPARE PAGE"

il
[ =]

e Switch on the coolant pump with the key on
"PREPARE PAGE"

1835 Automatic mode

e Clamp the workpiece and set the grinding
wheel to the workpiece in manual mode

e Confirm the value Z-axis (starting position)
by keying WORK POSITION SETTING

e Setrise up value

This is the value that the grinding wheel
moves up after completion of a grinding cycle.

e.g.10 mm

Key Rise up value field

Input field appears

Enter 10 and confirm with Enter

Delete incorrect entry with Del or Clr and
reenter value

\[e1]= This procedure is the same for all value
entries!
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NOTE
Keying RISE UP POINT raises the grinding
wheel by the entered value

Rough feedrate 0. 010 ==

5 - ol

e Setrough grinding times e.g.:5

The number of finished operations is displayed
in the right field

e Set rough feedrate e.g.: 0,010mm

e Set fine grinding times e.g.: 2

The number of finished operations is displayed
in the right field

e Set fine feedrate e.g.: 0,005mm

e Setsparkouttimese.g.?2

e Switch on or off the automatic travel of Y-
axis with key OPEN(on)/CLOSE(off) on
"PREPARE PAGE"

e Set grinding wheel to starting position
Key Single grinding mode

e Set travel X-axis with the adjustment cams
(1)

e The direction of travel is changed after
switching the direction valve (2)

\[e)]= Set the travel so that the grinding wheel

is outside the workpiece before the change of

direction!

e Set travel Y-axis with the adjustment cams
(1)

e The direction of travel is changed after
switching the limit switches (2)

(o)1= Set the travel so that the grinding wheel

is outside the workpiece before the change of

direction!

e Set selector switch manual | automatic (1) to
automatic mode

e Start grinding cycle by pushing the grinding
cycle start button (1) or key START on
"WORK PAGE".
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e Set the longitudinal table travel speed with
control lever speed X-axis (1)

e Set the cross table travel with the
potentiometer table travel Y-axis (2)

= T ” | e The grinding cycle can be stoped with the
g @ g ‘ ! @\ STOP button on the "WORK PAGE" or by
pressing the emergency stop button (1)

/'. :
“ before the cycle has finished.

= e ’ \ e After finishing the grinding process, set the
0 ® § “ d @\ selector switch magnetic chuck (1) to

: demagnetize.
e Open the grinding table guard
e Remove the workpiece

184  Selecting the grinding wheel

A rough grain size is always recommended when the surface is unimportant. The rougher the
grain, the faster the material removal, which is why rough grains are better suited for large contact
surfaces than fine-grained abrasives. They are also the best selection for soft, tensile and tough
materials such as mild steel and aluminium.

A fine grain size is indicated when a high surface finish is critical. You should also select a finer
grain for smaller contact areas or to achieve small curves. Fine grain abrasives are best when
machining hard and potentially brittle materials such as tool steel or carbide.

Grade:

The degree of hardness indicates the relative holding forces of the bond that holds the abrasive
grains together in a grinding wheel.

Lower grade:

e For hard and potentially brittle materials such as tool steel or carbide
e For big contact areas
e For fast material removal

Higher grade:
e For soft material such as mild steel or aluminium
e For small contact areas
e For longer life time of the grinding wheel
There are nine factors that determine the selection of the grinding wheel for all grinding operations:
The material to be ground - type and hardness
The amount of material to be removed

Workpiece geometry and surface finish

What type of machine will be used. Note the type, condition and drive power of the
machine.

Grinding wheel and infeed speed

Size and hardness of the contact zone

Wet grinding (with coolant) or dry grinding?

Difficulty of grinding

. Dressing method

For example WA/F46L 6V40MS (included in delivery content):

INININES

© OO
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y
WA White corundum; for tough steels over 60HRC (tool steel) and all steels that require a
cool grind.
F Fine pores
46 Middle grain (Average grain size 0,35mm)
L Hardness medium hard
6 Structure medium
\Y Bond ceramic; resistant to water and oil
40 MS Peripheral speed of the grinding wheel 40m/s

NOTE |

Generally applies:
The harder the material, the softer the degree of hardness and vice versa.

19 CLEANING

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use solvents,
nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the machine's paint.
Observe the information and instructions of the cleaning agent manufacturer!

Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil.
Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life.
Therefore, clean the device after each use of chips and dirt particles.

20MAINTENANCE

result in serious injury or death. Always disconnect the machine from the power
supply before servicing or maintenance work and secure it against unintentional
restart!
The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless, any faults
or defects which may affect the safety of the user must be rectified immediately!
e Before each start-up, make sure that the safety devices are in perfect condition and
function properly.
e Check all connections for tightness at least once a week.
e Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and
legible condition.
e Use only proper and suitable tools.
e Only use original spare parts recommended by the manufacturer.

f Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power supply up may

20.1 Inspection and maintenance plan

The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the specified limits:

Interval Component What to do?
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Before start of work or
after every maintenance or
servicing

Hydraulic unit

Check oil level

Guide ways

Visual inspection of lubrication

Magnetic chuck

Clean

After every operation

GCrinding table

Clean and remove grinding swarf

Working area

Clean and remove grinding swarf

Weekly

Cabinet

Check for dryness and cleanliness

Central lubrication

Check oil level

Semi-annually or after
every 500 operating hours

Hydraulic unit

Change oil

Levelling machine

Relevelling if necessary

Fill in

Dressing, balancing or changing

Coolant

As needed

Grinding wheel

2011

Hydraulic system

NOTE

Lubricants are toxic and must not be released into the environment!
% Always follow the manufacturer's instructions and, if necessary, contact
your local authority for information on proper disposal.

Supply the hydraulic system with hydraulic oil (recommended for ISO VG 46, DIN 51524 part 2 HLP
46, US Steel 126/127) with a viscosity of 46.

e The spindle (1) is service-free. The heat-
resistant grease does not need to be
changed.

e The hydraulic oil for hydraulic pump is in the
hydraulic tank (3).

- First oil change after 100 operating hours, then
semi-annually or after every 500 operating
4 hours.

2012 Central lubrication

Fill in the machine oil with a viscosity of ISO 32
(recommmended for ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3
CLP) via the filler opening (1).

Oil level must always be between min and max (2).
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Factory setting:
Lubrication time (1): 20sec Interval (2): 30min

Change settings:

\
e Press key (3) for a long time. Change the Ist digit in the
@ @ . interval with keys (4 and 5).
e Press key (3) for a short time. Change 2nd digit
K 3 4 5 6 / e Press key (3) for a short time. Change 3rd digit
Press key (3) for a long time. Change the 1st digit of the
lubrication interval with keys (4 and 5).
e Press key (3) or a short time. Change 2nd digit
Press key (3) or a short time. Change 3rd digit
To finish and save press key (3) for a long time.

Manual lubrication:
e Push key (6)

®

2013 Checking and cleaning the coolant system

NOTE

Coolants are toxic and must not be released into the environment! Follow
the manufacturer's instructions and contact your local authority for
information on proper disposal if necessary.

Checking the coolant system

1. Disconnect the machine from the mains!

2. Open the cover to the coolant tank.

3. Check the coolant level in the tank.
The liquid should be about one centimetre below the top edge of the tank.

4. Check the level of the metal chips in the chips tray. When the chips have reached 34 the
height of the partition, remove the chips.

5. Check the quality of the coolant according to the manufacturer's instructions and replace it
as recommended.

Cleaning the coolant system

Empty any residual coolant still contained in the coolant nozzle into the drain container.
Disconnect the machine from the mains!

Lift the tank assembly.

Remove all metal chips and remaining coolant and clean the tank.

Clean the suction strainer on the pump.

Reinstall the coolant tank in its original place.

Fill the tank with fresh coolant.

Properly mount the cover to the coolant tank.

®NO AN

2014  Changing grinding wheel

e Open grinding table guard and grinding wheel guard

e Place the grinding wheel wrench (2) on the flange of the
grinding wheel (1) and loosen the flange screw with a

1 wrench (3) (ATTENTION: left-hand thread!)

e Remove flange screw
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Place the wheel puller (4) in the flange and screw it in with
the wrench (5) (right-hand thread) until the grinding
wheel comes loose.

Secure the spindle (6) behind the grinding wheel with a
wrench.

Remove the grinding wheel

Assembly the flange to the new grinding wheel

Place the new grinding wheel onto the spindle

Put on the flange screw

Tighten the flange screw again

Close the grinding wheel guard and grinding table guard
(Pay attention to the position switch!)

2015 Disassamble/assemble the flange

o @

Loosen flange disc (1) with grinding wheel wrench (2)
(right-hand thread)

Remove flange disc (1), spacer (3) and disc holder (4).
Assembly to the new grinding wheel in reverse order

2016 Dressing grinding wheel

Dressing with grinding wheel dressing unit

Open grinding table guard and grinding wheel guard
Place the dressing mandrel (3) close to the centre of
the grinding wheel (the dressing mandrel must not
yet touch the grinding wheel!), to do this loosen the
Allen screw (1) and move the rod (2)

e Fixthe Allen screw in the desired position

e Close the grinding wheel guard and grinding table
guard (Pay attention to the position switch!)

Switch on the grinding wheel
Move the lever (1) back and forward and turn the set
screw (2) to feed the dressing mandrel carefully
against the grinding wheel to remove the material.

e Stop feeding with the set screw and carefully move
the lever back and forward until no more material is
removed

e Check the grinding wheel for flatness and repeat the
process until the desired result has been achieved

e After finishing return the dressing mandrel to the
uppermost position
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Starting position at dressing unit

1. Dressing mandrel to the right of the centre of the
grinding wheel in the direction of rotation and angle
of attack in the direction of rotation.

2. Dressing mandrel in centre of the grinding wheel

Dressing with adapter

It is also possible to use the adapter for the dressing
mandrel

¢ Remove the dressing mandrel from the extractor. To
do this, unscrew the dressing mandrel with the sert
screw until the worm screw can be reached. Loosen
the worm screw and remove the dressing mandrel.

¢ Insert the dressing mandrel (2) into the adapter (1) and
fix it with the Allen screw (3).

e Clamp the adapter (4) onto the magnetic chuck.

e Place the dressing mandrel close to the centre of the
grinding wheel.

awlexj= Position LEFT of the grinding wheel centre (5) in
the direction of rotation. The dressing mandrel must not
yet touch the grinding wheel!

e Dress the grinding wheel in manual grinding mode.
To do this, carefully move the grinding table forwards
and backwards with the hand wheel table cross travel
(6) and, by turning the hand wheel height adjustment
(7) (pulse setting "1"), carefully place the dressing
mandrel against the grinding wheel and remove the
material

e Stop moving the grinding table with the hand wheel
height adjustment and carefully move the grinding
table back and forward with the hand wheel table
cross travel until no more material is removed.

e Check the grinding wheel for flatness and repeat the
process until the desired result has been achieved.

e Check the grinding wheel for flatness and repeat the
process until the desired result has been achieved

e After finishing assembly the dressing mandrel back to
the dressing unit and set it to the uppermost position

¢ Remove the adapter from the magnetic chuck

Starting position at adapter

1. Dressing mandrel to the left of the centre of the
grinding wheel in the direction of rotation and angle
of attack in the direction of rotation

2. Dressing mandrel in centre of the grinding wheel
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Incorrect starting positions

Position and angle of attack are incorrect and can cause
serious damage!

ATTENTION
Carry out this operation with absolute caution!
Abrupt infeed of the dressing mandrel can cause the grinding wheel to break and
parts to be thrown out.

2017 Balancing grinding wheel

NOTE

The grinding wheel must be dressed before balancing! A well dressed and balanced
grinding wheel is essential for a good grinding result!

e Place the wheel balancing base (1) on a flat surface and
level it with the set screws (2)

e Clean the flange and balancing mandrel (3) and put the
grinding wheel on the balancing mandrel

2

e Letthe grinding wheel rolling on the wheel balancing
base freely to find out it is gravity center "S"

e Mark point"S"

e Insert a balancing weight on the opposite "G" and fix it
with a worm screw

e Rotate the grinding wheel 90° to find out "S" or "G" side is
heavier
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e Insert another two balancing weights at lighter side points
"K" which are of the same circle surface as "G" point.

e Rotate the grinding wheel 90° to check the balance of the
wheel. If it is still out of balance, readjust two weights "K"
position until grinding wheel is really balanced.

L [e11= When grinding workpieces with different materials,
change the grinding wheel together with its flange to save the
time required for balancing the grinding wheel.

2018 Checking the grinding wheel (sound test)

e Before each use, visually check the grinding wheel for
possible damage.

e Check the grinding wheel for damage by sound test.

e Todo this, place the grinding wheel on a firm surface and
tap it at several points (K) with a non-metallic object.

e An undamaged grinding wheel emits a clear, bright
sound, a damaged grinding wheel a dull or clattering
sound.

21 STORAGE

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or unpacked parts under the intended environmental conditions!

When the machine is not in use, store it in a dry, frost-proof and lockable place to prevent the
formation of rust on the one hand and to ensure that unauthorised persons and in particular
children have no access to the machine on the other hand.

In case of planned longer standstill, lubricate all guide points sufficiently or treat the bare points
with anti-corrosion agent and drain off the coolants and lubricants and dispose of them properly.

22DISPOSAL

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the machine,

machine components or equipment in residual waste. If necessary, contact your

local authorities for information on the disposal options available.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist dealer, he
. is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.
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23TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage! Manipulating the machine with the power supply up
may result in serious injury or death. Before carrying out any troubleshooting work,
always disconnect the machine from the power supply and secure it against
unintentional recommissioning.

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected to

the mains.

If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the required training,
always consult a specialist to solve the problem.

Fault Possible cause Remedy
Machine does not start = Machine is not connected = Check all electrical connections

= Fuse or contactor broken = Change fuse, activate contactor

= Cable damaged = Replace cable

= Safety device not locked = Check grinding wheel guard, grinding

table guard, cabinet

= Hydraulicsystem = Check oil level; fill in if necessary

= Emergency stop button is pushed = Unlock the emergency stop button
Machine does not reach | ® Extension cable too long = Exchange to suitable extension cable
speed = weak power network = Contact electrician
Grinding wheel cannot = Hydraulic pump is switched off = Switch on the hydraulic pump
be switched on = Magnetic chuck is switched off = Switch on magnetic chuck

Machine vibrates strongly

Stands on uneven ground
Motor mounting is loose
Grinding wheel is not balanced
Flange screw is loose

Level new

Tighten the fixing screws
Balance the grinding wheel
Tighten the flange screw

Grooves on the grinding
surface

Grinding wheel badly dressed
Use unpropper grinding wheel
To much grinding abrasion

Dress the grinding wheel
Select suitable grinding wheel
Reduce grinding abrasion

Bad grinding result

Feed of cross and longitudinal travel
Grinding table does not move easily

Surface of the magnetic chuck dirty
Coolant

Adjust speed

Check central lubrication, refill oil if
necessary or shorten lubrication
interval

Clean magnetic chuck

Switch on coolant pump, adjust
coolant supply
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24PROLOGO (ES)
iEstimado cliente!

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacién e indicaciones esenciales relativas a
la puesta en marchay manejo seguros de la RECTIFICADORA DE SUPERFICIES FSM25AUTO, en lo
sucesivo denominada «Maquinan».

El manual forma parte de la maquina y no debe guardarse aparte de ella. jConsérvelo para
futuras consultas en un lugar adecuado de facil acceso para el usuario (operario) y
protegido del polvo y de la humedad y adjuntelo a la maquina en caso de que la transfiera
a terceros!

iPreste especial atencién al capitulo Seguridad!

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pueden
diferir ligeramente. Si detecta algun fallo, comuniguenoslo.

iSujeto a modificaciones técnicas!

iCompruebe la mercancia inmediatamente después de la recepcién y anote las posibles
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercancia del transportista!

Los daios ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo de 24 horas.

Holzmann Maschinen GmbH no podra asumir ningun tipo de responsabilidad por los daios
ocasionados por el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad
© 2021

La presente documentacion esta protegida por la ley de propiedad intelectual. Todos los derechos
reservados! En particular, serdn objeto de procedimientos judiciales la reimpresidn, traduccién y la
extraccioén de fotos e ilustraciones.

Se acuerda que el tribunal de jurisdiccion sera el tribunal regional de Linz o el tribunal competente
para 4170 Haslach.

Direccion del servicio postventa

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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Esta seccidon contiene informacion e indicaciones esenciales relativas a la puesta en marchay
manejo seguros de la maquina.

Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes de
poner en marcha la maquina. Esto le permitird manipular de manera segura la
maqguina y evitar, de este modo, malentendidos, asi como dafos personalesy
materiales. {Observe, ademas, los simbolos y pictogramas utilizados en la maquina, asi
como las indicaciones de seguridad y las advertencias de peligro!

251 Uso conforme a las especificaciones

La maquina se destina exclusivamente a llevar a cabo las siguientes tareas: el rectificado manual o
automatico de las superficies de las piezas de trabajo metalicas o de material similar, que no sean
nocivos para la salud, inflamables o explosivos, siempre dentro de los limites técnicos
especificados.

AVISO

HOLZMANN MASCHINEN GmbH no asumira ninguna responsabilidad ni seran motivo
de garantia otros usos y los dafnos materiales o lesiones resultantes.

2511 Limitaciones técnicas

La maquina ha sido disefada para utilizarse en las siguientes condiciones ambientales:

Humedad rel.: max. 70 %
Temperatura (funcionamiento) +5 °C hasta +40 °C
Temperatura (almacenamiento, transporte) -+20 °C hasta +50 °C

2512 Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas

- Operar la maquina sin actitudes fisicas ni mentales adecuadas.

- Operar la maquina sin conocer las instrucciones de servicio.

- Modificaciones del disefio de la maquina.

- Operar la maquina en el exterior

- Operar la maquina en condiciones con riesgo de explosién (la maquina puede generar
chispas durante el funcionamiento).

- Operar la maquina fuera de los limites técnicos especificados en el presente manual.

- Utilizar un liquido inflamable como refrigerante.

- El procesamiento de piezas de trabajo cortas o muy delgadas o la sujecion de un centro de
gravedad precario directamente en la placa de sujecién magnética

- Desajuste de la boquilla de refrigerante en el rectificado tras encender la boquilla

- Parada de la muela con la mano o con otros objetos

- Movimiento o reemplazo de |la pieza de trabajo cuando la mesa de trabajo esta en
movimiento o la muela en rotacion

- Golpes en la muela (p. €j. en el desmontaje/montaje)

- Retirar las indicaciones de seguridad colocadas en la maquina.

- Modificar, puentear o desactivar los dispositivos de seguridad de la maquina.

El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente
manual anulara todos los derechos de garantia y de reclamaciones por dafos y perjuicios contra
Holzmann Maschinen GmbH.
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252 Requisitos del usuario

La maquina ha sido disenada para ser operada por una persona. Los requisitos para operar la
maquina son la aptitud fisica y mental y conocer y comprender las instrucciones de servicio.
Aqguellas personas que, como consecuencia de sus capacidades fisicas, sensoriales o mentales o de
su inexperiencia o desconocimiento, no sean capaces de operar la maquina con seguridad, no
deben utilizarla sin la supervisiéon o la instruccién de una persona responsable.

Conocimientos basicos de metalurgia, sobre todo los conocimientos relacionados con el material,
la herramienta, el avance y los regimenes de revoluciones.

iTenga en cuenta que las leyes y disposiciones locales pueden estipular la edad minima del operario
y restringir el uso de esta maquina!

Antes de trabajar en la maquina, péngase el equipo de proteccidn individual.
Los trabajos en los componentes o equipos eléctricos sélo deben ser llevados a cabo por personal

especializado en sistema eléctricos o bajo la instruccion y supervision de personal especializado en
sistemas eléctricos.

253 Dispositivos de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:

-

e Uninterruptor de parada de emergencia autoblocante,
para poder parar en todo momento movimientos
peligrosos.

e Un protector de la muela con interruptor de posicion. La
magquina solo se conectara si el protector de la muela
esta cerrado.

e Resguardo con recogida. Protector de la mesa de lijado
con interruptor de posicién. La maquina solo se
conectara si el protector de la mesa de lijado esta
cerrado.

e Caja de conexién de la puerta con interruptor de
posicion. La maquina solo se conectara si el protector de
la mesa de lijado esta cerrado.

e Comprobacién funcional del iman de la placa de
G e i o ' ‘ sujecidn magnética. La muela solo se puede encender
L BN con la placa de sujeciéon magnética activada.

L)

254 Indicaciones generales de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, dafnos y efectos perjudiciales para la salud, ademas de las
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta los siguientes puntos al
trabajar en la maquina:

e Compruebe la integridad y el funcionamiento de la maquina antes de ponerla en marcha.
Utilice la maquina soélo si los resguardos necesarios para llevar a cabo el mecanizado y el
resto de dispositivos de proteccidn se han instalado, estdn en buenas condiciones de
funcionamiento y con un mantenimiento correcto.

e Como lugar de instalacién, seleccione una superficie nivelada, sin vibraciones y
antideslizante.
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e jAsegurese de que haya suficiente espacio alrededor de la maquinal

e AsegUrese de que hay suficiente iluminaciéon en el lugar de trabajo para evitar efectos
estroboscopicos.

Asegurese de que el entorno de trabajo esté limpio
Utilice Unicamente herramientas que estén en perfecto estado, que no presenten fisuras ni
otros defectos (p. ej., deformaciones).

e Antes de poner en marcha la maquina, retire las llaves de herramientas y demas
herramientas de ajuste.

e Mantenga el area alrededor de la maquina libre de obstaculos (p. €j., polvo, virutas, piezas
de trabajo cortadas, etc.).

e Compruebe la resistencia de las conexiones de la maquina antes de utilizarla.

e No deje nunca desatendida la maquina cuando esté en marcha. Desconecte la maquina
antes de salir del area de trabajo y asegurela contra arranques accidentales o no
autorizados.

e Elmanejo, los trabajos de mantenimiento o los de reparacion sélo deben ser llevados a
cabo por personal que esté familiarizado con la maquina y haya sido instruido en los
peligros que pueden surgir al llevar a cabo estos trabajos.

e AseguUrese de que las personas no autorizadas mantengan una distancia de seguridad
adecuada con el aparato y, especialmente, mantenga a los niflos alejados de la maquina.

e Al trabajar en la maquina, no lleve nunca joyas sueltas, ropa holgada, corbatas o el cabello
largo y suelto.

e Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.

e Use ropa de trabajo de proteccion ajustada, asi como equipo de proteccién adecuado
(proteccidon ocular, mascara antipolvo, proteccidn auditiva; guantes sélo en el caso de que
manipule herramientas).

e El polvo metalico puede contener sustancias quimicas que pueden tener un efecto
negativo sobre la salud. Lleve a cabo los trabajos Unicamente en estancias bien ventiladas.
En caso necesario, utilice un extractor adecuado.

e En caso de que haya conexiones para la extracciéon de polvo, asegurese de que estén
correctamente conectadas y en funcionamiento.

e Trabaje siempre con cuidado y precaucidén y no ejerza nunca una fuerza excesiva.
iNo sobrecargue la maquina!

Apague la maquina y desconéctela de la fuente de alimentacién antes de llevar a cabo
trabajos de ajuste, de equipamiento, de limpieza, de mantenimiento o de reparacién, etc.
Antes de dejar de trabajar en la maquina, espere a que se hayan detenido completamente
todas las herramientas o componentes de la maquina y asegure la maquina contra
arranques accidentales.

e iNo trabaje en la maquina si esta cansado, desconcentrado o bajo la influencia de
medicamentos, alcohol o drogas!

e No utilice la maquina en areas, en las que los vapores de pinturas, los disolventes o los
liguidos inflamables representen un peligro potencial (jpeligro de incendio o de explosidn!).

255 Seguridad eléctrica

e Asegurese de que la maquina esta conectada a tierra.
Utilice Unicamente cables alargadores adecuados.
Los enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas reducen el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.
Maneje la maquina solo con un interruptor diferencial.
Antes de conectar la maquina ponga el interruptor principal en la posicion «O».

256 Indicaciones especiales de seguridad para esta maquina

Sujete firmemente |la pieza de trabajo antes de encender la muela.
Para evitar ser aplastado debe estar a una distancia de 600 mm fuera de la posicidn final de
la maquinay prohibir a las demas personas que accedan a ese area mientras la maquina
estd funcionando.

o Cierre siempre todos los dispositivos de proteccion y la puerta de la caja de conexiéon
cuando no esta realizando mantenimiento en la maquina.
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Asegurese de que la velocidad periférica maxima de la muela es de 35 m/s o superior.
Utilice Unicamente muelas adaptadas a la pieza de trabajo y siga las instrucciones del
fabricante (limites de uso, condiciones, etc.).

Antes de utilizarla, hay que comprobar la ausencia de grietas en la muela abrasiva
ejecutando una prueba de sonido. jSi existe el menor indicio de dafios, no debe seguir
utilizdndosel!

Equilibrar la muela antes de montarla. Solamente debera equilibrar la muela un empleado
debidamente formado. Antes de montar la muela abrasiva en el husillo, limpie la superficie
de contacto entre la brida y el extremo delantero del husillo.

Compruebe que el husillo tiene la direccidén de giro correcta.

Limpie la superficie de la placa magnética antes de utilizarla; si la superficie esta arafiada o
presenta estrias, lijela minuciosamente.

Cuando esmerile material no magnético, como aleaciones de aluminio, grafito, etc,, utilice
un bloque de sujecidén adecuado para fijar la pieza de trabajo y asegurarse de que no pueda
tocar la muela.

Antes de lijar, compruebe que la pieza de trabajo queda sujeta de forma firmey
permanente con la placa de sujecién magnética.

La mesa de trabajo debe estar inmadvil cuando el operario ajuste la distancia de
desplazamiento con las levas de ajuste.

En el rectificado en humedo, la unidad de refrigerante debe desconectarse antes de frenar
el motor del husillo.

Cuando utilice lubricantes refrigerantes, observe las indicaciones del fabricante y utilice, si
es necesario, un producto de proteccién para la piel.

Tenga en cuenta que al utilizar la placa de sujecién magnética se genera un campo
electromagnético. Dicho campo puede afectar a los implantes activos (por ejemplo,
marcapasos o desfibriladores).

Advertencias de peligro

A pesar de que se utilice la maquina conforme a las especificaciones, sigue habiendo
determinados riesgos residuales. Debido al disefo y a la construccidén de la maquina, pueden
producirse situaciones peligrosas al manipular las maquinas que se identifican en el presente
manual de instrucciones de la siguiente manera:

PELIGRO

>

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion peligrosa inminente
que de no evitarse tendra como consecuencia la muerte o lesiones graves.

A
A

Una indicaciéon de seguridad de este tipo indica una situacién potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones graves o incluso la
muerte.

ATENCION

Una indicaciéon de seguridad de este tipo indica una situacién potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones leves o moderadas.

AVISO
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258 Peligros residuales

e Roturade la muela
e Piezas de trabajo o herramientas que salen disparadas a alta velocidad.
- Compruebe siempre la idoneidad de las piezas y fijelas con seguridad y firmeza.
e Peligro de tropiezos en las lineas de suministro tendidas en el suelo.
- Tienda profesionalmente las lineas de suministro y los cables.
- Sinose pueden evitar puntos de tropiece deben marcarse con cinta negro-amarilla.

A pesar de todas las hormas de seguridad, el sentido comun y una adecuada aptitud/formacion
técnica son y seguiran siendo los factores de seguridad mas importantes para operar sin
problemas la maquina. iTrabajar de manera segura depende ante todo de usted!

26TRANSPORTE

Los dispositivos de elevaciéon y de sujecion de cargas dafiados o que no tengan
suficiente capacidad de carga pueden producir lesiones graves o incluso la muerte.

A Compruebe, por eso, si los dispositivos de elevacion y de sujecion de cargas presentan
suficiente capacidad de carga y se encuentran en perfecto estado antes de utilizarlos.
Fije las cargas con cuidado. {No permanezca nunca bajo cargas suspendidas!

Para transportar la maquina de manera adecuada, observe también las instruccionesy la
informacién del embalaje de transporte relativas al punto de gravedad, puntos de anclaje, peso,
medios de transporte que se deben utilizar y la posicién de transporte especificada, etc.

Transporte la maquina en su embalaje hasta el lugar de instalacidén. Para maniobrar la maquina en
su embalaje, se pueden utilizar, p. ej.,, transpaletas o carretillas elevadoras con la capacidad de
elevacion adecuada. Compruebe que todos los dispositivos de elevacion que se utilicen (grdas,
carretillas elevadoras, carros de elevacién, dispositivos de sujecién de cargas, etc.) estd en perfecto
estado. El levantamiento y el transporte de la maquina solo debe ser realizado por personal
cualificado con la formacién correspondiente para el equipamiento utilizado.

Para posicionar la maquina en su emplazamiento proceda como se indica:

Si se utiliza una grua:

1. Monte los cancamos en los puntos de elevacion.
2. Sujete las eslingas de elevacion.
3. Levante la maquinay llévela a su emplazamiento considerando el centro de gravedad.

o

Los seguros de transporte en la mesa y bajo el cabezal de la muela deben retirarse tan
solo tras concluir el montaje.
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271 Tareas preparatorias

271

o

Comprobacion del volumen de suministro

Anote siempre los dafios de transporte visibles en el albaran de entrega y compruebe
inmediatamente después de desembalarla si la maquina presenta dafios de transporte o
componentes que falten o estén dafados. Notifigue inmediatamente a su distribuidor o a la
empresa de transporte los danos en la maquina o los componentes que falten.

271

N

Limpieza y lubricacion

Antes de montar la maquina en el lugar de instalacion previsto y ponerla en servicio, retire
cuidadosamente todo el anticorrosivo o los restos de grasa.

Bajo ninguna circunstancia, se deben utilizar para limpiar diluyentes para lacas nitroceluldsicas u
otros productos de limpieza que puedan dafar la pintura de la maquina.

Aceitee los componentes desnudos de la maquina (p. ej., mesa de la maquina, husillos) con un
aceite lubricante sin acido.

271

W

Requisitos del lugar de instalacién

Coloque la maquina sobre una superficie sélida. La mejor base para la maquina es un suelo de
hormigdén (capacidad portante 22000 kg/m?2).

Los requisitos del espacio para la maquina y la capacidad de carga necesaria de la superficie se
obtienen de los datos técnicos (dimensiones, peso) de la maquina. Al disefar el espacio de trabajo
alrededor de la maquina, observe las normas locales en materia de seguridad. Al dimensionar el
espacio necesario, tenga en cuenta que se pueda operar y llevar a cabo los trabajos de
mantenimiento y de reparacién de la maquina en todo momento sin limitaciones.

El emplazamiento elegido debe garantizar una conexién adecuada a la red eléctrica.
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271

Montaje sin anclajes

AVISO

El uso de pies facilita la nivelacion de la maquina y reduce las vibraciones.
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Tras poner la maquina en la posicién deseada en el lugar de montaje, debe nivelarse en el eje
longitudinal y transversal con los tornillos de presion.

[ l'g L - ] 1.. Mesa con placa de sujecién
' magnética
3 2... Bascula de precision
1 l N2
o/ {EE
(T - ek
Al ' et L
_:uﬁmﬂ—-
= t 1=

1. Coloque la arandela de nivelacion (3) debajo del bastidor de la
maquina.
2. Monte los tornillos de nivelacion (1).

2 3. Ponga las basculas de precisién en el centro de la mesa (sobre la
placa de sujecidon magnética), mutuamente alineadas en un
angulo de 90° y reajuste la inclinacion de la maquina en los

3 A tornillos de nivelacion (la tolerancia admisible asciende a +/-
0,02 mm 1000 mm de longitud).

4. Revise la alineaciéon de la maquina durante el funcionamiento
tras unos dias y reajuste cuando sea necesario.

2715 Retirada de los seguros de transporte

TS

Desenrosque los seguros de transporte
marcados en la mesa

Suba un poco el cabezal de la muelay retire el
apoyo

2716 Ensamblaje

La maquina viene premontada. Solo hay que montar los componentes desmontados antes del
transporte y entablar la conexién eléctrica.

AVISO

iLa maquinay las piezas de la maquina pesan mucho!
Para montar la maquina son necesarias como minimo 2 personas.
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Sistema hidraulico

. Una los conductos hidraulicos con los
acoplamientos

e 1. Linea de retorno despresurizada (T) hacia el
depdsito

. 2: Linea de presion (P) desde el depdsito

Sistema de refrigerante

. Fije la manguera de refrigerante (1) en la
alimentaciéon de refrigerante usando la abrazadera

. Fije el otro extremo (2) en la bomba de refrigerante
con la abrazadera

. Inserte la manguera de retorno (1) del refrigerante
en los tubos de vaciado

. Meta el otro extremo de la manguera de retorno en
el orificio del depdsito de refrigerante

Conexiones eléctricas

Una el conector con las conexiones de la caja de
conexiéon

. Rojo: conexion de la bomba hidraulica (1)
e  Azul: conexidon de la bomba de refrigerante (2)

272 Refrigerante / Lubricante

2721 Rellenado de refrigerante

AVISO |

iLos refrigerantes son toxicos y no deben liberarse en el medioambiente!
Observe las indicaciones del fabricante y, si es necesario, péngase en

% contacto con las autoridades locales para informarse sobre su correcta
eliminacién. Operar la bomba sin refrigerante en el depdsito puede
danarla permanentemente.

Alimentacion de refrigerante

1. Asegurese de que el depdsito de refrigerante se cuiday
llena correctamente.

2. Ubigue la manguera de refrigerante de forma que el
refrigerante fluya por el depdsito de virutas (1).

3. Use el interruptor en el panel de mando para encender o
apagar la bomba de refrigerante.

4. Regule el caudal de refrigerante en la palanca de la
valvula de la alimentacion de refrigerante.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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2722 Rellenado del aceite hidraulico

AVISO

iLos lubricantes son toxicos y no deben liberarse en el medioambiente!

iCuando cambie el aceite use un recipiente colector adecuado con

% suficiente capacidad! Respete las indicaciones del fabricante y pédngase en
contacto con las autoridades locales para informarse sobre la correcta
eliminacion.

Alimente el sistema hidraulico con el aceite hidraulico (recomendado para ISO VG 46, DIN 51524
parte 2 HLP 46, US Steel 126/127) con una viscosidad de ISO 46.

Rellene el aceite hidraulico por el orificio de llenado (1) del
depdsito hidraulico (max. véase Datos técnicos)

Primer cambio de aceite tras 100 horas de servicio,
después cada medio afio o cada 500 horas de servicio.

Véase Mantenimiento

Rellene el aceite de maqguina con una viscosidad de ISO 32
(recomendado para ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3
CLP) por la abertura de llenado (1).

El nivel de aceite debe estar siempre entre min. y max. (2).

273 Conexion eléctrica

iTensiones eléctricas peligrosas! jLa conexion de la maquina, asi como las pruebas
eléctricas, los trabajos de mantenimiento y de reparacion sélo pueden ser realizados
por personal cualificado o bajo la instruccién y supervisiéon de un electricista
cualificado!

1. Compruebe la funcionalidad de la conexién cero y de la toma de tierra.
2. Compruebe que la tensién y la frecuencia de alimentacién cumplen las especificaciones de
la maquina.

AVISO

Desviacion en la tension y la frecuencia de alimentacién
Estad permitida una desviacion del valor de tension de alimentacién de + 5 %.
iLa red de alimentacién de la maquina debe contar con un fusible de cortocircuito!
3. Consulte en una tabla de capacidad de corriente las secciones necesarias para el cable de

alimentacion (se recomienda usar un cable de tipo HO7RN, tomando, obligatoriamente,
medidas para proteger contra danos mecanicos).
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AVISO

Las maquinas que funciona con corriente trifasica deben estar conectadas siempre
como minimo a 3 fases y una masa (PE) y dependiendo del tipo de maquina también
un neutro. iDirectamente después de entablar la conexidn eléctrica, compruebe si el
sentido de rotacion es el correcto! El husillo debe girar en sentido horario, pues de lo
contrario se corre riesgo de que la muela se suelte durante el funcionamiento. De ser
preciso, jdeberd cambiar dos de las tres fases (L1/L2 o L1/L3)!

4. Conecte el cable de alimentacién a los bornes correspondientes de la caja de entrada (L1,
L2, L3, N, (si disponible), PE). Si dispone de conector CEE la conexidn a la red se efectla con
un acoplamiento CEE con la alimentacién correspondiente.

Conexiéon de enchufe 400V: cable de 5 hilos: cablede 4t~
con sin
conductor N conductor t

28FUNCIONAMIENTO

281 Instrucciones de funcionamiento

Controles antes de comenzar el esmerilado:

La pieza de trabajo estd firmemente sujeta

Se ha revisado la muela (dafos, firme asiento)

Distancia entre la muela y la pieza de trabajo: >2 mm en direccion del gje Z
La muela tiene la direccién de giro correcta.

Control de los niveles de aceite:

Revise los niveles de aceite y rellene donde sea necesario.
Control del refrigerante:

Revise el nivel de refrigerante y rellene cuando sea necesario.

282 Primera puesta en marcha

AVISO

Cuando la maquina esta en funcionamiento, la bomba de lubricacion central abastece
de aceite de forma automatica e intermitente a todos los puntos de lubricacién.
Rellene el aceite inmediatamente si estad por debajo del limite inferior. Antes de la
marcha de prueba, deje que la maquina funcione unos 20 minutos a ralenti hasta que
se hayan lubricado todas las guias y, a continuacion, inicie la marcha de prueba. De lo
contrario, podrian producirse danos graves.

Antes de arrancar la maquina asegurese de que se han ejecutado todas las
instrucciones de montaje y ajuste, que ha leido el manual de instrucciones y que esta
familiarizado con las diversas funciones y caracteristicas de seguridad. jLa
inobservancia de esta advertencia puede producir lesiones graves o incluso la muerte!

Tras concluir el montaje pruebe la maquina, para asegurarse de que funciona correctamente y
esta preparada para el funcionamiento ordinario. La prueba se hace sin fijar pieza. Ejecute la
prueba como se indica a continuacion.
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2821 Realizaciéon de una marcha de prueba

1. Asegurese de que ha comprendido las indicaciones de seguridad de este manual y que se
han concluido todos los pasos de montaje.

2. Asegurese de que se han rellenado los consumibles necesarios (aceite hidraulico, aceite de
maqguina de la lubricacidon central, refrigerante, etc.).

3. Compruebe que se han retirado de la maquina todas las herramientas y los objetos
utilizados durante el ajuste.

4, Compruebe que todos los recorridos se mueven con facilidad girando las ruedas de mano.

5. Ponga el potenciémetro del recorrido del eje Y al minimo.

6. Ponga la palanca de mando de la velocidad del eje X en STOP.

7. Ponga todas las levas de ajuste mas o menos en el centro.

8. Conecte la maquina al suministro eléctrico y encienda el interruptor principal.

9. Gire el interruptor de parada de emergencia en sentido horario, hasta que salte.

10. Conmute después el selector de la placa de sujecion magnética a magnetizary el

interruptor de seleccidon en modo automatico.

1. Encienda la bomba hidraulica y la muela en la pantalla de manejo.

12. Asegurese de que la bomba de refrigerante esta apagada.

13. Pulse el botén de inicio del ciclo de rectificado y gire la palanca de mando Velocidad Eje X
despacio hacia la izquierda; la maquina arranca. Si se maneja correctamente la maquina se
mueve con ligereza, con muy poco (o ninguno) ruido de vibraciones y friccion.

14. Observe si la muela cambia la direccién cuando acciona las levas de ajuste y el interruptor
de fin de carrera.

15. Tras varios cambios de direccidn, pulse el interruptor de parada de emergencia. La
maqguina se para.

16. Pulse el botén de inicio del ciclo de rectificado sin restablecer el interruptor de parada de
emergencia. La maquina no debe arrancar.

De ser asi la funcién de seguridad del interruptor de parada de emergencia funciona bien.
Proceda con el préximo paso.

Si, por el contrario, la maquina arranca mientras el interruptor de parada de emergencia
esta pulsado desconecte inmediatamente el suministro eléctrico de la maquina. El
interruptor de parada de emergencia no funciona bien. Contacte en ese caso al servicio de
atencién al cliente.

17. Gire el interruptor de parada de emergencia en sentido horario, hasta que salte.

18. Encienda la bomba de refrigerante en la pantalla de manejo. Tras haber comprobado que
fluye refrigerante por la boquilla, apague de nuevo la bomba de refrigerante.

El arranque deberia realizarse a la menor velocidad posible. Deje que la maquina funcione a esa
velocidad durante unos 20 min. Compruebe si hay peculiaridades o irregularidades, como ruidos
inusuales, desequilibrios, etc. En caso de que todo esté bien, aumente progresivamente la
velocidad con la palanca de mando de la velocidad del eje Xy el potencidmetro del recorrido del
eje.

Si durante la marcha de prueba escucha ruidos o vibraciones raros, apague inmediatamente la
maqguina y consulte el apartado de subsanacion de errores. Si alli no encuentra ayuda, consulte al
vendedor o al servicio de atencidn al cliente.

283 Manejo

2831 Encendido de la maquina

AVISO

Tenga en cuenta que la maquina solo se puede arrancar cuando:

e elinterruptor de parada de emergencia estad desbloqueado
e el protector de la muela y el protector de la mesa de lijado estan cerrados
e lacaja de conexion de la puerta esta cerrada (interruptor de posicion)

. Para encender la maquina, gire el interruptor principal a «ON».
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La bomba hidraulica se enciende en la pantalla de manejo en la
pagina «PREPARE PAGE» pulsando el icono.

2832 Pantalla de manejo

PAGINA INICIAL:

i

Selecciéon del idioma:

IS\ LA
Pulse zals=: Seleccidn ENG

Pulse I : Seleccion POL

Pulse I Scleccion RUS

WORK PAGE:

WORK PAGE

Electronic pulse hand wheel |

Multiple

Visualizacién y ajustes:

posicion del eje Z (Z-Axis)

valor de ascenso (Rise up)

posicion de trabajo (WORK POSITION)

lijado grueso (ROUGH GRINDING)

lijado fino (FINE GRINDING)

proceso de finalizacion (SPARK OUT)

impulso ajuste de altura de rueda manual (Multiple)
modo de lijado individual (Single grinding mode)
conmutacion a la "PREPARE PAGE"

PREPARE PAGE:

Full automatic surface grinder

PREPARE PAGE

Basic parameter setting

TEXTAstospeed

i front and

Auto siow speed back model

Manual speed ) ps

Tna compansate

INVEE! iLos parametros basicos (Basic parameter) son
ajustes de fabrica y no se deben modificar!

encendido de la bomba hidraulica, la bomba de
refrigerante y la muela

recorrido eje Y encendido/apagado (Y-Axis
open/close)

conmutacion a la «WORK PAGE»

2833  Fijacion de la pieza de trabajo

a. Con la placa de sujecion magnética:

e Abra el protector de la mesa de lijado
e Limpie a fondo antes del uso

(use la espatula de limpieza)

iCualquier irregularidad, incluso si es infima, puede
mermar el resultado del lijado!

e Ponga la pieza de trabajo (1) En la posicién deseada
de la placa de sujecidn magnética limpiada.

e Ponga el selector placa de sujecion magnética (2)
en magnetizar.
Compruebe el firme asiento.
Vuelva a cerrar el protector de la mesa de lijado
(itenga en cuenta el interruptor de posicion!)
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Si la pieza no se puede magnetizar o solo muy poco debe utilizar las fijaciones
correspondientes (dispositivos de sujecion, etc.)

b. En la mesa de trabajo sin placa de sujecién magnética:

e Retire la placa de sujeciéon magnética soltando los tornillos
e Monte el dispositivo de sujecién correspondiente para fijar las piezas

AVISO \
iEl dispositivo de sujecion no debe chocar con el movimiento de la muela!
(no esta incluido en el volumen de suministro)

2834 Funcionamiento manual

/‘ a !} * 6 automatico (1) en Funcionamiento Manual
o .

0 & vod ’ e Ponga el selector Funcionamiento manual |
e s 97

e Mueva el eje X con la rueda del avance
longitudinal de la mesa (1)

e Mueva el eje Y con la rueda del avance
transversal de la mesa (2)

e o con la pantalla de manejo con los botones
FORWARD (AVANCE) o BACKWARD
(RETROCESO) en la «<PREPARE PAGE».

Electronic pulse hand wheel ¢ Mueva el gje Z con la rueda del ajuste de

Multiple ‘ altura (3)

- - El recorrido de cada impulso de la rueda se

i ’ 10 \ puede configurar con los botones «Multiple».
- e o con la pantalla de manejo con los botones
UP (subir) o DOWN (bajar) en la «WORK
PAGEn».
e Encienda la muela con el botén en la
‘ «PREPARE PAGE»

i

e e Encienda la bomba de refrigerante con el
/ = botén en la «<PREPARE PAGE»
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2835 Funcionamiento automatico

YORK e Fije la pieza de trabajo y acerque la muela
| [ | SITIO en funcionamiento manual a la pieza de
| 1 SETTING trabajo

e Confirme el valor de la posicién del eje Z
(posicidon inicial) con el botén WORK
POSITION SETTING

e Ajuste el valor de ascenso (Rise up)

Se trata del valor que sube la muela tras

finalizar el ciclo de lijado.

p.ej.. 10 mm

e Pulse Rise up

e Se abre un campo de indicacion

¢ Indique 10 y confirme con Enter

e Borre una indicacion incorrecta con Del o
Clry vuelva a indicar el valor

\'/{e} iEs el mismo procedimiento para todos
los valores!

- 1\Y/[e]
: Pulsando RISE UP POINT se acelera la muela
con el valor indicado

Rough times 5 —» - e Ajuste el nUmero de lijados gruesos, p. €j. 5
; En el campo de la derecha se muestra la
Roughfeedrate 0.0l0 =a i cantidad de operaciones finalizadas

e Ajuste el desbaste p. €].: 0,010 mm

e Ajuste el nUmero de lijados finos, p. ej. 2

En el campo de la derecha se muestra la
cantidad de operaciones finalizadas

e Ajuste el desbaste p. €j.: 0,005 mm

Fine times 2

e Ajuste el nUmero de operaciones de
finalizacidn, p. ej. 2

e Encienda o apague el recorrido automatico
del eje Y con el botdén
OPEN(ON)/CLOSE(OFF) en la «<PREPARE
PAGE»

e Ponga la muela en la posicién inicial
Active el lijado individual pulsando el botén
Single grinding

e Ajuste el recorrido del eje X con las levas de
ajuste (1)

e Tras accionar la valvula de conmutaciéon (2)
se cambia la direccién de desplazamiento

\/Ele} iAjuste el recorrido de forma que antes
de cambiar de direccidén la muela se encuentre
fuera de la pieza de trabajo!
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e Ajuste el recorrido del eje Y con las levas de
ajuste (1)

e Tras accionar el interruptor de fin de carrera
(2) se cambia la direccion de
desplazamiento

\"/5le} iAjuste el recorrido de forma que antes
de cambiar de direccidén la muela se encuentre
fuera de la pieza de trabajo!

== . .
oy im0 2 G e Ponga el selector Funcionamiento manual |
/‘B g @ § automatico (1) en Funcionamiento

Automatico

e |nicie el ciclo de lijado con el Botdn de inicio
del ciclo de lijado (1) o con el botdn START
en la «WORK PAGE».

e Ajuste la Velocidad Avance longitudinal
Mesa con la palanca de mando velocidad
Eje X (1)

e Ajuste el recorrido del avance transversal de
la mesa con el potencidmetro del recorrido
delejeY (2)

e Elciclo de lijado se puede finalizar antes del
fin de ciclo con el botédn STOP en la «WORK
PAGE» o accionando el pulsador de parada
de emergencia (1).

— \ N . .- .o
| e oS 0 e Trasfinalizar la operaciéon de lijado ponga el
/‘; g @ § 6 ! selector placa de sujecidn magnética (1) en

i desmagnetizar.

“ e Abra el protector de la mesa de lijado

e Retire la pieza de trabajo
28.4 Seleccion de la muela

Si la superficie no importa se recomienda siempre una granulometria gruesa. Cuando mas grueso
sea el granulado mas rapido se extraera el material, por eso para superficies de contacto grandes es
mejor un granulado grueso que los medios abrasivos de granulado fino. También son mejores para
materiales blandos, resistentes a la traccidon y recios tales como acero blando y aluminio.

Si es esencial obtener una superficie de alta calidad se recomienda una granulometria fina.
También debe seleccionar un granulado fino para superficies de contacto mas pequefias o para
conseguir radios pequefos. Cuando se mecanizan materiales duros y potencialmente fragiles tales
como el acero de herramientas y metales duros es mejor usar medios abrasivos de granulado fino.

Grado de dureza:

El grado de dureza indica las fuerzas de retencidn relativas de la unidén gue mantienen los granos
abrasivos en la muela.

Grado de dureza bajo:
e Para materiales duros como aceros de herramienta duros y metales duros
e Para superficies de contacto grandes
e Para un desbaste rapido del material
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Grado de dureza alto:
e Para materiales blandos tales como acero blando y aluminio
e Para superficies de contacto pequefas o estrechas
e Paraunadurabilidad larga de la muela

Existen nueve factores que determinan la seleccién de la muela en todas las operaciones de lijado:
1. El material a lijar: tipo y dureza

La cantidad de material que se debe desbastar

La geometria de la pieza de trabajo y la calidad de la superficie

El tipo de maquina que se debe utilizar. Tenga el cuenta el tipo, el estado y la potencia
motriz de la maquina.

La velocidad de la muela y de aproximacion

El tamanoy la dureza de la zona de contacto

¢Lijado en humedo (con refrigerante) o lijado en seco?
La dificultar del lijado

El método de rectificado

INNIN

© oo v

Ejemplo con la muela WA/F46L 6V40MS (no incluida en el volumen de suministro)

WA Corinddn puro blanco, para aceros de alta tenacidad de mas de 60HRC (acero de
herramientas) y todos los aceros que necesitan un lijado frio.

F Poros finos

46 Granulado mediano (tamafo medio del grano 0,35 mm)

L Dureza media

6 Estructura de la muela uniéon media

\" Tipo de unidn ceramico, no reacciona al agua ni al aceite

40 MS | Velocidad periférica admisible 40 m/s

AVISO

Por lo general, se aplica:
Cuanto mas duro el material, mas blando el grado de dureza y a la inversa

29LIMPIEZA

AVISO

Los productos de limpieza incorrectos pueden dafar la pintura de la maquina. No
utilice para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitroceluldsicas u otros
productos de limpieza que puedan danar la pintura de la maquina. {Observe las
instrucciones y las indicaciones del fabricante del producto de limpieza!

Prepare las superficies y lubrique todos los componentes desnudos de la maquina con un aceite
lubricante sin acido.

Posteriormente, es imprescindible limpiar periddicamente la maquina para garantizar un
funcionamiento seguro y una larga vida Util de la maquina. Por lo tanto, limpie el aparato después
de utilizarlo para retirar las virutas y las particulas de suciedad.
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30MANTENIMIENTO

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas! Manipular la maqguina con la alimentacion
eléctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte. jAl llevar a
cabo trabajos de mantenimiento o de reparacién, desconecte siempre la maquina de
la alimentacion eléctrica y asegurela contra arranques accidentales!

La maquina precisa de poco mantenimiento y Unicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento
de unos pocos componentes. independientemente de esto, se deben subsanar inmediatamente
los fallos y defectos que puedan afectar a la seguridad del usuario!
e Antes de cada puesta en marcha, asegurese de que los dispositivos de seguridad estan en
perfecto estado y de que funcionan correctamente.
e Compruebe que todas las conexiones estan correctamente apretadas al menos una vez a la
semana.
e Compruebe periédicamente que las etiquetas de advertencia y de seguridad de la
maguina estan en perfecto estado y son legibles.
e Utilice Unicamente herramientas adecuadas y que estén en perfecto estado
e Utilice Unicamente las piezas de recambio originales recomendadas por el fabricante

30.1 Programa de conservaciéon y de mantenimiento

El tipoy el grado de desgaste de la maquina depende en gran medida de las condiciones de
funcionamiento. Los intervalos que se especifican a continuacién se aplican cuando la maquina se
utiliza dentro de los limites especificados:

Intervalo Componente Medida

. Unidad hidraulica Compruebe el nivel de aceite
Respectivamente, antes de

comenzar a trabajar o tras

T Guiaderas Examen visual de la lubricacion
cada mantenimiento o
reparacion Placa de sujecion . .
s Limpie
magnética
Mesa de lijado Retire las virutas de lijado y limpie

Tras cada trabajo
Lugar de instalacion Retire las virutas de lijado y limpie

Caja de conexion Compruebe la sequedad y la limpieza
Semanal
Lubricacion central Compruebe el nivel de aceite
Unidad hidraulica Cambie el aceite
Semestralmente o tras
cada 500 horas de servicio | Nivelaciéon de la Nivele de nuevo la maquina, si fuese
maqguina necesario
Refrigerante Rellenar
si es necesario
Muela Reafile, equilibre o reemplace

3011 Sistema hidraulico

AVISO

iLos lubricantes son toxicos y no deben liberarse en el medioambiente!
iCuando cambie el aceite use un recipiente colector adecuado con
suficiente capacidad! Respete las indicaciones del fabricante y pédngase en
contacto con las autoridades locales para informarse sobre la correcta
eliminacion.
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Alimente el sistema hidraulico con el aceite hidraulico (recomendado para ISO VG 46, DIN 51524
parte 2 HLP 46, US Steel 126/127) con una viscosidad de ISO 46.

e Elhusillo (1) no precisa mantenimiento.
No hace falta cambiar la grasa de
lubricacion resistente al calor.

e Elaceite hidraulico para la bomba
hidraulica esta en el depdsito hidraulico

(3).
— — | Primer cambio de aceite tras 100 horas de
servicio, después cada medio aflo o cada
500 horas de servicio.
3 4

3012 Lubricacion central

Rellene el aceite de maqguina con una viscosidad de ISO 32
(recomendado para ISO VG 32, DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3
CLP) por la abertura de llenado (1).

El nivel de aceite debe estar siempre entre min. y max. (2).

/ 1 N \ Ajustes de fabrica:

Duracion de la lubricaciéon (1): 20 s Intervalo (2): 30

min

Cambio de los ajustes:

e Pulsacion larga del botén (3).. Cambio del 1.° digito del
intervalo con lo botones (4y 5)
Pulsacién corta del botdn (3). Cambio del 2.° digito
Pulsacién corta del botdn (3). Cambio del 3.° digito
Pulsacién larga del boton (3). . Cambio del 1.° digito de la
duracioén de lubricacién con lo botones (4 y 5)

e Pulsacion corta del botén (3). Cambio del 2.° digito

e Pulsacion corta del botén (3). Cambio del 3.° digito

e Paraconcluiry guardar, pulsacion larga del botén (3)

Lubricacién manual:
e Pulse el botén (6)

3013 Revisar y limpiar el sistema de refrigerante

AVISO

iLos refrigerantes son téxicos y no deben liberarse en el medioambiente!
Observe las indicaciones del fabricante y, si es necesario, péngase en
contacto con las autoridades locales para informarse sobre su correcta
eliminacion.

Revisar el sistema de refrigerante
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Desenchufe la maquina de la toma de corriente.

Abra la cubierta hacia el depésito de refrigerante.

Revise el nivel de aceite en el depdsito.

» El liquido deberia estar un centimetro por debajo del borde superior del depdsito.
Compruebe el nivel de llenado de virutas metalicas en el depdsito de virutas. Cuando las
virutas alcancen 3/4 de la altura del mamparo retire las virutas.

Revise la calidad del refrigerante segun los datos del fabricante y reemplacelo tal como se
recomienda.

Limpieza del depésito de refrigerante

1.

PN A WN

3014

Vacie en un recipiente de descarga todos los posibles residuos de refrigerante presentes en
la boquilla.

Desenchufe la maquina de la toma de corriente.

Levante el conjunto del depésito.

Retire todas las virutas metalicas y los restos de refrigerante y limpie el depdsito.

Limpie la criba de aspiracion en la bomba.

Vuelva a montar el depdsito de refrigerante en su ubicacion.

Rellene el depdsito con refrigerante nuevo.

Monte la cubierta hacia el depdsito de refrigerante.

Cambio de las muelas

e Abra el protector de la mesa de lijado y el protector de la
muela

e Ponga lallave para muela (2) en la brida de la muela (1) y
apriete el tornillo de la brida con la llave fija (3) (NOTA
jrosca hacia la izquierda!)

e Saque el tornillo de brida

e Ponga el desenclavador de la muela (4) en la brida y
enrdsqguelo con la llave fija (5) (rosca hacia la izquierda)
hasta que se suelte la muela.

e Aguante mientras el husillo (6) detras de la muela con una

llave fija

Extraiga la muela

Monte la brida en la nueva muela

Coloque la muela nueva

Coloque el tornillo de brida

Vuelva a apretar el tornillo de brida

Vuelva a cerrar el protector de la muela y el protector de la

mesa de lijado. (jtenga en cuenta el interruptor de

posicion!)
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3015 Desmontaje/montaje de la brida en la muela

p —

[

%

~

2 4

Suelte la arandela de la brida (1) con la llave para muela (2)
(rosca derecha)

Retire la arandela de la brida (1), el anillo distanciador (3) y
el receptaculo de la muela (4)

Monte la nueva muela en el orden inverso

3016 Extraccion de la muela

Extraccion con el dispositivo extractor para muela

Abra el protector de la mesa de lijado y el protector de la
muela

Ponga la pua extractora (3) muy cerca del centro de la
muela (jla pda no debe tocar todavia la muela!), para ello
suelte la llave Allen (1) y desplace el varillaje (2).

Apriete después en la posicién deseada con la llave Allen
Vuelva a cerrar el protector de la mesa de lijado y el
protector de la muela. (jtenga en cuenta el interruptor de
posicion!)

Encienda de la muela.

Mueva con cuidado la palanca (1) hacia delante y detras 'y
ajuste la pUa extractora en la muela y retire material
girando el tornillo de ajuste (2).

Finalice la aproximacion con el tornillo de ajuste y mueva
con cuidado la palanca hacia delante y detras, hasta que
Nno se extraiga mas material.

Compruebe que la muela esté lisa y llana y repita el
procedimiento hasta conseguir el resultado deseado.
Tras finalizar vuelva a poner la pUa extractora en la
posicidn superior

Posicién inicial con el dispositivo extractor

3. PuUa extractora a la derecha del centro de la muela en la
direccién de giro y dngulo de incidencia en la direccién
de giro.

4, Pua extractora en el centro de la muela

Extraccion con adaptador

Alternativamente, también se puede usar el adaptador para la
puUa extractora

Saque la pUa extractora del dispositivo extractor. Para ello,
desenrosque la puUa con el tornillo de ajuste hasta poder
alcanzar el tornillo sin cabeza. Suelte el tornillo sin cabeza
y saque la pUa extractora.

Inserte la pUa (2) en el adaptador (1) y fijela con el tornillo
Allen (3).
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e Tense el adaptador (4) en la placa de sujecidon magnética.
e Ponga la pUa extractora cerca del centro de la muela.

INVE! Posicion A LA IZQUIERDA del centro de la muela (5) en |
direccion de giro. jLa pUa no debe tocar todavia la muela!

e Afile la muela en modo manual. Para ello, mueva con
cuidado el avance transversal (6) hacia delante y detras
con larueday girando la rueda del ajuste de altura (7)
(ajuste de impulso «1») acerque la pda con cuidado a la
muela y retire material.

e Finalice la aproximacion con la rueda de ajuste de alturay
mueva con cuidado la rueda del avance transversal hacia
delante y detras, hasta que no se extraiga mas material.

e Compruebe que la muela esté lisay llana y repita el
procedimiento hasta conseguir el resultado deseado.

e Trasfinalizar, vuelva a montar la puUa en el dispositivo
extractor y péngala en la posicién superior.

e Saque el adaptador de la placa de sujecién magnética.

Posicion inicial con adaptador

3. Puaextractora a la izquierda del centro de la muela en la
direccion de giroy angulo de incidencia en la direccidn
de giro.

4. Pua extractora en el centro de la muela

Posiciones iniciales falsas

iLa posicidn y el angulo de incidencia son incorrectos y
pueden ocasionar danos graves!

ATENCION

iEjecute ese procedimiento con sumo cuidado!

Una aproximacion abrupta de la pUa puede romper la muela y que salgas partes
disparadas a alta velocidad

3017 Equilibrado de la muela

AVISO

iAntes del equilibrado hay que afilar la muela! Para obtener un resultado de rectificado
bueno es imprescindible que la muela esté bien afilada y equilibrada.
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e Cologue la maquina base de calibracidn (1) sobre una
superficie llana y nivele con los tornillos de ajuste (2)
8 e Limpie la briday el mandril de calibracion (3) e inserte la
3 muela en el mandril
2
e Deje que la muela gire en la base para calcular el centro de
gravedad «S»
e Marqgue el punto «S».
e Cologue una pesa de compensacion en el lado opuesto
«G» y fije con el tornillo sin cabeza
e Gire la muela 90°, para ver si es mas pesado el lado «S» o el
lado «G».
e Cologue otras dos pesas de compensacién en los puntos
laterales mas ligeros «K», que estan en la misma superficie
circular que el punto «G».

K e Girela muela 90°, para comprobar el equilibrado. Si la
muela todavia no esta equilibrada, reajuste la posicion de
ambas pesas «K» hasta que se alcance el equilibrio.

m Cuando lije piezas con materiales diferentes, cambie la
muela junto con su brida, para ahorrar el tiempo de equilibrar
la muela.
_.—F"/
K b

3018 Comprobacion de la muela (prueba de sonido)

e Antes de cada uso, compruebe visualmente si la muela
estd danada.
Compruebe si presenta dafos con una prueba de sonido.
Para ello, cologue la muela abrasiva sobre una superficie
firme y golpéela con un objeto no metdlico en varios
puntos (K).

e Una muela intacta genera un sonido claro, nitido, una
muela dafada un sonido mate o con eco.
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31 ALMACENAMIENTO

AVISO

Un almacenamiento inadecuado puede danar y deteriorar los componentes.
iAlmacene los componentes empaquetados o desembalados sélo en las condiciones
ambientales especificadas!

En caso de que no se utilice, almacene la maquina en un lugar seco, protegido contra las heladas y
con cerradura para evitar, por un lado, que se forme éxido y para garantizar, por otro lado, que las
personas no autorizadas y, especialmente, los ninos puedan acceder a la maquina.

Si se prevé un periodo de parada mas largo, lubrique suficientemente todos los puntos de guia o
trate los puntos desnudos con un anticorrosivo, drene el refrigerante y el lubricante y deséchelos

adecuadamente.

32ELIMINACION DE RESIDUOS

Tenga en cuenta las normas de caracter nacional sobre tratamiento de residuos.
No elimine nunca la maquina, los componentes de la maquina o equipos con los
residuos municipales. Si es necesario, péngase en contacto con las autoridades
locales para informarse sobre las opciones de eliminacién que haya disponibles.

Si compra una nueva maqguina o un aparato similar a su distribuidor, éste estara

obligado en determinados paises a eliminar correctamente su maquina usada.

33SUBSANACION DE ERRORES

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas! Manipular la maqguina con la alimentacion
eléctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte. jAntes de
llevar a cabo trabajos para la subsanacién de errores, desconecte siempre la maquina
de la fuente de alimentacién y asegurela contra arranques accidentales!

Se pueden excluir de antemano un gran nidmero de errores potenciales si se conecta
correctamente la maquina a la red eléctrica.

Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones necesarias y/o ho cuenta con la
formacién requerida, encomiende siempre a personal especializado la subsanacién del problema.

Error

Posible causa

Subsanacion

La maquina no arranca

La maquina no esta conectada

Fusibles o contactores danados
Cable danado

Dispositivo de seguridad no
bloqueado

Sistema hidraulico
El interruptor de parada de
emergencia estd pulsado

Compruebe todas las conexiones de los
enchufes eléctricos

Sustituya el fusible, active el contactor
Sustituya el cable

Control el protectores de la muela, el
protector de la mesa de lijado y la caja de
conexion

Controle y rellene, dado el caso, el nivel de
aceite

Desbloquee el interruptor de parada de
emergencia

La maquina no alcanza la
velocidad

Cable alargador demasiado largo

Red eléctrica débil

SustitUyalo por un cable alargador
adecuado

Pdngase en contacto con un electricista
especializado

No se puede encender la
muela

La bomba hidrdulica esta apagada
La placa de sujecién magnética esta
apagada

Encienda la bomba hidraulica
Encienda la placa de sujecién magnética
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La maquina tiene fuertes
vibraciones

Estd sobre una base desnivelada
La fijacion del motor esta suelta
Muela desequilibrada

Muela floja

Nivele de nuevo

Apriete los tornillos de fijacion
Equilibre la muela

Apriete el tornillo de brida

Estrias en la superficie de
rectificado

Muela no plana
Seleccion de una muela inadecuada

Demasiado desbaste

Saque la muela

Seleccione la muela adecuada para la
pieza de trabajo

Reduzca el desbaste

Resultado de lijado malo,
irregular

Velocidad del avance longitudinal y
transversal

Dificultad de movimiento de la mesa
de lijado

Superficie sucia en la placa de
sujecion magnética
Alimentaciéon de refrigerante

Adapte la velocidad

Controle la lubricaciéon central, rellene
aceite si es necesario, o recorte el intervalo
de lubricacién

Limpie la placa de sujecion magnética

Encienda la bomba de refrigerante, ajuste
la alimentacion de refrigerante
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34UVODNI SLOVO (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni do provozu a
zachazeni s ROVINNOU BRUSKOU FSM25AUTO, dale nazyvané jen "stroj".

Navod je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro budouci pouziti na
vhodném misté, které je snadno pristupné uzivateldm (obsluze) a chranéné pred prachem
a vlhkosti, a v pfipadé pfedani tfeti osobé jej pfilozte ke stroji!

Vezmeéte na védomi zejména kapitolu Bezpecénost!

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné ligit. Pokud zjistite
né&jaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

lhned po prevzeti zkontrolujte zbozi a pFipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu pFi
prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zplUsobené pfepravou nham musi byt nahlaseno zviast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuzZe pfevzit Zidnou zaruku za poskozeni zplsobena
prepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2021

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany budou
zejména patisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazka.

Za sjednany pfislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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35 BEZPECNOST

Tento ndvod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpeénému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.
Navod k pouziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje do
provozu. To vam umozni bezpecné zachazeni se strojem a rovnéz tim predejdete
omyldm a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte symboly a
piktogramy i pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik, které jsou pouzity na stroji!

351 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je uréen vyhradné pro nasledujici ¢innosti: rovinné brouseni obrobkl z kovu nebo podobnych
materiald, které nejsou zdravi nebezpecné, hoflavé nebo vybusné, v ruénim nebo automatickém
provozu, v kazdém pfipadé v rdmci stanovenych technickych limitG.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebird zadnou odpovédnost ani
zaruku za jiné Cinnosti a z nich vyplyvajici skody na majetku nebo zranéni!

3511 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich okolnich podminek:

Rel. vihkost: max. 70 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -20°C az +50 °C

3512 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

- Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zplsobilosti.

- Prace se strojem bez znalosti ndvodu k pouziti

- Zmeény konstrukce stroje.

- Pouzivani stroje venku.

- Provozovani stroje v podminkach s nebezpedim vybuchu (stroj mize béhem provozu
vytvaret jiskry).

- Pouzivani stroje mimo technické meze, uvedené v tomto navodu.

- Pouzivani hoflavé kapaliny jako chladici kapaliny.

- Opracovani kratkych a pfilis tenkych obrobkd nebo obrobkl se sloZitym tvarem a nejistym
tézistém primo na magnetickém sklicidle.

- Nastavovani trysky chladici kapaliny pfi brouseni za mokra po zapnuti vietena.

- Zastaveni brusného kotouce rukou nebo jinymi pfedmeéty.

- Pohyb nebo vyména obrobku pfi pohybu pracovniho stolu nebo otaceni brusného kotouce.

- Udery do brusného kotouce (hapf. pfi demontazi/montazi).

- Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.

- Zména, obchéazeni bezpelnostnich prvkd stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.

Pouziti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynu, uvedenych v tomto ndvodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokl vici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skodly.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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352 Pozadavky na uzivatele

BEZPECNOST

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které nejsou schopny stroj
bezpecné obsluhovat vzhledem ke svym fyzickym, smyslovym nebo dusevnim schopnostem nebo
kvuli své nezkusenosti ¢i nedostate¢nym znalostem, jej nesmi pouzivat bez dozoru nebo pokyn

odpovédné osoby.

Zakladni znalosti obrabéni kovu, pfedevsim znalost souvislosti materidlu, nastroje, posuvu a otacek.
Vezmeéte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni urcuji minimalni vék pracovnika
obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.

Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v oboru
elektro nebo jina osoba s pou¢enim a pod dohledem takového odbornika.

353 Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

"~
(,95'

Samozajistujici tla¢itko nouzového zastaveni pro
moznost kdykoli zastavit nebezpelné pohyby.

Kryt brusného kotouce s polohovym spinacem. Stroj se
zapne pouze tehdy, kdyz je kryt brusného kotouce
zavreny.

Zachytné ochranné zafizeni. Kryt brusného stolu s
polohovym spina¢em. Stroj se zapne pouze tehdy, kdyz
je kryt brusného stolu zavreny.

Dvere pripojovaci skfiné s polohovym spinacem. Stroj se
zapne pouze tehdy, kdyz je kryt brusného stolu zavreny.

00&3—i~

@ >\

Kontrola funkénosti magnetu magnetické upinaci
desky. Brusny kotouc Ize zapnout pouze tehdy, kdyz je
magnetickeé skli¢idlo aktivovano.

354 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochdzelo k nespravnému fungovani, Skodam a djmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Uvahu tyto body:

e Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potrebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky, kdyz jsou tyto prvky v dobrém provoznim
stavu a je provadéna jejich radna udrzba.

e Pro misto instalace vyberte rovny, neklouzavy povrch bez vibraci.

e Zafidte, aby byl kolem stroje dostatek mista!
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Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochazelo ke stroboskopickym efektdm.
Dbejte na Cistotu pracovniho prostredi!

PouzZivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pred zapnutim stroje odstrante nastrojové kli¢e a jiné nastavovaci naradi.

Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. prach, Spony, ufiznuté ¢asti obrobkU
atd.).

Pred kazdym pouZzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho
prostoru vypnéte stroj a zajistéte jej proti neumyslinému, resp. neopravnénému
opétovnému uvedeni do provozu.

Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sméji provadeét jen osoby, které jsou s nim
seznameny a jsou informovany o rizikach, ktera nastavaji pfi téchto pracich.

Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpecné vzdalenosti od
zafizeni a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

PFi praci se strojem nikdy nenoste volné Sperky, volné obleceni, kravaty nebo dlouhé
rozpusténé vlasy.

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.

Noste pfiléhavy ochranny odév a pouzivejte vhodné ochranné pomUcky (ochrana odi,
protiprachova maska, ochrana sluchu; rukavice pouze pfi manipulaci s nastroji).

Kovovy prach muze obsahovat chemické latky, které mohou negativné ovlivnit zdravi.
Prace na stroji provadeéjte pouze v dobre vétranych mistnostech. V pfipadé potfeby pouzijte
vhodné odsavaci zafizeni.

Pokud jsou k dispozici pfipojky pro odsavani prachu, presveédcte se, ze jsou fadné pfripojeny
a funguji.

Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pripadé nepouzivejte prilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

Pred nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, Cisténim, ddrzbou nebo servisem
atd. stroj zastavte a odpojte jej od privodu elektrického proudu. Pfed zapocetim praci na
stroji vyCkejte, dokud se nezastavi vdechny nastroje, resp. ¢asti stroje, a zajistéte stroj proti
nedmysinému opétovnému zapnuti.

V pfipadé Unavy, nesoustfedénosti, resp. pod vlivem 1ékU, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!

Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchul!).

Elektricka bezpecnost

Dejte pozor, aby byl stroj ukostfen.

Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

Predpisové konektory a vhodné zasuvky snizuji nebezpedi Urazu elektrickym proudem.
Stroj provozujte pouze pres proudovy chranic.

Pred pfipojenim stroje prepnéte hlavni vypinac¢ do polohy "0".

Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

Pred zapnutim brusného kotouce obrobek pevné upnéte.

Abyste zabranili rozdrceni, udrzujte prostor 600 mm mimo koncovou polohu stroje a
zakazte vSem ostatnim osobdm vstup do tohoto prostoru, pokud je stroj v provozu.
Pokud na stroji neprovadite udrzbu, vzdy zavrete vdechna bezpelnostni zafizeni a dvitka
pfipojovaci skfiné.
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e Ujistéte se, ze maximalni pfipustna obvodova rychlost brusného kotouce je 35 m/s nebo
Vvyssi.

e Pouzivejte pouze brusné kotouce, které jsou pfizplsobeny obrobku, a dodrZzujte pokyny
vyrobce (limity pouziti, podminky atd.).

e Pred pouzitim je tfeba zkontrolovat, zda brusny kotouc neni praskly, a to pomoci zvukové
zkousky. Pfi sebemensim podezfeni na poskozeni se jiz nesmi pouzivat!

e Pred montazi brusny kotouc vyvazte. Brusny kotou¢ smi vyvazovat pouze vyskoleny
pracovnik. Pfed nasazenim brusného kotouce na vieteno ocistéte sty¢nou plochu mezi
pfirubou a prednim koncem vretena.

Zkontrolujte spravny smér otaceni vietena.

e Pred pouzitim ocistéte povrch magnetické upinaci desky, pokud je povrch poskrabany
nebo zjizveny, peclivé jej obruste.

e P¥ibrouseni nemagnetickych materialQ, jako je hlinikova slitina, grafit atd., pouzijte k
upevnéni obrobku vhodny upinaci blok a zajistéte, aby se nemohl dotykat kotouce.

e Pred brousenim zkontrolujte, zda magneticka upinaci deska pevné a trvale drzi obrobek.
Kdyz obsluha nastavuje drahu pojezdu pomoci stavécich vacek, musi byt pracovni stul v
klidu.

Pfi mokrém brouseni je tfeba pred zabrzdénim motoru vietena vypnout chladici jednotku.
PFi pouzivani chladicich maziv se fidte Udaji vyrobce a v pfipadé potfeby pouzijte
prostfedek na ochranu pokozky.

e Upozorfujeme, ze pfi pouziti magnetické upinaci desky vznika elektromagnetické pole. To
mUzZe mit vliv na aktivni implantaty (napf. kardiostimulatory, defibrildtory).

35.7 Upozornéni na nebezpeci
Urcita zbytkova rizika pretrvaji i v pfipadé pouziti v souladu s urcenim. Na zakladé struktury a

konstrukce stroje mohou pfi manipulaci se stroji nastat ohrozujici situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zplsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

>

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na potencialné nebezpecnou situaci,
kterd mGze zpUsobit t&Zzkych zranéni nebo dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

A
A

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pric¢inou skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.
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358 Zbytkova rizika

e Prasknuti brusného kotouce

e Vymriténiobrobkl nebo ¢asti brusného kotouce vysokou rychlosti.
- Vzdy zkontrolujte vhodnost obrobk( a pevné je upnéte.

e Nebezpeci zakopnuti o pfivodni kabely na podlaze.
- Prfivodnivedeni a kabely polozte odborné.
- Mista s nebezpelim zakopnuti oznacte zlutou a Cernou barvou.

Bez ohledu na viechny bezpeénostni predpisy jsou a zlstanou nejdtlezit&jsimi bezpecnostnimi
faktory pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpe&na prace zavisi v prvni fadé na vas!

36TRANSPORT

Zdvihaci zafizeni a prostfedky na zavésSovani bremen s poskozenim nebo s
nedostatecnou nosnosti mohou zpUsobit tézka zranéni nebo i smrt. Proto pred

A pouzitim zkontrolujte, zda maji zvedaci zafrizeni a uvazovaci prostfedky dostatecnou
nosnost a zda jsou v bezvadném stavu. Bfemena peclive upevnéte! Nikdy se
nezdrzujte pod visutymi bremeny!

Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte také pokyny a informace na pfepravnim obalu, které
se tykaji tézisté, bodl zavéseni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostfedku i pfedepsané
pfepravni polohy atd.

Stroj v obalu pfepravte na misto instalace. K manévrovani se strojem v obalu Ize pouzit napf.
paletovy zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici Unosnosti. Ujistéte se, Ze jsou
zvolena zdvihaci zafizeni (jefab, stohovaci vozik, vysokozdvizny vozik, prostfedky na zavésovani
bfemen atd.) v bezvadném stavu. Stroj sméji zdvihat a prepravovat jen kvalifikovani pracovnici s
prislusnym vycvikem pro pouzité zdvihaci zafizeni.

Pri umisténi stroje v misté instalace postupujte nasledovné:

Pri pouziti jefabu:
4. Namontujte uvazovaci oka ve zvedacich bodech.

5. Upevnéte zvedaci popruhy.
6. Zvednéte stroj do urceného mista s ohledem na tézisté.

Prepravni pojistky na stole a pod hlavou brusného kotouce Ize odstranit az po kompletni
montazi.
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371 Pripravné ¢innosti

37X

—r

Kontrola rozsahu dodavky

Zjevné skody zpUsobené prepravou vzdy poznamenejte na dodaci list a stroj zkontrolujte ihned po
rozbaleni, zda nevykazuje skody zplsobené prepravou, resp. zda nechybi nékteré dily nebo nejsou
poskozeny. Poskozeni stroje nebo absenci dild ihnned oznamte prodejci, resp. pfepravci.

371 O¢isténi a odstranéni konzervaénich prostiedki

N

Pred instalaci a provozem stroje na uréeném misté instalace peclivé odstrafte antikorozni ochranu
a zbytky maziva.

V zadném pripadé nepouzivejte k Cisténi nitrofedidlo nebo jiné Cistici prostredky, protoze by mohly
poskodit lak stroje.

Holé Easti stroje (napf. stdl stroje, vietena) namazte mazacim olejem bez obsahu kyselin.

—_

371

W

PozZadavky na misto instalace

Stroj umistéte na solidni podklad. Nejlepsim zakladem pro stroj je betonova podlaha (nosnost = 2
000 kg/m?).

Prostorové naroky stroje a pozadovana nosnost podkladu vyplyvaji z technickych tdajd (rozméry,
hmotnost) vaseho stroje. Pfi Upraveé pracovniho prostoru kolem stroje dodrzujte mistni
bezpecnostni predpisy. Pfi vymeérovani potfebného prostoru vezmeéte v Uvahu, ze ovladani, udrzba
a opravy stroje museji byt mozné kdykoli bez jakéhokoli omezeni.

Zvolené misto instalace musi zaru¢ovat vhodné pfipojeni k elektrickeé siti.

N N
Hydraulicka
Nadrz chladici nadrz
kapaliny
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Instalace bez kotveni

371

Pouziti patek stroje usnadnuje vyrovnavani stroje a snizuje vibrace.
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Po uvedeni stroje do pozadované polohy na ur¢eném misté instalace je tfeba stroj vyrovnat v
podélné a pficné ose pomoci pfitlacnych Sroubl.

[ l'g Y IT ] 1... Stdl s magnetickou upinaci
' deskou
3 2... Strojni vodovaha
1 ] \ 2
o/ {EE
(T - ek
Al AL
—-t:m*tm‘ﬂ—
= t 1=

1.  Umistéte pod zakladnu stroje nivelacni kotouc (3).

2. Namontujte nivelacni srouby (1).

3. Umistéte strojni vodovahy na stfed stolu (na magnetickou

2 upinaci desku) v Uhlu 90° vici sobé a vyrovnejte sklon stroje

pomoci vyrovnavacich sroubl (pfipustna tolerance je +/- 0,02

mm 1000 mm délky).

4. Po nékolika dnech pouzivani stroje zkontrolujte sefizenia v
pfipadé potfeby jej znovu nastavte.

I
.

3715 Odstranéni pfepravnich pojistek

nd

Vysroubujte oznacené prepravni pojistky na
stole.

Mirné nadzvednéte hlavu brusného kotouce a
odstrante podpéru.

3716 Sestaveni

Stroj bude dodan predbézné smontovany. Montazni dily, které byly za Ucelem pfrepravy
odmontovany, je nutné nainstalovat podle navodu nize, a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.

Stroj a jeho ¢asti jsou tézkeé!
K instalaci stroje jsou zapotfebi min. 2 osoby.
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Hydraulicky systém

. Pripojte pomoci spojek hydraulicka vedeni
e 1. Beztlaké zpétné vedeni (T) k nadrzi

. 2: Tlakové vedeni (P) z nadrze

Chladici systém

. Pripevnéte hadici chladici kapaliny (1) pomoci
hadicové svorky k pfivodu chladici kapaliny.

. Druhy konec (2) pfipevnéte pomoci hadicové svorky
k Cerpadlu chladici kapaliny.

. Pripojte zpétnou hadici (1) pro chladici kapalinu k
vypoustécimu hrdlu.

. Zasunte druhy konec vratné hadice do vstupniho
otvoru nadrze chladici kapaliny.

Elektrické pFipojeni

Pripojte konektory k pfipojkam na svorkovnici.

. Cervena: Pfipojka hydraulického ¢erpadla (1)
. Modra: Pripojka ¢erpadla chladici kapaliny(2)

372 Chladici kapaliny / Maziva

3721 Naplnéni chladici kapaliny

Chladici kapaliny jsou toxické a nesmi uniknout do zivotniho prostredi!

% Dodrzujte pokyny vyrobce a pro informace, tykajici se moznosti spravné
likvidace, popfipadé kontaktujte mistni organy. Provoz Cerpadla bez
chladici kapaliny v nddrzi mdze Cerpadlo trvale poskodit.

Pfivod chladici kapaliny

1. PresvédcCte se, Ze je nadrz chladici kapaliny fadné
udrzovana a naplnéna.

2. Umistéte hadici chladici kapaliny tak, aby se chladici
kapalina vracela pres nadobu na trisky (1).

3. Pro zapnuti nebo vypnuti Cerpadla chladici kapaliny
pouzijte spinac¢ na ovladacim displeji.

4. Regulujte prutok chladici kapaliny pakou ventilu pfivodu
chladici kapaliny.
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3722  Naplnéni hydraulického oleje

pokyny vyrobce a pro dalsi informace, tykajici se moznosti spravné

Maziva jsou toxicka a nesmi uniknout do Zivotniho prostredi. Pfi vymeéné
% pouzivejte vhodné jimaci nadoby s dostateCnym objemem! Dodrzujte
likvidace, popripadé kontaktujte mistni organy.

Hydraulicky systém naplnte hydraulickym olejem s viskozitou ISO 46 (doporuceno pro ISO VG 46,
DIN 51524 ¢ast 2 HLP 46, US Steel 126/127).

Doplnte hydraulicky olej plnicim otvorem (1) na
hydraulické nadrzi (max. viz technické udaje).

Prvni vymeéna oleje po 100 provoznich hodinach, potom
kazdych Sest mésict nebo po kazdych 500 provoznich
hodin.

Viz Udrzba

Strojni olej s viskozitou ISO 32 (doporuceno pro ISO VG 32,
DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) naplfite plnicim otvorem

(1.

Hladina oleje musi byt vzdy mezi min. a max. (2).

373  Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti! Stroj smi pripojovat, elektricky zkouset, udrzovat a
opravovat pouze kvalifikovany personal nebo personal pod vedenim a dohledem
kvalifikovaného elektrikare!

1. Zkontrolujte funkénost nulového vodi¢e a ochranného uzemnéni.
2. Zkontrolujte, zda napdjeci napéti a frekvence proudu odpovidaji specifikacim stroje.

Odchylka napajeciho napéti a frekvence proudu
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena.
V napdajeci siti stroje musi byt zkratova pojistka!

3. Pozadovany prurez privodniho kabelu naleznete v tabulce proudové zatizitelnosti
(doporucuje se pouziti kabelu typu HO7RN, pficemz je tfeba pfijmout opatfeni na ochranu
proti mechanickému poskozeni).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FSM25AUTO




PROVOZ

Stroje provozované s tfifazovym proudem musi byt vzdy pfipojeny nejméné 3 fazemi a
ochrannym vodicem (PE) a v zavislosti na typu stroje i N vodicem. Ihned po provedeni
elektrického pripojeni zkontrolujte spravny smér chodu stroje! Vieteno se musi otacet
ve sméru otaceni hodinovych rucicek, jinak hrozi nebezpeci, ze se brusny kotouc
bé}hem prace uvolni. Eventualné budete muset vyménit dvé ze tfi fazi (L1/L2 nebo
L1/L3)!

4. Napdjeci kabel pfipojte k odpovidajicim svorkam ve vstupni skfince (L1, L2, L3, N (je-li k
dispozici), PE). Pokud je k dispozici zastréka CEE, pfipojeni k siti se provede pomoci vhodné
napajené CEE spojky.

Konektorové pfipojeni 400 V: | 5vodicové: 4vodicové:
s bez
neutralniho neutralniho
vodice vodice

38PROVOZ
381 Provozni pokyny

Kontrola pred spusténim brusného procesu:

Obrobek je pevné zafixovan

Brusny kotouc¢ je zkontrolovan (poskozeni, pevné upevnéni)
Vzdalenost brusného kotouce od obrobku: > 2mm ve sméru osy Z
Spravny smeér otaceni brusného kotouce

Kontrola hladiny oleje:

Zkontrolujte hladinu oleje a v pfipadé potfeby olej doplnite.

Kontrola chladici kapaliny:

Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny a v pfipadé potfeby chladici kapalinu doplnte.

382 Prvniuvedeni do provozu

Kdyz je stroj v provozu, dodava centralni mazaci ¢erpadlo automaticky a prerusované
olej do vSech mazacich mist. Pokud je hladina oleje pod spodni hranici, olej ihned
doplnte. Pred zkuSebnim chodem nechte stroj bézet priblizné 20 minut v klidu, dokud
nejsou viechna vedeni promazana, a poté spustte zkusebni chod. Jinak mUze dojit k
vaznému poskozeni.

ff Pred spusténim stroje se ujistéte, Ze jste provedli vSechny pfedchozi pokyny k montazi

a sefizeni, ze jste si precCetli ndvod a Ze jste sezndmeni s rdznymi funkcemi a
bezpecnostnimi prvky tohoto stroje. Pfi nedodrzeni tohoto varovani mutze dojit k
tézkym zranénim nebo dokonce k umrti!

Po dokonceni montaze vyzkousejte, zda stroj funguje spravné a je pfipraven k béznému provozu.
To se provadi bez upnutého obrobku. Test provedte podle nasledujiciho popisu.
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3821 Provedeni zkusebniho chodu

—_

Ujistéte se, Ze jste porozumeéli bezpecnostnim pokynldm uvedenym v tomto ndvodu a ze
jste provedli vSechny ostatni kroky instalace.
Zajistéte doplnéni potfebnych provoznich kapalin (hydraulicky olej, strojni olej pro centralni
mazani, chladici kapalina atd.).
Ujistéte se, Ze jsou ze stroje odstranény véechny nastroje a pfedmeéty pouzité pfi sefizovani.
Otécenim ruénich koleCek zkontrolujte snadnost pohybu viech pojezdd.
Nastavte potenciometr posuvu osy Y na minimum.
Nastavte packu ovladdani rychlosti osy X do polohy STOP.
Nastavte vsechny stavéci vacky pfiblizné do stfedni polohy.
Pripojte stroj ke zdroji napajeni a zapnéte hlavni spinac.
Otéacejte spinacem nouzového zastaveni ve sméru otadceni hodinovych rucicek, dokud
nevyskoci.

. Poté prepnéte prepinac rezimu magnetické upinaci desky do polohy magnetizace a
prepinac volby do automatického rezimu.

1. Pomoci ovladaciho displeje zapnéte hydraulické Cerpadlo a brusny kotouc.

12. Zkontrolujte, zda je ¢erpadlo chladici kapaliny vypnuté.

13. Stisknéte tlacitko spusténi brusného cyklu a otacejte packou ovladdani rychlosti osy X
pomalu doleva a stroj se spusti. Pfi spravném provozu bézi stroj hladce, s malymi nebo
zadnymi vibracemi nebo hlukem zpUsobenym tfenim.

14. Sledujte, zda brusny stll zméni smér, kdyz stavéci vacky sepnou koncové spinace.

15. Po nékolikaté zméné smeéru jizdy stisknéte tlacitko nouzového zastaveni. Stroj se zastavi.

16. Aniz byste resetovali spina¢ nouzového zastaveni, stisknéte tlacitko spusténi brusného
cyklu. Stroj se nesmi spustit.

V takovém pfipadé je zarucena bezpecnostni funkce spinace nouzového zastaveni.
Pokracujte s nasledujicim krokem.

Pokud se vSak stroj po stisknuti spinace nouzového zastaveni spusti, okamzité odpojte
napajeni stroje. Spina¢ nouzového zastaveni nefunguje spravné. V takovém pfipadé se
obratte na zakaznicky servis.

17. Otacejte spinacem nouzového zastaveni ve sméru otacCeni hodinovych rucicek, dokud
nevyskoci.

18. Na provoznim displeji zapnéte Cerpadlo chladici kapaliny. Po kontrole, ze chladici kapalina
vytéka z trysky, Cerpadlo chladici kapaliny opét vypnéte.

Rozbéh by mél byt proveden nizkou rychlosti. Pfi této rychlosti nechte stroj bézet pfiblizné 20 min.
Vénujte pozornost jakymkoli abnormalitdm a/nebo nepravidelnostem, jako jsou neobvyklé zvuky,
nerovnovaha atd. Pokud je vse v poradku, postupné zvysujte rychlost pomoci packy regulace
rychlosti osy X a potenciometru posuvu osy Y.

Pokud se béhem zkusebniho provozu objevi neobvyklé zvuky nebo vibrace, okamzité stroj vypnéte
a prectéte si kapitolu Odstranovani poruch. Pokud zde nenajdete feSeni, obratte se na svého
prodejce nebo zdkaznicky servis.

CONOUAW N

o

383 Oviadani

3831 Zapnuti stroje

Vezméte na védomi, ze stroj lze spustit pouze v pripade, ze:

¢ Spinac nouzového zastaveni je odblokovany
e  Ochranny kryt brusného kotouce a ochranny kryt brusného stolu jsou uzavrené.
e Dvirka rozvodné skriné jsou zaviena; (polohovy spinac)

Chcete-li stroj zapnout, otocte hlavni spinac do polohy "ON".
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Hydraulické cerpadlo se zapina na provoznim displeji na strance
"PRIPRAVNA STRANKA" stisknutim symbolu .

3832 Obsluzny displej
UVODNI STRANKA:

i

Volba jazyka:
;Lqm
o Stisknéte =@l: VVolba ENG

e Stisknéte M : \/o|ba POL

e Stisknéte I - \/o|ba RUS

Udaje a nastavent:

FEEDRATE FOR ROUGH GRINDIN

Poloha osy Z (Z-Axis)

Pocatecni hodnota (Rise up)
Pracovni poloha (WORK POSITION)
Hrubé brouseni (ROUGH GRINDING)

END OF ROUGH GRINDING

FEEORATE FOR FINE GRINDING

D OF FINE GRINDING

Jemné brouseni (FINE GRINDING)

Dokoncovaci krok (SPARK OUT)

Impulsni nastaveni vysky ru¢nim koleCkem

(Multiple)

e Rezim jednorazového brouseni (Single grinding
mode)

e Prepnutina "PREPARE PAGE"

PREPARE PAGE:

PREPARE PAGE

Basic parameter setting -
| (@

TEXTAutospeed [ e [T

front and
Auto slow spead nats back model

Full automatic surface grinder f

YNV zakladni parametry (Basic Parameter)
jsou nastaveny z vyroby a nesmi se meénit!

OPEN l

el E] e Zapnuti hydraulického Cerpadla, ¢erpadla chladici

kapaliny a brusného kotouce
Posuv osy Y Zap/Vyp (Y-Axis open/close)
Prepnuti na "WORK PAGE"

wanual speed (e -
). 00

Ihe compansate
size

e

3833 Upnuti obrobku

a. Pomoci magnetické upinaci desky:

e Otevrete kryt brusného stolu
e Pred pouzitim stul dikladné oclistéte

(Pouzijte cCistici stérku)
Kazd4 mala nerovnost mdze mit negativni vliv
na vysledek brouseni!

e Umistéte obrobek (1) do pozadované polohy
na vycisténé magnetické upinaci desce.

e Prepinac rezimu magnetické upinaci desky
(2) nastavte na Magnetizace.
Zkontrolujte pevné upevnéni obrobku
Zavrete opét kryt brusného stolu
(Pozor na polohovy spinac!)
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UPOZORNENI

je treba pouzit vhodné pfripravky (upinaci zafizeni atd.).

ffi Pokud obrobek nelze zmagnetizovat nebo jej Ize zmagnetizovat jen v omezené mire,

b. na pracovnim stole bez magnetické upinaci desky:

e Odstrante magnetickou upinaci desku povolenim Sroubt
e Namontujte odpovidajici upinaci zafizeni pro upnuti obrobk

Upinaci zafizeni nesmi kolidovat s brusnym pohybem!
(neni soucasti dodavky)

3834  Rucni provoz

N & vob .

Sews

e Prepinac Rucni provoz | Automaticky provoz
(1) nastavte na Ruéni provoz

e Posuv osy X ru¢nim kole¢kem Podélny
posuv stolu (1)

& :3.53(;., gg:-{

e Posuv osy Y rucnim koleCkem Pficny posuv
stolu (2)

e nebo prostfednictvim ovladaciho displeje
pomoci tlacitek FORWARD (VPRED) nebo
BACKWARD (ZPET) na "PREPARE PAGE"..

Electronic pulse hand wheel

Multiple

il wmd

e Posuv osy Z rucnim koleckem Nastaveni
vysky (3)

Posuv na jeden impuls ru¢niho kolecka Ize

nastavit pomoci tlacitek "Multiple".

e nebo prostfednictvim ovladaciho displeje
pomoci tlacitek UP nebo DOWN na "WORK
PAGE".

=N

e Zapnéte brusny kotouc tlacitkem na
"PREPARE PAGE".

/<=

e Zapnéte Cerpadlo chladici kapaliny
tlacitkem na "PREPARE PAGE".
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3835 Automaticky provoz

PROVOZ

e Upnéte obrobek a umistéte brusny kotouc
na obrobek v ru¢nim provozu.

e Tlacitkem WORK POSITION SETTING
potvrdte hodnotu polohy osy Z (pocatecni
polohu).

¢ Nastavte pocatecni hodnotu (Rise up)

Jedna se o hodnotu, o kterou se brusny kotouc
zvedne po skonceni brusného cyklu.

napf..10 mm

Stisknéte Feld Rise up

Zobrazi se vstupni pole

Zadejte 10 a potvrdte kldvesou Enter
Odstrante nespravné zadani pomoci Del
nebo Clr a zadejte hodnotu znovu.

EFATAYTENE Tento postup je stejny pro véechny
zadané hodnoty!

Stisknutim tlacCitka RISE UP POINT se brusny
kotouc zvedne o zadanou hodnotu.

Fine times 2

Rough times 5 B - e Nastavte pocet hrubych zabrusud, napf: 5
W Pocet dokoncenych proces(l se zobrazuje v
Rough feedrate 0.010 | pravém poli.
e Nastavte Ubér brouseni napf.: 0,010 mm
e Nastavte pocet jemnych zdbrusud, napf: 2

Pocet dokonéenych procesd se zobrazuje v
pravém poli.

e Nastavte Ubér brouseni napf.: 0,005 mm

e Nastavte pocet dokoncovacich krokd, napf:
2

e Tlacitkem OPEN(ON)/CLOSE(VYP) na
"PREPARE PAGE" zapnéte nebo vypnéte
automaticky posuv osy V.

Nastavte brusny kotouc do vychozi polohy
Stisknutim tlacCitka Single grinding mode
aktivujte rezim jednorazového brouseni.

e Pomoci sefizovacich vacek (1) nastavte
posuv osy X.

e Smér posuvu se po prepnuti prepinaciho
ventilu (2) zmeéni.

FATAYTENTE Posuv nastavte tak, aby se brusny

kotouc¢ prfed zménou sméru nachazel vné

obrobku!
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e Pomoci sefizovacich vacek (1) nastavte
posuv osy Y.

e SMér posuvu se po prepnuti koncového
spinace (2) zméni.

EFATAYTENTE Posuv nastavte tak, aby se brusny

kotouc¢ prfed zménou sméru nachazel vné

obrobku!

e Prepinac Rucni provoz | Automaticky provoz
(1) nastavte na Automaticky provoz

e Spustte brusny cyklus pomoci tlac¢itka
spusténi brusného cyklu (1) nebo tlacitka
START na "WORK PAGE".

e Pomoci packy ovladani rychlosti osy X (1)
nastavte rychlost podélného posuvu stolu.

e Pomoci potenciometru posuvu osy Y (2)
nastavte pricny posuv stolu.

e Brusny cyklus Ize pfed jeho ukonéenim
ukoncit stisknutim tlacitka STOP na "WORK
PAGE" nebo stisknutim tlacitka nouzového
zastaveni (1).

e Po ukonc&eni brusného procesu nastavte
prepinac rezimu magnetické upinaci desky
(1) na demagnetizaci

e Otevrfete kryt brusného stolu

e Vyjméte obrobek

38.4 Volba brusného kotouce

Hruba zrnitost se doporucuje vzdy, kdyz kone&né provedeni povrchu neni ddlezité. Cim hrubsi
zrnitost, tim rychlejsi je Ubér materialu, a proto jsou hrubé zrnitosti vhodnéjsi pro velké stycné
plochy nez jemnozrnna brusiva. Jsou také nejlepsi volbou pro mékké, houzevnaté a pevné
materialy, jako je mékka ocel a hlinik.

Jemna zrnitost je doporucena v pfipadech, kdy je rozhodujici vysokd kvalita povrchu. Jemnégjsi
zrnitost byste méli zvolit také pro mensi styéné plochy nebo pro dosazeni malych polomért. Pri
zpracovani tvrdych a potencidlné kiehkych materiald, jako je ndstrojové ocel a karbid, jsou
nejvhodngjsi jemnozrnna brusiva.

Stupen tvrdosti:

Stupen tvrdosti udava relativni silu vazby, ktera drzi brusna zrna v brusném kotouci pohromadé.
Nizsi stupen tvrdosti:

e Pro tvrdé materidly, jako jsou kalené nastrojové oceli a tvrdé kovy.

e Provelké kontaktni plochy

e Prorychly ubér materialu
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Vysoky stupen tvrdosti:
o Pro mékké materialy, jako je mékka ocel a hlinik.
e Pro malé nebo uzké kontaktni plochy
e Pro delsi Zzivotnost brusného kotouce

Existuje devét faktoru, které uréuji vybér brusného kotouée pro véechny brusné operace:
1.  Brouseny material - typ a tvrdost

Mnozstvi odstrafnovaného materialu

Geometrie a kvalita povrchu obrobku

Jaky typ stroje se pouziva. Vezmeéte na védomi typ, stav a vykon pohonu stroje.

Otacky a pfisuv brusného kotouce

Velikost a tvrdost kontaktni zény

Brouseni za mokra (s chladici kapalinou) nebo za sucha?

Obtiznost procesu brouseni

Metoda orovnani

©®NO AN WN

Priklad brusného kotouée WA/F46L 6V40MS (obsaZen v rozsahu dodavky)

WA Bily korund; pro houzevnaté oceli nad 60HRC (nastrojova ocel) a vSechny oceli, které
vyzaduji brouseni za studena.

F Jemné poéry

46 Stfedni zrnitost (prdmeérnd velikost zrna 0,35mMm)
L Stfedni tvrdost

6 Struktura brusného kotouce stredni

\" Keramické lepidlo; necitlivé na vodu a olej

40 MS Pfipustna rychlost otaéeni 40 m/s

Obecné plati:
Cim tvrdsi material, tim mékéi stupen tvrdosti a naopak.

39CISTENI

Nespravné Cistici prostredky mohou narusit lak stroje. K CiSténi nepouzivejte
rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostiedky, které by mohly poskodit lak
stroje. Ridte se Udaji a pokyny vyrobce Cisticiho prostredku.

Provedte Upravu povrchU a lesklé ¢3sti stroje namazte mazacim olejem neobsahujicim kyselinu.
Pravidelné cisténi je proto predpokladem bezpelného provozu stroje a jeho dlouhé Zivotnosti. Po
kazdém pouziti proto zafizeni oCistéte od tfisek a CasteCek necistot.
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UDRZBA

Ohrozeni elektrickym napétim! Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu
elektrického napéti, mGze zpUlsobit té€Zka zranéni nebo smrt. Pred provadénim udrzby
nebo opravy vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti neumysinému
opétovnému spusteni!

Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo ¢asti. Bez ohledu na to je nutné
okamzité odstranit poruchy nebo zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpecnost uzivatele!

e Pred kazdym spusténim se ujistéte, ze jsou bezpecnostni zafizeni v bezvadném stavu a

spravné funguiji.

e Nejméné jednou tydné zkontrolujte tésnost a utazeni véech spoju.
Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné

kontrolujte.

e Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.

401

Plan servisu a udrzby

Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mire zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych mezich:

Interval

Komponenty

Opatreni

Pred zahdjenim prace
nebo po kazdém servisnim
Ukonu ¢i udrzbé

Hydraulicka jednotka

Kontrola hladiny oleje

Vodici drahy

Vizudlni kontrola mazani

Magneticka upinaci
deska

Vycistit

Po kazdém pracovnim
procesu

Brusny stul

Odstrante brusné tfisky a vycCistéte jej

Misto instalace

Odstrante brusné trisky a vycCistéte jej

Jednou tydné

Pripojovaci skfin

Zkontrolujte suchost a Cistotu

Centralni mazani

Kontrola hladiny oleje

Jednou za pll roku nebo
vzdy po 500 provoznich
hodin

Hydraulicka jednotka

Vymeéna oleje

Nivelace stroje

Stroj eventualné znovu nivelujte

podle potfeby

Chladici kapalina

Doplnéni

Brusny kotouc

Nové orovnani, vyvazeni nebo vymeéna

4011 Hydraulicky systém

Maziva jsou toxicka a nesmi uniknout do Zivotniho prostredi. Pfi vymeéné
% pouzivejte vhodné jimaci nadoby s dostateCnym objemem! Dodrzujte
pokyny vyrobce a pro dalsi informace, tykajici se moznosti spravné

likvidace, popfipadé kontaktujte mistni organy.
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Hydraulicky systém naplnte hydraulickym olejem s viskozitou ISO 46 (doporuceno pro ISO VG 46,
DIN 51524 ¢ast 2 HLP 46, US Steel 126/127).

e Vreteno (1) je bezudrzbové. Tepelné
odolné mazivo neni tfeba meénit.

e Hydraulicky olej pro hydraulické
Cerpadlo se nachazi v hydraulické nadrzi
(3).

Prvni vymeéna oleje po 100 provoznich
~ | hodinach, potom kazdych Sest mésicl nebo
po kazdych 500 provoznich hodin.

4012 Centralni mazani

Strojni olej s viskozitou ISO 32 (doporuceno pro ISO VG 32,
DIN 51524/2 HLP, DIN 51517-3 CLP) naplfite plnicim otvorem

(1).

Hladina oleje musi byt vzdy mezi min. a max. (2).

Dilenské nastaveni:
Doba mazani (1): 20sec Interval (2): 30 min
Zména nastaveni:

« Stisknéte dlouze tlac¢itko (3). Zménte 1. polohu v intervalu
pomoci tlacitek (4 a 5).
Stisknéte kratce tlacitko (3). Zménte 2. polohu.
Stisknéte kratce tlacitko (3). Zménte 3. polohu.
Stisknéte dlouze tlacitko (3). Zménte 1. polohu doby
mazani pomoci tlacitek (4 a 5)

o Stisknéte kratce tlacitko (3). Zmeénte 2. polohu.

o Stisknéte kratce tlac¢itko (3). Zménte 3. polohu.

« Na zavér a pro ulozeni stisknéte dlouze tlacitko (3).

Rucni mazani:

o Stisknéte tlacitko (6).

4013 Kontrola a c¢isténi chladiciho systému

Chladici kapaliny jsou toxické a nesmi uniknout do zivotniho prostredi!
Dodrzujte pokyny vyrobce a pro informace, tykajici se moznosti spravné
likvidace, popripadé kontaktujte mistni organy.
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Kontrola chladiciho systému

1.
2.
3.

4.
5.

Vy&iste
1.

ONONRAWN

4014

Odpojte stroj od sité

Otevrete kryt nadrze chladici kapaliny.

Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v nadrzi.

» Kapalina by méla byt asi jeden centimetr pod hornim okrajem nadrze.

Zkontrolujte vysku kovovych tfisek v nadobé na tfisky. Kdyz tfisky dosdhnou 34 vysky délici
stény, odstrante je.

Zkontrolujte kvalitu chladici kapaliny podle Gdajd vyrobce a vyménte ji podle doporuceni.

ni chladiciho systému

Zbytky chladici kapaliny, které zUstaly v trysce chladici kapaliny, vyprazdnéte do vypoustéci
nadrze.

Odpojte stroj od sité!

Zvednéte sestavu nadrze.

Odstrante vdechny kovové tfisky a zbytky chladici kapaliny a vycistéte nadrz.

Vycistéte saci sitko u Cerpadla.

Vratte naddrzku chladici kapaliny na pGvodni misto.

Naplnte nadobu Cerstvou chladici kapalinou.

Namontujte kryt nadrze chladici kapaliny.

Vyména brusnych kotouél

e Otevrete kryt brusného stolu a brusného kotouce

e Nasadte kli¢ na brusny kotouc¢ (2) na pfirubu brusného
kotouce (1) a povolte Sroub priruby pomoci vidlicového
klice (3) (POZOR: levy zavit!).

1 e Odstrante Sroub pfiruby

e VloZte stahovak brusnych kotoucl (4) do pfiruby a
zasroubujte jej pomoci klice (5) (pravy zavit), dokud se
brusny kotouc¢ neuvolni.

5 e Vfeteno (6) za brusnym kotoucem pfitom zajistéte

vidlicovym klicem.

Sejméte brusny kotouc

Na novy brusny kotou¢ namontujte pfirubu.

Nasadte opét novy brusny kotouc.

Nasadte Sroub pfiruby.

Utahnéte pevné sroub pfiruby.

Zavrete kryt brusného stolu a kryt brusného kotouce.

(Pozor na polohovy spinac!)
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4015 Demontaz/montaz pfiruby na brusny kotoué

p —

[

%

~

2 4

Povolte pfirubovy kotou¢ (1) klicem na brusny kotou¢ (2)
(pravy zavit)

Odeberte pfirubovy kotouc (1), distanéni krouzek (3) a
Uchyt kotouce (4)

Zpétnou montaz na novy brusny kotou¢ provedte v
opacném poradi.

4016 Orovnani brusného kotouce

Orovnani s pFipravkem k orovnani brusnych kotouél

e Otevrete kryt brusného stolu a brusného kotouce

e Orovnavacitrn (3) umistéte tésnée ke stfedu brusného
kotouce (orovnavaci trn se nesmi dotykat brusného
kotouce!), k tomu povolte imbusovy Sroub (1) a posunite
tyCové Ustroji (2).
Imbusovy Sroub v pozadované poloze znovu utahnéte.
Ochranny kryt brusného stolu a ochranny kryt brusného
kotouce opét zavrete. (Pozor na polohovy spinac!)

Zapnéte brusny kotouc

Opatrné pohybujte pakou (1) dopfedu a dozadu a
otacCenim sefizovaciho Sroubu (2) opatrné umistéte trn
na brusny kotouc a odstrante material.

e Ukoncete posuv sefizovacim sroubem a opatrné
pohybujte pakou dopredu a dozadu, dokud nebude
material odebiran.

e Zkontrolujte rovinnost brusného kotouce a postup
opakujte, dokud nedosahnete pozadovaného vysledku.

e Po dokonc¢eni vratte orovnavaci trn do horni polohy.

Vychozi poloha s orovnavacim pfFipravkem

1.  Orovnavaci trn napravo od stfedu brusného kotouce ve
sméru otaceni a Uhel nastaveni ve sméru otaceni.
2. Orovnavacitrn ve stfedu brusného kotouce

Orovnavani s adaptérem
Alternativné muzZete pouzit také adaptér pro orovnavaci trn.

e Vyjméte orovnavaci trn z orovnavaciho pfipravku. Za
timto Ucelem vysroubujte orovnavaci trn stavécim
Sroubem tak, az dosahnete k stavécimu Sroubku.
Povolte stavéci Sroubek a orovnavaci trn vyjméte.

e Orovnavacitrn (2) zasunte do adaptéru (1) a zajistéte jgj
imbusovym Sroubem (3).

o Upnéte adaptér (4) na magnetickou upinaci desku.
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e Prilozte orovnavaci trn ke stfedu brusného kotouce.

EFTAYIENTE Poloha VLEVO od stfedu brusného kotouce (5)
ve sméru otaceni. Orovnavaci trn se nesmi dotykat brusného
kotouce!

e Brusny kotouc orovnejte v rucnim provozu. Za timto
Ucelem pohybujte brusnym stolem doprfedu a dozadu
pomoci ru¢niho kolecka pricného posuvu (6) a otacejte
rué¢nim koleckem nastaveni vysky (7) (pulzni nastaveni
"T"), a opatrné umistéte orovnavaci trn na brusny kotouc
a odstrante material.

e Rucnim koleckem pro nastaveni vysky zastavte posuv
brusného stolu a ru¢nim koleckem pro pricny posuv
opatrné pohybujte brusnym stolem doprfedu a dozadu,
dokud neni odbér materidlu ukoncen.

e Zkontrolujte rovinnost brusného kotouce a postup
opakujte, dokud nedosahnete pozadovaného vysledku.

e Po dokonceni namontujte orovnavaci trn opét do
orovnavaciho pfipravku a ten umistéte do horni polohy.

e Adaptér odeberte z magnetické upinaci desky.

Vychozi poloha s adaptérem

1. Orovnavaci trn vlevo od stfedu brusného kotouce ve
sméru otaceni a Uhel nastaveni ve sméru otaceni.
2. Orovnavaci trn ve stfedu brusného kotouce

Chybna vychozi poloha

Poloha a Uhel ndbéhu jsou nespravné a mohou zpUsobit
vazné skody!

UPOZORNENI

Tento postup provadéjte s naprostou opatrnosti!

Prilis prudké prilozeni orovhavaciho trnu mUze zplsobit prasknuti brousiciho kotouce
a vymrsténi jeho ¢asti.

4017  Vyvazenibrusnych kotouéu

Brusny kotou¢ musi byt pred vyvazenim orovnan! Dobfe orovnany a vyvazeny brusny
kotouc je nezbytny pro dobry vysledek brouseni!
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e Vyvazovaci stojan (1) postavte na rovnou plochu a
vyrovnejte jej pomoci sefizovacich sroubd (2).

e Prirubu a vyvazovaci trn (3) ocCistéte a brusny kotouc
nasadte na vyvazovaci trn.

e Nechte brusny kotouc volné odvalovat na stojanu, abyste
urcili téziste "s".
e Oznacte bod"S".

e Na opacnou stranu "G" vlozte vyvazovaci zavazi a upevnéte
je pomoci stavéciho Sroubku.

e Otocenim brusného kotouce o 90° zjistite, zda je t&zsi
strana "S" nebo "G".

e Vlozte dalsi dvé vyrovnavaci zavazi do leh&ich boénich
bodd "K", které lezi na stejné kruhové plose jako bod "G".

K e Otocte brusny kotou¢ o 90° a zkontrolujte vyvazeni. Pokud
brusny kotouc stale neni vyvazeny, upravte polohu obou
zavazi "K", dokud nebude brusny kotouc¢ dokonale
vyvazeny.

EFATAYIENTE Pri brougeni obrobkd z réiznych materiald
vymente brusny kotouc spolu s jeho pfirubou, abyste usetfili
Cas potfebny k vyvazeni brusného kotouce.

__-/b

4018 Kontrola brusného kotouce (zvukova zkouska)

e Pred kazdym pouzitim brusny kotouc vizualné
zkontrolujte, zda neni poskozen.

e Pomoci zvukoveé zkousky zkontrolujte, zda neni brusny
kotou¢ poskozeny.

e Zatimto Ucelem polozte brusny kotouc¢ na pevny podklad
a poklepejte na n&j nekovovym predmeétem v nékolika
bodech (K).

e Neposkozeny brusny kotouc vydava jasny, zfetelny zvuk,
poskozeny brusny kotouc vydava tupy nebo chrastivy zvuk.
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41 SKLADOVANI

Pfi nespravném skladovani se mohou dulezité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!

Pokud stroj nepouzivate, ulozte jej na suchém, pfed mrazem chranéném a uzamykatelném mistg,
abyste zabranili vzniku koroze a zajistili, Ze se k nému nedostanou nepovolané osoby, zejména déti.

Pokud planujete delSi odstavku, dostatecné promazte vSechny vodici mista popf. hola mista
oSetfete antikoroznim prostfedkem, vypustte chladici kapalinu a mazivo a fadné je zlikvidujte.

42LIKVIDACE

Dodrzujte predpisy pfislusné zemeé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty
nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem. Pro
informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé kontaktujte
mistni organy.

Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny

L pristroj, je tento prodejce v urgitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary
stroj.
430DSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim! Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu
elektrického napéti, mUze privodit tézka zranéni nebo smrt! Proto pred provadénim
jakychkoli praci pfi odstranovani zavad vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej
proti neumysinému opétovnému spusteni!

PFi Fadném pripojeni stroje k elektrické siti je mozné jiz predem vyloucit mnoho pfipadnych zdrojd
chyb.

Pokud nejste schopni fadné provadét potfebné opravy a/nebo k tomu nemate predepsanou
kvalifikaci, pfizvéte k odstrafovani problému vzdy odbornika.

Chyba mozna pric¢ina Odstranéni
Stroj nelze spustit = Stroj neni pfipojen = Zkontrolujte vSechny elektrické zastrcky
= Vyménte pojistku, aktivujte stykac
= Poskozena pojistka nebo stykac = Vymeénte kabel
= Poskozeny kabel = Zkontrolujte ochranny kryt brusného
= Bezpecnostni zafizeni neni zajisténo kotouce, ochranny kryt brusného stolu,
pfipojovaci skFinku.
= Hydraulicky systém = Zkontrolujte hladinu oleje a v pfipadé
= Stlaceny spinac nouzového zastaveni potfeby olej doplnte
= Odblokujte spina¢ nouzového zastaveni
Stroj nedosahuje = Prodluzovaci kabel pfilis dlouhy = Vyména za vhodny prodluzovaci kabel
potiebnou rychlost = Kontaktujte kvalifikovaného elektrikare
= Slaba elektricka sit
Brusny kotouc¢ nelze = Hydraulické ¢erpadlo je vypnuté = Zapnéte hydraulické ¢erpadlo
zapnout = Magneticka upinaci deska vypnuta = Zapnéte magnetickou upinaci desku
Stroj silné vibruje = Stroj stoji na nerovném podkladu * Provedte znovu nivelaci
= Upevnéni motoru je uvolnéné = Utdhnéte upevnovaci srouby
= Brusny kotouc nevyvazeny = Vyvazte brusny kotouc¢
= Brusny kotou¢ uvolnény = Utdhnéte Sroub pfiruby
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ODSTRANOVANI CHYB

Ryhy na brusné plose

Brusny kotou¢ neni rovny
Nespravna volba brusného kotouce

PFilis velky ubér

Orovnejte brusny kotouc

Vyberte pro obrobek vhodny brusny
kotouc

Snizte Ubér

Spatny, nepresny vysledek
brouseni

Rychlost podélného a pficného
posuvu
Brusny stll ma tézky chod

Povrch magnetické upinaci desky
znecistén
Pfivod chladici kapaliny

Prizplsobte rychlost

Zkontrolujte centralni mazani, v pfipadé
potieby doplrite olej nebo zkratte interval
mazani.

Vycistéte magnetickou upinaci desku

Zapnéte Cerpadlo chladici kapaliny,
nastavte pfivod chladici kapaliny.
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO /
NAHRADNI DILY
461 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Pedido de piezas / Objednani

nahradnich dilu

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die optimale
Passgenauigkeit der Teile verkurzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

&

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim Tausch von
Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage — Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

. Uber unsere Homepage - Kategorie SERVICE/NEWS/FAQ - ERSATZTEILANFORDERUNG,

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen vorzubeugen, empfehlen
wir mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die bendtigten Ersatzteile eindeutig
markiert sind falls sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog anfragen.
(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation time and

elongate your products lifespan.
NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service

e  via our Homepage - category SERVICE/NEWS/FAQ - SPARE PARTS REQUEST,

e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we recommmend that you
add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required spare parts are clearly marked
especially when not using the online-spare-part catalogue.
(ES) Con las piezas de recambio de HOLZMANN, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre si. El ajuste
optimo de los componentes acorta el tiempo de instalacion y aumenta la vida util.

AVISO

iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia! Por lo tanto: Al llevar a
cabo la sustitucién de componentes/piezas, utilice Unicamente piezas de recambio recomendadas por el
fabricante.

Pida las piezas de recambio directamente en nuestra pagina web: Categoria PIEZAS DE RECAMBIO.
0 pdngase en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente

e en nuestra pagina web: Categoria SERVICIO/NOTICIAS/PREGUNTAS FRECUENTES - SOLICITUD DE PIEZAS DE

RECAMBIO

. por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at.
Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominacion. Para evitar malentendidos, se
recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se marque claramente las piezas de
recambio necesarias, cuando no se solicitan con el catdlogo en linea de piezas de recambio.
(C2) V podobé ndhradnich dild HOLZMANN pouZzivate nadhradni dily, které jsou vzdjemné zkoordinovany. Optimalni pfesnost
licovani dilG zkracuje dobu montéze a prodluzuje Zivotnost.

Montéaz jinych nez originalnich ndhradnich dilG zpdsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dila pouzivejte jen vyrobcem doporuéené nahradni dily.

Nahradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI DILY.
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis

e pfes nasi domovskou stranku - kategorie SERVIS/NOVINKY/CASTO KLADENE DOTAZY - POZADAVEK

NAHRADNICH DILU,

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.
Vzdy uvedte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme prilozit k
objednavce ndhradnich dilG kopii vykresu nahradnich dild, na které jsou potfebné nahradni dily jasné oznaceny, pokud
neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nadhradnich dilG.
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462 Explosionszeichnungen / Exploded view / Vistas de despiece / Explozivni
vykresy

Table assembly structure

3 :’_ ] / __:;fhd

——— g
6 f__________ —__4_7// -~
NO. Name Qt.

1 Table extend guard 2
2 SG2550AHR-30-303 Splashing guard 1
3 SG2550AHR-30-100 Table 1
4 SG2050AH-30-102 Right transverse adjusting dog 1
5 SG2050AH-30-103 Left transverse adjusting dog 1
6 SG2550AHR-30-300 Table manual feed rack 1

Table longitudinal manual feed structure

-t ST O 8

1 2 3 7 8 9
No. Code Name Qt.

1 SG-30100AHR-23-302 Gear shaft 1
2 SG-2550AHR -30-300 Rack 1
3 61204 —2Z(17x30%7)GB/T276-94 Deep-furrow ball bearing (61204) 2
4 SG-30100AHR -23-101 Manual shaft bracket on longitudinal 1
5 SG-30100AHR -23-304 Driven shaft sleeve 1
6 SG-2050AH-23-306 Spring 1
7 SG-2050AH-23-202 copper sleeve 1
8 SG-2050AH-10-503 Hand wheel 2
9 M12/313-2B Acorn nut 1

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FSM25AUTO




ERSATZTEILE / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO / NAHRADNI DiLY

4

Column structure

No Code Name Qt.
1 SG4080AHR-12-300 Fixed Guard 1
2 SG4080AHR-12-304 Movable guard 2
3 SG4080AHR-12-301 Dust-proof plate 1
4 SG4080AHR-12-500 Bellow Plastic guard 3
5 SG4080AHR-12-303 Dust-proof clamping strip 2
6 SG2550AHR-12-100 GCrinding spindle housing 1
7 SG4080AHR-12-305 Upper cover-plate 1
8 SG4080AHR-12-100 column 1
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Cross feed structure

No Code Name Qt.
1 SG-4080AHR-23-313 Washer 1
2 SG-2050AH-23-503 Hand wheel 1
3 SG-2050AH-23-302 Bearing cover 1
4 SG-4080AHR-23-316 Feed dial 1
5 M818-10-312 Knurling set screw 1
6 SG-4080AHR-23—307 Spacer 1
7 SG-2050AH-23-304 Sleeve 1
8 SG-4080AHR-23-104 Vernier dial plate 1
9 M20x1.5/J14-4B Round nut 1
10 3204A (47%x20%20.6)/GB/T292-94 Bearing 1
n SG-2050AH-23-106 Small timing pulley 1
12 SG-2050AH-23—105 Big time pulley 1
13 187L075/GB11616-89 Timing belt 1

14 SG-2550AHR-23-300 Cross lead screw 1
15 KT516 Cross feed motor 1
16 SG-4080AHR-23-101 Feed nut bracket 1
17 SG-30100A HR-23-301 Cross lead screw safe shield 1
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Elevating structure

30 29

28 27 26 25 24

23222120 20 19 18

No Code Name Qt.
1 SG-4080AHR-23-313 Washer 1
2 17*250/HY8313.7 Hand wheel 1
3 SG-3063AHR-10-310 Vertical feed dial 1
4 SG-3063AHR-10-315 Vernier dial 1
5 SG-4080AHR-10-311 Dial sleeve 1
6 SG3063AHR-10-311 Cover 2
7 SG-4080AHR-10-316 ADJ insert plate 1
8 6204-27/GB/T276-94 Deep-furrow ball bearing (6204) 1
9 SG-3063AHR-10-309 Long Spacer 1

10 SG-3063AHR-10-313 Pinion 1
M SG-4080AHR-10-103 Gear box 1

12 SG-3063AHR-10-105 Box cover 1

13 203L075/GB11616-89 Timing belt 1

14 SG-3063AHR-10-307 Vertical pulley 1

15 SG-3063AHR-10-102 Fixed plate for lifting motor 1

16 YS71M2-6-B5 Motor 1

17 SG-2050AH-10-311 Knurling screw 1

18 SG-4080AHR-10-315 Spacer 1

19 50/GB893.1 Retaining washer

20 6204—27Z(20%x47x14)GB/T281-94 Deep-furrow ball bearing(6204) 2

21 SG-4080AHR-10-314A Bearing base 1
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22 SG3063-10-102 Spacer 1
23 SG-3063AHR-10-312B Vertical hand wheel shaft 1
24 SG-4080AHR-10-313 Washer 1
25 SG-3063AHR-10-305 Bevel Gear 1
26 SG-3063AHR-10-102 Vertical belt pulley(big) 1
28 6204-27/GB/T276-94 Deep-furrow ball bearing (6204) 1
29 SG-3063AHR-10-311 Compaction cover 1
30 SG-3063AHR-10-101 Extension shaft bracket 1
3] M25x1.5/J14-4B Round nut 1
32 SG-3063AHR-10-304 Bearing cover 1
33 1205(25x52x15)GB/T301-95 Double-row self-aligning bearing (1205) 1
34 SG-3063AHR-10-303 Washer 1
35 SG3063AHR-10-302 Vertical shaft 1
37 6204—27Z(20x47x14)GB/T281-94 Deep-furrow ball bearing (6204) 2
38 SG-2050AH-10-305 Bevel pinion 1
39 SG-4080AHR-10-303 Vertical screw 1
40 SG-2050AH-10-306 Bevel gear 1
4] 6204—2Z(55x90x18)GB/T286-94 Deep-furrow ball bearing (6204) 1
42 SG-4080AHR-10-105 Drive base 1
43 M40x1.5/314-4B Round nut 1
44 SG-2050AH-10-200 Vertical nut 1
45 51108(40x60x13)GB/T301-95 Thrust bearing(51108) 1
46 SG-4080AHR-10-104 Connecting plate 1
47 SG-4080AHR-10-106 Top guard 1
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Hydraulic cylinder
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No Code Name Qt.
1 M16x1.5/J11-1B Hexagonal nut 4
2 SG-4080AHR-53-300 Washer 4
3 SG-4080AHR-53-500 Cushion 2
4 SG-4080AHR-53-301 Driven base 2
5 M12x40/321-9B Socket head cap screw 8
6 12/354-1B Spring washer 8
7 SG2550AHR-53-301 Piston rod 2
8 M6x20/321-9B Socket head cap screw 6
9 6/154-1B Spring washer 6
10 SG-4080AHR-53A-301 End cap 2
n AD48-20x28x5.3 Dust-proof ring 2
12 MA30-20%28x6.3 Y-shaped ring 4
13 SG-4080AHR-53A-100 Hydraulic cylinder bracket 2
14 12/354-1B Spring washer 4
15 8x35/41-2B taper pin 2
16 M12x40/321-9B Socket head cap screw 4
17 40/G52-2 O-shaped ring 2
18 SG-4080AHR-53A-304 Guard cover 2
19 M6x20/321-9B Hexagonal socket screw 8
20 6/154-1B Spring washer 8
21 SG-4080AHR-53A-303 Ring 2
22 SG2550AHR-53-300 Hydraulic cylinder 1
23 6x30/41-2B Taper pin 2
24 SG-4080AHR-53A-305 piston 1
25 K30-40A Hermetic ring 1
26 FURO02-8.1x2.5-40-D24 Guide ring 2
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Spindle unit

i

No Name Qt.
1 Grinding wheel shield 1
2 Lock screw 3
3 Balancing block 3
4 Grinding wheel 1
5 Spindle 1
6 Plug 2
7 Spindle housing 1
8 Coupling connect to motor shaft 1
9 Gjb
10 Clamping plate 1
n Motor assembling flange 1
12 AC motor 1
13 Gib 1
14 Plastic insert 1
15 Coupling connect to the spindle 1
16 Gib 1
17 Plug 1
18 Wheel flange base 1
19 Wheel flange clamping cover 1
20 Lock nut 1
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48 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewahrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdrUcklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen*” angefUhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN CGmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht méglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. KohlebuUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prufkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspruiche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher Verauf3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kbnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage
. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
e oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerfUgung gestellt auf unserer
Homepage - Kategorie SERVICE/NEWS/FAQ.
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1) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH garants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can performm maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.
e oruse the online complaint order formula provided on our homepage - category service/news/faq.
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50 DECLARACION DE GARANTIA (ES)

1) Garantia

Para los componentes eléctricos y mecanicos, HOLZMANN MASCHINEN GmbH concede una garantia de 2 afos para el uso
no comercial.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1afo a partir de la fecha de compra del usuario final/comprador.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH sefiala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al uso
comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados en el punto
"Disposiciones", HOLZMANN MASCHINEN GmbH reparara o sustituira el aparato a su discrecion.

2.) Notificacion

El distribuidor notificara por escrito a HOLZMANN MASCHINEN GmbH el defecto que se ha producido en el aparato. En
caso de que la reclamacion de garantia sea legitima, HOLZMANN MASCHINEN CmbH recogera el aparato en el distribuidor
o éste lo enviara a HOLZMANN MASCHINEN CGmbH. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas
previamente con HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Todas las devoluciones deberan llevar un niumero RMA proporcionado
por HOLZMANN MASCHINEN GmbH. De lo contrario, HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra aceptar la mercancia ni
procesar la reclamacién ni la devolucion.

3.) Disposiciones
a) Soélo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del recibo de

compra del socio comercial de Holzmann. La reclamacién de garantia expirara si el aparato no se envia completo con todos
los accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacién, mantenimiento, inspeccién o de servicio gratuitos en el aparato. Los
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco estaran cubiertos por la
garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. €j., escobillas de carbdn, bolsas colectoras, cuchillas,
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores, hojas de sierra, aceites hidraulicos,
filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los dafios en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato (no
conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por
fuerza mayor, por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo por talleres no autorizados o por los
propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccién) en caso de reclamaciones de garantia no
justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal especializado haya realizado las
comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: Las reparaciones solo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado o la factura
del distribuidor con arreglo a la estimacion de costes (incluidos los gastos de transporte) de la empresa HOLZMANN
MASCHINEN GmbH.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN que haya
comprado el aparato directamente a la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que el aparato se venda varias veces

4.) Reclamaciones por daios y perjuicios y otras responsabilidades

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafos y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafos indirectos o pérdidas de
ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH insiste
en su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparaciéon sélo podran ser llevados a
cabo por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN MASCHINEN GmbH estara encantado de seguir
apoyandole con su servicio de atencidn al cliente y de reparaciones. En este caso, envie una solicitud no vinculante de
presupuesto
. por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at
e« O utilice el formulario de reclamacién o de pedido de piezas de recambio online que encontrara en nuestra pagina
web: SERVICIO/NOTICIAS/PREGUNTAS FRECUENTES.
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51 PROHLASENI O ZARUCE (CZ)

1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozornuje, ze ne vsechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komercni pouziti.
Pokud se ve vyse uvedenych IhGtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
L,Ustanoveni*, spolecnost HOLZMANN MASCHINEN CmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Vracené zasilky nebudou bez prfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN CmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena ¢islemn RMA predanym
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CGmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vsemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, tésnéni, ob&zna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, femeny atd.

d) Vylouceny jsou skody na pfistrojich zpUsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym Gcelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé naklady (ndklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokl ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zaruéni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem ndkladl (véetné nakladl na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni nepfenosné.
4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni

Odpovédnost spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfristroje.
Naroky na ndhradu skody zpUlsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v
dusledku vady béhem zarucni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zakonném pravu na
opravu pristroje.

SERVIS

Po uplynuti zaruéni doby mohou opravy a UdrZzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN
GCmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at
nebo pouZijte online formular pro reklamaci, resp. objednavku nadhradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské strance -
kategorie SERVIS/NOVINKY/CASTO KLADENE DOTAZY.
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52 PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING

Wir beobachten unsere Produkte auch We monitor our products even after delivery.
nach der Auslieferung. In order to be able to guarantee a continuous
Um einen standigen Verbesserungsprozess |mprovement' process, we are dependgnt on

gewahrleisten zu kénnen, sind wir von you and your impressions when handling our
Ihnen und Ihren Eindriicken beim Umgang | Products. Let us know about: '

mit unseren Produkten abhangig: - Problems that occur when using the

- Probleme, die beim Gebrauch des product . ' '
Produktes auftreten - Malfunctions that occur in certain

. . . operating situations
- Fehlifunktionen, die in bestimmten - ES eriengc;:es that may be important for
Betriebssituationen auftreten P \ P

o other users
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer
wichtig sein kbnnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und diese per E-Mail oder Post an
uns zu senden

Please note down such observations and send
them to us by e-mail or letter post.

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / Name:

Produkt / Product:

Kaufdatum / Purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fur |hre Mitarbeit! / Thank you for your cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 O

info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FSM25AUTO
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