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SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC

PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Virob ce/Manufacturer:

Adresa/Address:
1C/ID:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sh.) a jméno
aadresa osoby, ktera uchovava technickou
dokumentaci podle Smérnice 2000/14/EC,

(NV €.9/2002 Sb.)/Name and address of the person
authorised to compile the technical file according o
Direetive 2006/42/E C and name and address of the
person, who keeps the technical documentation according
to Directive 2000/14/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/ Product (Machine) - Type:

Vyrobni ¢islo/Serial number:

Popis/Description:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje viechna
prislu$na ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant
provisions mentioned Directives (Government Provisions):

Harmonizované technické normy a technické
nor my pouzité k pesouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical
standards applied to the conformity assessment:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek
opatien oznadenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking
was affixed:

Pomdmbka:

PROMA Machinerys. r.o.

Prokopova 148/15, 13000 Praha 3
25250671
PROMA Machinery s. r. 0., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Univerzalni frézka typ FHV-50PD/2

1) Univerzalni frézka FHV-50PD je urdena pro obrabéni
kovovych i nekovovych dila.
Frézka je vybavena vertikdlnim i horizontdlnim vietenem a digitalnim odméfovanim
souradnic v osach X, Y, Z. Pro pohony vieten stroje jsou pouzity tiifazové asynchronni
clektromotory.

Zakladni technické Gdaje:

Napajeci napéti: 3 x400 V.50 Hz

Celkovy piikon pohoni vieten: 3.85 kW

Pocet rychlosti vietena: vertik alni/horizontalni: 8/9

Rozsah otacek vietena: vertikdlni/horizontdlni: 115-1750/80-1300 min’

Rozmér stolu: 1000x240 mm

Hmotnost: 950 kg

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC,NV ¢&. 176/2008 Sb.

Machinery Directive 2000/42/EC,

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢. 17/2003 Sb.
Low Voltage Directive 2000/95/EC,

Elektromagnetickd kompatibilita- Smérnice 2004/ 108/EC, NV ¢. 616/2006 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive 2004/108/EC,

CSN EN IS0 12100-2:2004 +A 1:2009, CSN EN 14121-1:2008,
CSN EN 13128+A2:2009, CSN EN 13478+A1:2008,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +A1:2009,

CSNEN 61000-6-3 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikii platnych v dobé vyvdeni tohoto prohldseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vyddani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2016-01-21

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobee/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: Ing Pavel Tlusty

Jméno/Name: Ing Pavel Tlusty
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Funkee/Grade: General Manager

Podpis/Signature:
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VSeobec. bezpe€nostni pfedpisy

Zaru¢ni podminky
Zarucni list

Univerzalni frézka je dodavana samostatné ve dfevéném obalu, zpevnéném ocelovymi paskami, s timto

1) 1ks - kletinovy upinac s trnem ISO 40
2) po 1ks - klestiny 4,5,6,8,10,12,14,16
3) 1ks - kli¢ pro klestinovy upinac

4) redukéni pouzdra - 1ks ISO 40/MKk I,

5) 1ks trn pro vrtaci skli¢idlo MkISO 40/B18
6) 1ks vrtaci sklicidlo 1-16/B18

pFisluSenstvim.

1ks 1ISO 40 Mk 11) 1ks plochy kli¢

7) 1ks upinaci Sroub nastrojl pro vertikalni

vieteno L=425 mm, M14

Uvod

12) 1ks imbus kli¢
13) 1ks vyrazeci klin

8) 1ks upinaci Sroub nastroju pro horizontalni
vieteno L=295 mm, M14

9) 1ks frézovaci trn L=460 mm 1SO 40/22

10) 1ks frézovaci trn L=460 mm ISO 40/27

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni univerzalni frézky FHV-50PD/2 od firmy SA Trade s.r.o.
Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho béZném technologickém
vyuziti. Tato opatfeni vS§ak nemohou pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto je tfeba, aby obsluhujici dfive,
nez zacne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod a porozumél mu. Vylouci se tim chyby jak pfi instalaci

stroje, tak i pfi vlastnim provozu. NepokousSejte se proto uvést stroj do provozu dfive, nez jste si precetli vSechny
instrukce a dokud jste neporozuméli kazdé funkci a postupu.

Technicka data

Pfikon dvourychlostniho horizont. motoru
Pfikon vertikalniho motoru

PFikon motoru podélného posuvu
Pfikon motoru pfi¢ného posuvu

Pfikon motoru €erpadla

Max. primér vrtani

Max. pramér horizont. frézovani

Max. pramér vertikal. frézovani

Max. hmotnost obrobku

Kuzel vietene

Otacky horizont. vietene

Otacky vertikal. vietene

Vzdalenost vertikal. vietene od sloupu
Vzdalenost vertikal. vietene od stolu
Vzdalenost vertikal. vietene od podlahy
Vzdalenost horizont. vietene od sloupu
Pramér vietene

Posuv strojni podélny (rozsah rychlosti posuvu)
Podélny posuv stolu

Pri¢ny posuv stolu

Rozmér stolu

Hmotnost stroje

0,85/ 1,5 kW/ 400V
1,5 kKW / 400V

350 W

170 W

40w

50 mm

100 mm

25 mm

100 kg

1ISO 40

60-1 350 ot./min. (9 st.)
115-1 750 ot./min. (8st.)
200-700 mm

65-365 mm

1240 mm

30-210 mm

100 mm

18-300 mm/min. (Bst.)
400 mm

250 mm

1 000 x 240 mm

700 kg

S /'a ,7!



SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

4  Ucel pouziti

Univerzalni frézka se pouziva pro obrabéni kovovych i nekovovych dilcl. Stroj je uréen pro vSechny
dulezité funkce vrtani a frézovani: vertikalni, horizontalni, ale i uhlové. Posuv je fizeny ru¢né nebo strojné.
Frézku Ize vyuzit v nastrojarskych dilnach, udrzbach, malych a stfednich vyrobnich provozech.

5 Hodnoty hluku zarizeni

Hladina akustického vykonu A (L ) Hladina hluku (A) v misté obsluhy ( L pAeq )
Lwa=78,6 dB(A) - Hodnota namérena s technologii. LoAeq= 75,0 dB (A) - Hodnota naméfena s technologii.
Lwsa=73,8 dB(A) - Hodnota naméfena bez technologie. LAe= 72,2 dB (A) - Hodnota naméfena bez technologie

6 Bezpecnostni stitky

Tento stroj je opatfen bezpecnostnim zafizenim, které chrani obsluhu i stroj. Bezpecnostni zafizeni je tvofeno
jednim koncovym vypinacem maximalniho vysunu vietena a jednim koncovym spinacem krytu skli¢idla frézky.

Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky upozorfiujici na riizna nebezpedi.
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1 - Pred zapocetim prace na frézce ¢téte navod k pouziti!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné

2 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomticky zraku!
Stitek je umistén na pravé strané prevodové skfiné

3 - Pii praci na stroji pouzivejte ochranné pomiucky sluchu!
Stitek je umistén na pravé strané prevodove skfiné

4 - VAROVANI! Pii sejmutém krytu - nebezpeéi urazu elektrickym proudem!
Stitek je umistén na krytu ovladaciho panelu

5- Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na pravé strané pfevodové skfiné

6 - POZOR! Nebezpedi urazu hornich kongéetin!
ag Stitek je umistén na ochranném krytu nastroje s koncovym vypinacem
Y
5
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7 - Upozornéni! Dbejte, aby navod k obsluze byl peclivé uschovan pro dalsi
pfipadné objednani nahradnich dil{!
Stitek je umistén na pravé strané prevodové skfiné

8 - VAROVANI ! Pii sejmutém krytu - nebezpeéi trazu elektrickym proudem !
Stitek je umistén na krytu svorkovnice motoru

9 - POZOR!

10 - GTETE NAVOD K POUZITI!

11 - NEMENTE OTACGKY DOKUD SE VRETENO NEDOTOGi !
Stitek je umistén na Cele prevodové skfiné

4 '

stitky ovladani

1 2 3 4 5
'KONCOVY .
HLAVNI VYPINAC VYPINAC
POJEZDU
6 8 9

1) Osvétleni - Stitek je umistén u vypinace osvétleni frézky (0 -1)
2) Motor - Stitek je umistén na ovladacim panelu vertikalniho vietena u pfepinace dvourychlostniho motoru (1 -0 - 2)
3) Hak - Stitek oznacuje vazaci mista na podstavci frézky
4) Chlazeni - stitek je umistén na hlavnim ovladacim panelu u vypinace ¢erpadla chlazeni (0 - 1)
5) Kapka - Stitek oznacuje nalévaci mista pro chladici kapalinu na pravé strané podstavce
6) Hlavni vypina¢ - Stitek je umistén u hlavniho vypinace (0 - 1), na zadni strané frézky
7) Misto pro mazani vietena - Stitek je umistén po pravé strané vertikalniho vietena
8) Koncovy vypina¢ dojezdu - Stitek je umistén na koncovych vypinacich pfi¢éného a
podélného strojniho posuvu

9) Smérové Sipky otaceni vieten - Stitek je umistén na ovladacich horizontalniho i
vertikalniho vietena u pfepinace otacek

g
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7  Konstrukce stroje

Univerzalni frézku tvori pfevazné skupina litinovych odlitkli. Pohon frézky zajistuje asynchronni motor, ktery je pres
pfirubu pfipojen k pfevodové skfini. Tato pfevodova skfifi je namontovana oto¢né na prizmatickém sloupu frézky a
zajistuje obrabéni pod uhlem. Sloup frézky je pfimontovan k zakladné obsahujici posuvné ulozeny kfizovy stil. Podélny
i pficny posuv pracovniho stolu je oviadan manualné nebo strojné.

Obsluzna mista

Na univerzalni frézce je pouze jedno obsluzné misto, ze kterého Ize pIiné ovladat stroj. Je to z ¢ela stroje, odkud Ize
bez problému dosahnout na vSechny obsluzné prvky. Jejich popis naleznete v tomto ndvodu k obsluze.

8 Popis stroje

1) Ovladani vertikalniho vietene

2) Paka aretace vretene

3) Osvétleni

4) Stdl univerzalni frézky

5) Rucni kolo pfiéného posuvu

6) Rucni paka nastaveni vySky stolu
7) Strojni pficny posuv

8) Motor

9) Radici paky otasek vietene

10) Ruéni kolo mikroposuvu vietene
11) Ruéni paka posuvu vietene

12) Horizontalni vietenik
13) Systém digitalniho odmérovani

14) Sloup frézky s prizmatickym
vedenim

15) Ruéni kolo podélného posuvu

16) Strojni podélny posuv

17) Ovladani horizontalniho vietene

Univerzalni frézky FHV-50 PD/2 jsou stfedni typovou Ffadou nastrojarskych frézek. Stojan s podstavcem
slouzi jako vedeni konzoly. Na zadni strané stojanu je hnaci mechanismus horizontalnho vietene. Pficny a
podélny stlil je umistén na svisle se pohybujici konzoli. Uhlové nastavitelny vietenik s valivé ulozenym
vietenem je pfipevnén k ramenu, které je v prizmatickém vedeni na sloupu stroje.

Rychlostni skfin

Rychlostni skFifi vertikalniho vietene je umisténa v horni €asti vieteniku. Pohon zajiStuje samostatny
dvourychlostni elektromotor pres soustavu ozubenych kol, ktera tvofi osm vystupnich rychlosti. Rychlostni
stupné se voli dle tabulky (str. 6), kombinaci dvou pak, které jsou umistény na pravé strané pfevodové skFing.

Rychlostni skiif na horizontalni vieteno je umisténa na zadni strané sloupu. Také tuto skFifi pohani
samostatny elektromotor pres dvojity klinovy pfevod. Kombinaci tfi femenic a klinovych femenu Ize fadit az
devét rychlostnich stupnill (tabulka na str.6).

@
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Tabulky prevodu

Otacky horizontalniho vietene )

AG 60 (ot /min)
AF 140 -HORNi
BG 175
AE 200
BF 270
CG 460
gg 690 --——-MOTOR
1090

CD 1350 )

Otacky vertikalniho vretene

l 2

BC| 115 | 230
AC| 290 | 580
BD| 360 | 720
AD| 875 | 1730

NO OO NONOTAWDN —

7

Vretenik

Vertikalni vietenik s rychlostni
skFini, motorem a valivé ulozenym vietenem 5
je chapan jako celek. Tento vietenik Ize |
¢elné naklapét na obé strany. Naklapi se po 6 7 ..._Er 1
uvolnéni tfech zajistovacich Sroubd ( obr. 9 4
pozice €. 5 ), pfes Snekovy prevod ( obr.
pozice €. 6) se plynule zajisti pozadovany l
Uhel od 0-90°dle pfilozené stupnice. Na 2 55 "
tomto vieteniku je mozné zajistit vysunuti
vietena ISO 40 rucné pres tfi paky ( obr.
pozice €. 3 ), nebo po utazeni bo¢niho
Sroubu na jejich stfedu ( obr. pozice €. 1) Ize E ‘ 11
zajistit mikroposuv pfes ru¢ni kolecko 10
( obr. pozice €. 2), které je vybaveno '
noniusem. !POZOR! tento nonius je pouze ' l
informativni a pracuje s pfesnosti = 0,2 1
mm. Po dosaZeni dostatecného vysunuti . v

vietene zajistime vieteno utaZzenim aretacni "t:@‘ “210
pakou (obr. pozice ¢. 4 ). Vietenik i s 725 nsa 460

vrchnim ramenem Ize po povoleni 4 SroubU 910 1120
(obr. pozice €. 9 ) otacet o 360°.

2035

Horizontalni vieteno je valivé zabudovano v horni €asti sloupu frézky. Pro praci s timto vietenem povolte Srouby (obr. pozice €. 9) a
otocte celé vrchni rameno s vertikalnim vietenikem o 180°. Dale povolte Srouby ( obr. pozice €. 7 ) a pfes ozubeny &ep ( obr. pozice €. 8
posunte v lozi rameno do pozadované polohy tak, aby trn s nastrojem na horizontalni frézovani byl v ose vietena.

ag
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SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

Konzole

V prizmatickém vedeni na pfedni strané stojanu je posuvné ulozena konzole. Na konzoli je vodorovné posuvny
kfizovy stll, kterym Ize pohybovat pomoci rué¢niho nebo strojniho posuvu. Pokud chcete upravit vzdalenost stolu od vietena,
povolte dva zjiStovaci Srouby ( str. 6, €. 10 ) na pravé strané konzoly a otacenim klikou ( str. 6, €. 11 ) nastavte pozadovanou
vySku pracovniho stolu a opét dostate¢né dotadhnéte. Tato klika se také pouziva pro pfesné zvoleni zabéru do frézovaného
materialu!

Podélny posuv

Podélny posuv je rychlostni skfir M '
v oleji, kterou pohani jednofazovy motor.
Rychlost posuvu se udava kombinaci
tfech pak ¢. 2. Smér, kterym se bude stul
pohybovat uréuje packa na koncovém
spinaci €. 1. Paka ¢&. 3 slouzi k sepnuti
posuvu nebo rychloposuvu. Manualni
posuv Ize pouzit pouze tehdy, kdy je paka
posuvu €. 3 na pozici 0.

Pfi¢ny posuv

PFicny elektricky posuv je pohanén komutatorovym
motorem. Rychlost posuvu Ize plynule regulovat (€. 3), nebo je
mozné také pouzit tlagitko €. 4 (rychloposuv),které slouzi pro
rychlej$i pfesunuti z mista na misto. Smér posuvu pficného
stolu urCuje paka €. 2. Pro tento posuv se pouziva hlavni
vypinac €. 1. Elektricky posuv je jiStén proti pfetizeni pojistkou
2,5A (€. 5). Manualné Ize stolem pohybovat, pokud je paka
Cislo 2 v poloze 0.

KFizovy stul

Rozméry "T" drazky
pracovniho stolu

Sefizeni pravitkem

22

14
-

X

af

1 - Nastavitelny doraz
podélného posuvu stolu

2 - Aretace priéného stolu

3 - Vymezovaci Sroub pravitka

4 - Pravitko stolu

3 ,‘J 1 - Aretace podélného stolu
2 - Vymezovaci Sroub pravitka
3 - Pravitko stolu

AN
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9 Doprava a montaz

Univerzalni frézka je pfepravovana na dfevéné paleté, ke které je pfipevnéna Srouby. Okolo stroje je dfevéna
konstrukce,obloZena preklizkou. Stroj je uvnitf zabalen do igelitového pytle. VSechny nachylné kovové plochy jsou zakryty
konzervacni latkou, kterou je zapotfebi pfed praci na stroji odstranit. Na odstranéni této konzervacni latky se nej¢astéji pouziva
technicky benzin nebo jind odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO fedidlo, které plisobi na okolni barvu negativné. Po ocisténi
pouzivejte bézny konzervacni olej a naneste jej na vSechny brousené plochy, jako napfiklad kfizovy stll, sloup nebo vieteno.

Montazi se rozumi pouze dokompletovani drobnych soucastek jako napfiklad nasazeni podélného posuvu na kfizovy
stll nebo upevnéni rukojeti na ovladaci packu podélného a pri¢ného stolu.
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montaz posuvu

Pfi montazi posuvu
postupujte  podle nakresu.
Nejprve nasadte pero (1) na
posuvovy Sroub a naboj posuvu
(2). Zajistéte Sroubem (3). Pri
nasazovani naboje pfichytte
pomoci $roubll posuv ke stolu a
slicujte tyto dva kusy kuzelovymi
koliky do pfedem pfipravenych
otvord. Po opétovném
doklepnuti kuzelovych kolikd a
pfitazeni  Sroubu dotahnéte
zajistovaci Sroub (3) a zajistéte
jej proti pootoceni.

10 Manipulace a instalace stroje

zavéseni stroje

Ke snadnéjsi manipulaci se strojem

slouzi otvory v podstavci. Tyto otvory jsou

oznaceny symbolem héku. Po prostréeni 0

kovovych tyéi (vidle vysokozdvizného

<+

voziku) vzniknou &tyfi nosné body pro I

manipulaci nebo pro lana s nosnosti 400 kg. )

Pri instalaci stroje dbejte na to, aby obsluha

stroje méla dostatek mista a mohla snadno

pracovat se vSemi ovladacimi prvky. R \

|

Upozornéni: Zajistéte bezpetné 'Ert 1 m—

ustaveni stroje a jeho pfipevnéni k zakladu

(na pevnou plochu, ktera odpovida zatizeni

strojem a materidlem). Nedodrzeni této ’
podminky mulze zpuUsobit nepredvidany - | I
pohyb stroje (Casti stroje) a jeho poskozeni. B . -

instalace stroje

Frézku dopravte na misto (viz. zavéSeni stroje). Stroj postavte pfimo na pevnou podlahu nebo na pfipraveny
zaklad a odmastéte (napf. technickym benzinem) nakonzervované &asti. Dale stroj podklinujte nebo vyrovnejte
podlozkami a strojni rAmovou vodovahou v obou smérech s presnosti 0,03 / 1000 mm. Po vyrovnani stroj muzete
zalit cementovou maltou. Pokud chcete stroj pevné pfipevnit k podlaze, je nutné vlozit zakladové Srouby M16 do
otvorll v zakladu pred ustavenim stroje (viz. obr. str. 9.), nebo muzete stroj pfipevnit do slepych otvorl (pfedem

vyvrtanych) pomoci hmozdin a $roubd.
(]
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Srouby dotahujte az po ztuhnuti zakladu za sou&asné kontroly vodovahy.

11

Mazani stroje

Mazaci body stroje jsou oznaceny na mazacim planu . PouZivejte odpovidajici druhy mazadel, na Srouby stoll plastické
mazivo. Do pfevodovky, maznic a na ostatni plochy pouzivejte ole;j.

Doporucéené plastické mazivo na uréena mista je MOGUL LA2 . Toto plastické mazivo doplhujte po 30-40 hodinach chodu
stroje. Vhodny typ oleje ma oznaceni MOGUL LK 22. Tento typ lozZiskového oleje se pouziva do vietenikové skfiné, prevodové
skFiné, suportové skfiné soustruhu i do oznaéenych tlakovych maznic stroje (ozna¢ené ¢ervenym bodem). VSechna loziska stroje
jsou oboustranné zakryta, proto nevyzaduji dodate¢né promazani, jsou bezudrzbova. Vyménu stavajiciho oleje ve vreteniku a
posuvu doporu€ujeme provést po cca 30-40 hodinach provozu. Dal$i vyménu provadéjte po 200 - 250 hodinach provozu stroje.
Nasledné pravidelné vymeény napiné vieteniku a posuvu jedenkrat za rok.

mista mazani

an
lwa'l

.; r
= 0
.r:;m_ié T‘:‘f %

2y

e Sm—

O - olej

P - plastické mazivo
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12

Elektroinstalace

Hlavni ¢ast elektrického vybaveni je umisténa v rozvodové skfini na spodni ¢asti sloupu frézky. Jeji soucasti je hlavni
vypinac. Ostatni ovladaci prvky jsou umistény v horni a stfedni ¢asti stroje.

Ovladani vietenikt

2 e~ 1) pfepinani sméru otacek 7
VERTIKALNi VRETENO 1 vertikalvistons (vprave) sTOP
STOP L 2) vypina¢ motoru
vertikal. vietene D C
3) pfepinani sméru otacek
vertikal.vietene (vlevo)
2 4) vypinac Cerpadla chlazeni L.
— STOP "0" 3 HORIZONTALNI VRETENO
1 STOP 2 1 vypinad 0 —3 5) vypinaC Cerpadla chlazeni  — |
chlazeni /4 START "1"
6) pfepinac dvourychlostniho
motoru vertikal. vietene
7) pfepinani sméru otacek
ﬁ L5 horizont.vietene
m’ ¢ 8) tlacitko nouzového zastaveni
horizont. vietene
6
Schéma zapojeni
Vertikaini vieteno Horizontalni vieteno Strojni posuv osa X
Prioijeni Jisténi Nizké Vysoké Chlazeni Transformétor | Osvétleni
Vievo |Vpravo Vievo Vpravo Vlevo Vpravo Vlevo Vpravo
400V/50Hz QF1 :10A1 BK
2,L215kW ’ r ] Ut/ 10mme ]
E} EV n.,.,y(ﬁi
Il:g W /4 1 w1 /
Al Al
: g j BK
QS 4 KM1 1,0 mm3
PB NN W1
! V1 e
Y/0 U1 e
\5/1,5 mm? o 9 J
5 Mi&ﬂmé'a-jéﬂasééa
;g o \T‘\ m\“ w‘\"'% ~N oo\'\"\ [} = i‘r\
g E = = = = = s
— X X X X X <
s s
@ o il J
: o>z
i d 4 \j‘G BK
s 2 BK 1,0 mm?
x N4 1,0 mm?
KM Ty
SEEIEEEER 3t Trx
BK
1,0 mm?2 r:‘ 355 c?,%c% c?)?’%
ufviw fujviw ujviw Ped
sl ~ EL
XB M3 M4 WH
3~ 3~ 1,0 mm?
0,85/1,5 KW 1,5 KW 370 W 40 W (A)
M1, M2, M3, M4 - Motor s vestavénou tepelnou ochranou.
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nouzové zastaveni

Vertikalni vieteno

Horizontélni vieteno

Strojni posuv osa X

stroje Chlazeni
Vlevo Vpravo Vievo Vpravo Vievo Vpravo Vlevo Vpravo
3
| &
o 0,75 mm”
1 )
(%} ; SA1 t
SB1 SB6 [—7
10
5 SQ2-1 SQ3
SB2
A2 \S\W \S\
s 1" SA1 H SA2 H4
PO P 28
6 SB3 [334] — — — -
) v B a2 KM3\ Ml
SQ4¥ {7 %, B SB5 E_)\ KM10
22
\g.?' 16 18 20
12 14
SQ2-2| 8
(KM3 KM2 7+’<M5 7KM4 7KM7 7KM6 7KM9 7KM8
27 29
17 19 21 s =
13 15 [::]
®) KM1 KM2 KM3 KM4 KM5 KM6 KM7 KM8 KM9 KM10
Transformator Digitalni odméfovani Strojni posuv osa Y
QF4:3A 32
30 P >
TC2
U BK KMA1
2
0,75 mm
110V
[ Digitalni odmérovani Strojni posuv osa Y
WH )
0,75 mm
W 0 x/ e
b
PE . 4 —
A3 A2

sfl‘a ,7!
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Ovladaci panel
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Systém digitalniho odmérovani

C

PROMA

TooL

B (=

BASE

INC

JRAAY

L

mmmm@@mu;mmy\i

1 - klavesa nastaveni korekce nastroje

2 - klavesa souctové funkce (Y +2)

3 - klavesa prepinani (radius / pramér) (radius/diameter)
(funkéni pouze pro osu X)

4 - klavesa s funkci rozmisténi otvor na rozte¢né kruznici

5 - stavovy displej

6 - vybérové Sipky

7 - kalkulaCka

8 - opravna klavesa (nuluje zadavanou hodnotu)

9 - klavesa stfedéni (1/2 hodnoty pfislusné osy)

10 - klavesy pro volbu osy

11 - klavesy pro nulovani osy

12 - displej s Cislem nastroje

13 - klavesy pro vybér nastroje

14 - klavesa rychlého prepinani mezi dvéma nastroji 00 / XX

15 - klavesa navratu (zpétné vyvolani hodnoty)

16 - u tohoto modelu dig. odméfovani nema klavesa Zadnou funkci

(je urCena pro CNC systémy)

17 - klavesa pfepinani mezi absolutni a pfirustkovou (inklementarni) hodnotou

18 - klavesa pro vyhledani absolutni nuly

19 - klavesa prepinani jednotek (palce/mm) (INCH/MM)
20 - displej osy Z

21 - displejosy Y

22 - displej osy X

23 - hlavni vypina€ (ze zadni strany displeje)

@
ac
Y
S
&
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Zadavani udajl

Klavesy pro vybér osy, nastaveni hodnot.

O I I Y
X Y z 1AV I/\I I
*
Stiskem klavesy dojde k aktivaci pfislusné osy 0 202, A O .
(displeje). Ostatni osy zUstavaji neaktivni. m
X, m
Priklad:

! ) A . . . B %., CAL BH
Zaktivujte osu X klavesou "X". Na displeji se objevi m —— G
napis " NEW BASE ". Pomoci numerické klavesnice 7% Z g B
zadejte poZzadovanou hodnotu (10). Potvrdte o BW w3

zadané hodnoty slouZi tlaitko CLR.

Poznamka: Aktivni je vZdy jen jedna z os (X,Y,Z) (Ize do ni zadavat udaje).

Klavesa pro vymazani udaju, nulovani hodnot v rezimu zadavani.

CLR

a) PFi chybném zadani hodnoty do nékteré z os (X, Y, Z) se klavesa "CLR" pouziva k jeji nulovani..
b) Klavesa "CLR" mUze také slouzit k nepfimému vynulovani os. Vezméte jako priklad osu X
(ostatni osy funguji stejné). Stisknéte "X", "CLR", "ENT" a udaje o ose X budou smazany.

Klavesy pro vynulovani os.

*

0T 222, Ay O

Stiskem klavesy vynulujete udaj na pfisluSném m *
X@

displeji (X, Y, Z)

w2 ses
Priklad: L i -
Pro vymazani Udaje z displeje osy X pouzijte tlacitko - ry T 1T
Xo. Po jeho stlageni se objevi na X displeji 0. EEEE - Dm ar[@o - * l
Klavesa pro prepinani mezi palci a milimetry (zména jednotek).
INCH
MM
Klavesa funguje jako pfepina "INCH/MM" (palce- m m
milimetry). *

0FSET 222, A O

A\ 4
"INCH" - pokud sviti kontrolka nad tla¢itkem, jsou udaje m ;

displeje os udavany v palcich.

"MM" - pokud nesviti kontrolka nad tlagitkem, jsou
udaje displeje os udavany v milimetrech.

@
@Q
Y
S
&
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Klavesa pro prepinani mezi rezimem absolutnim (ABS) a pfirtiistkovym (INC)

INC
ABS _
1

Absolutni zobrazeni W 222 A O .

=/ 1O 000 | @
‘ —— EEEERE B=zos
10‘ z, A B89 .
— 40 @+ 56
o o o oo #] Al 1 2 3I
% aEe- =oill Mo - *
60 —

Tlacitko INC/ABS slouzi pro pfepinani mezi absolutnim a pfirustkovym rezimem.Pokud na displeji sviti napis
ABS, displej zobrazuje absolutni udaje. Po stisknuti tlaCitka "ABS/INC" se rozsviti kontrolka INC, ktera znaci, ze
displej zobrazuje prirlistkové udaje, na displeji se zaroveri objevi napis "INC".Béhem operaci Ize libovolné
ménit hodnoty absolutni a prirGstkové. Neni tfeba, aby obsluha hodnoty pogitala, tim se Ize vyvarovat chyb a docilit
vy$&8i efektivity.

Prirustkové zobrazeni (inklementarni)

Klavesa " Mechanicka nula

hd Umoznuje najit determinaéni bod, pokud
dojde k pferuSeni prace.

Priklad:

Pro nalezeni determinacniho bodu osy X postupné
zmacknéte tlacitka X, X0 a X. Nasledné vyhledejte
determinaéni bod ruénim posuvem v ose X
Nalezeni determinac¢niho bodu osy je nasledné
0znameno akustickym signdlem a napisem ‘
"STOP". Po stisku klavesy "ENT" se na displeji osy X m e [ D ox [
objevi vzdalenost k determina&nimu bodu.

Klavesa pro zpétné vyvolani udaju

Tato klavesa slouzi k vyvolani udajl, které se m w

pfi operacich opakuiji. *
0T 22, Ay O

RTN

Priklad:

Vezméte napf. osu X ( ostatni osy funguji obdobné )
Zadejte do displeje osy X poZadovanou hodnotu
(pro priklad 20 mm). Smazte udaje na obrazovce.
Stisknéte "X0",nebo posunte stll na libovolné misto.
Stisknéte klavesu "X", aby se osa X stala aktivni
(napis NEW BASE). Stisknéte klavesu "RTN", na
displeji X se objevi dfive zadana data (v tomto pfipadé
20mm)

Zadana data mohou byt dle tohoto postupu libovolné
opakovana.
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Klavesa pro prepinani nastroj / zakladna

TOOL

L_

BASE

Tato klavesa slouzi pro pfimé piepnuti z
nulové korektury nastroje 00 na pozadovany
nastroj XX.

Priklad: Stisknéte tlacitko TOOL / BASE.
Na displeji se objevi napis "IN TOOL". Na
numerické klavesnici zadejte €islo
nastroje, na ktery chcete prepnout (napf.
Cislo17). Zadani potvrdte kldvesou "ENT".
Nyni bude aktivni nastroj 17. Klavesou
TOOL / BASE pfepnete zpét na nulovou
korekturu nastroje 00.

Klavesa pro volbu nastroje

*
4

Tato klavesa slouZi pro volbu nastroje
(00-99). Sipka nahoru slouzi pro volbu
nastroje s vy38im poradovym ¢&islem a Sipka
dolli naopak. Cislo zvoleného nastroje se
zobrazuje na dvoumistném displeji po pravé
strané téchto Sipek.

Klavesa pro nastaveni korekce nastroje

OFFSET

Tato klavesa slouzi pro nastaveni
korekce nastroje a jeho pofadového Cisla
(00-99). Zadana korekce nastroje bude dale
pfi¢itana k hodnoté osy X.

Priklad: Jak nastavime korekci 20 mm
nastroji Cislo 13?

Stisknéte klavesu "OFFSET" tim se na
displeji objevi napis "TOOL FUN", rosviti
se kontrolka nad klavesou a aktivuje rezim
nastaveni korekce. Stisknéte tlagitko "X"
(na displeji se objevi "IN TOOL"), na
numerické kavesnici zadejte poZzadované
poradové Cislo nastroje (13) a udaj
potvrdte "ENT". Déle stisknéte "Y"(na
displeji se objevi "IN OFFST"), ¢iselnou
klavesnici zadejte prislusnou hodnotu
korekce (20) a znovu potvrdte "ENT".
Rezim zadavani opustte klavesou
"OFFSET". Nyni je k nastroji s pofadovym
Cislem 13 pfifazena korekce 20mm.

Sfr an!

BRI |

1
oo ] %

O o O O | —|
saec ~=0lE o

TO0L
aee - B4R

0T 22, A O

oFFser 2,52, A O

«»

z REEES
* 808
22, - AN
@+ 5 6
T00L m1 2 &
0O 0 O O el .
BR0E - E @0 - *
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Klavesa zobrazeni souc¢tu sourfadnic Y a Z.

1] Po stisku této klavesy dojde k aktivaci
funkce soudtu soufadnic Y a Z. Tato funkce m _

najde vyuziti pfi instalaci odméfovaciho

systému na soustruh (soudet posuvu o zﬁ@ o

suportu a posuvu nozové hlavy). m

Po stisknuti klavesy Z0+Z1 je udaj na
displeji "Z" sou¢tem hodnot osy "Y"a " Z"

Aktivace funkce je indikovana kontrolkou . m

nad pfislusnou klavesou.

Pfikiad: Hodnota osy X je 10mm, hodnota =0
osy Y 18mm a hodnota osy Z 22 mm. Po a8 ~=o
stisku Klavesy Z0+Z1 se na displeji osy Z

objevi soucet os Y,Z tj. hodnota 40 mm.

Klavesa prepinani zobrazeni rarius / priimér

% Klavesa slouzi pro prepinani rezimu

zobrazeni radius / primér. V rezimu diametr
(pramér) je hodnota osy X nasobena 2.
Aktivace funkce je indikovana kontrolkou
nad prislusnou klavesou a napisem
"DIAMETER" na displeiji.

Priklad: Vychozi hodnota osy X je 10mm. Po
aktivaci funkce diametr se hodnota osy X
zdvojnasobi (20).

Klavesa vypoc¢tu souiradnic dér na rozte€né kruznici

O Klavesa slouzi pro vypocet souradnic
dér umisténych rovhomeérné na rozte¢né

kruZnici nebo vyseci.

Aktivace funkce je indikovana kontrolkou

nad pfislusnou klavesou.

\ / Priklad: Vrtani 8 dér

o O rovnomeérneé
O @ rozte€né  kruznici o m 4
TN A" praméru 500 mm. Prvni
‘ ! Al 1 2 3
\‘ P /’ N <. 20° o E n 2l Wr
5 § f dira je umisténa 20° od GeBd Rwﬂ o os () “CN W

\ Lo nulové osy ve sméru
N o hodinovych rugiek. PFi
Y zadavani anla  je
hodnota Ghlu kladna ve sméru hodinovych

rudicek. Souradnice stfedu roztecné
kruZnice je od aktualni pozice ( X=-40mm, _ m

Y=50mmm. * *
oFeser 252, A O
[e] 1 2s: 8

3 R

L ZL CAL

- =888
“@ B7es
4 6
@23
CLRm g1 I
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Na numerické klavesnici zadejte pocet dér 8 a
potvrdte "ENT". Dal8i krok je zadani startovaciho
Uhlu, ktery se provede stiskem klavesy se symbolem
Sipky sméfujici dol. Na displeji se objevi napis ST.
ANG. Na numerické klavesnici nastavte hodnotu 20 a
potvrdte klavesou "ENT". Znovu stisknéte klavesu se
symbolem Sipky sméfujici doll a na displeji se objevi
napis "END ANG" (konecny uhel). Zadejte hodnotu
335 a potvrdte "ENT". Po dalSim stisku klavesy se
symbolem Sipky sméfujici dold se na displeji postupné
objevi napisy HOLE1 az HOLE 8. U kazdé polozky
jsou zaroveri zobrazovany souradnice stred
pfislusnych dér (1-8). Pro ukon&eni rezimu stisknéte

klavesu [O]

Klavesa stredéni

IZ

Tato klavesa vydéli hodnotu zvolené osy
2 (najde stfed).

Priklad: Plvodni hodnota na displeji osy X je
40 mm. Po stlaceni klaves "1/2" a "X" se na
displeji X objevi hodnota 20 mm.

Klavesa kalkulacka

CAL

Stisknutim klavesy "CAL" se displej
pifepne do rezimu kalkulacka.

Sty ) ,7!
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Instalace

Systém digitalniho odmérovani neinstalujte:
- Do prasného prostfedi, kde se nachazi olej, voda nebo para.
- Do prostfedi, kde je teplota niZ8i nez 0°C nebo vy3si nez 40°C
- Jestlize se pobliz nachazi zafizeni s vysokym napétim.
- Jestlize by se signalni kabel nachazel blizko pfivodu el.napéti.
Pokud se nelze vyvarovat vySe uvedenych skutecnosti, pouzijte krytu k minimalizaci rizik.

Upozornéni: Neinstalujte systém na silné se chvéjici ¢asti stoje. Nainstalujte ho na misto, kde nemuze byt
poskozen obrobkem ani elektrickym proudem a kde bude snadno dostupny.
K frézce FHV-50PD jsou k systému DRO dodavany snimace os X,Y. Snimac osy Z neni
soucasti stroje ale Ize ho dokoupit.

Zavady a jejich odstranéni

Zavada Qistranéni

Systém po spusténi nereaguje Provéfte elektricky zdroj. Zkontrolujte pojistku. Pokud neni pojistka
funkéni, muze to byt disledkem zavazné zavady.
Pokud pouzijete vyS$Si napéti nez 260 V, zni¢i se kondenzator.

Q
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14  Udrzba univerzalni frézky

1) Pfed uvedenim univerzalni frézky do provozu zkontrolujte hladinu oleje ve vieteniku, promazte vSechny kluzné a
rotujici plochy a dily ( mazaci plan ) .

2) Po skongeni prace vycistéte vSechny dily stroje a naolejujte vSechny kluzné plochy, vodici Srouby a vieteno.
3) Periodicky vymyvejte prevodovku a vyménujte olej.

4) Neprepinejte zadnou radici paku, dokud se vieteno nezastavi-muze tim dojit k poSkozeni prevodu. Pokud
pfepnuti neni mozné, miZeme pomoci pootoceni vietene rukou docilit snadnéj$iho fazeni.

5) Pokud zjistite poSkozeni stroje, okamzité stroj zastavte a poradte se s odbornym servisem, jak vznikly problém
odstranit.

15 Rozkresleni stroje

sfl‘ ) ,7!
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16 Seznam soucasti

Seznam soucasti je uveden na vykresu a v tabulce v kapitole 16 tohoto navodu. Na vykresu je stroj
rozkreslen na jednotlivé dily, oznaceni a nazvy sou dilli jsou uvedeny v tabulce.

Pfi objednani nahradnich dilG uvadéijte tyto udaje.

A) typovou znacku stroje FHV-50 PD/2

B) vyrobni Cislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) ¢islo a nazev dilu podle kapitoly 15 tohoto navodu

E) pocet kusu

Nahradni dily zajistuje po dohodé servisni firma distributora: servis@satrade.cz

17  PrisluSenstvi a doplnky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veskeré soucasti a dilce, které jsou dodavany pfimo na stroji nebo se strojem
(je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni prisluSenstvi - je dopliujici pfisluSenstvi, které Ize dokoupit a je uvedeno v aktualizovaném
nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma. Pfipadna konzultace o pouziti zvlastniho pfislusenstvi je
mozna s nasim servisnim technikem.
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18 Rozebrani a likvidace

Po uplynuti doby Zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava byla neekonomicka, se provede
celkova demontéz stroje.

Pfi demontazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni predpisy pro bezpecné
provedeni viech praci.

Po celkové demontazi stroje se jednotlivé €asti likviduji v souladu s pozadavky zakona o
odpadech ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisu.
Kovové ¢asti se likviduiji tak, Ze se roztfidi podle druhu kovl a nabidnou k odprodeji organizaci
zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodiéhaji pfirozenému rozpadu, se rozttidi a nabidnou se k
odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto druhotnych surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaiji organizaci povéfené sbérem elektroodpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu zivotniho prostfedi je zakazano likvidovat ¢asti z plastickych hmot a
pryze spalovanim! (zakon o ochrané ovzdusi ¢. 309/1991 Sb.)

19 VSeobecné bezpecnostni predpisy

1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatien riznym bezpec¢nostnim zafizenim, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu stroje.
Presto nemUze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez zacne na stroji pracovat, musi
tuto kapitolu precist a porozumeét ji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dalSi aspekty nebezpedi, ktera se vztahuji
na okolni podminky a material.

B. Vv tomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpec¢nostnich pokynu.

Nebezpeci - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECI

Prehlédnuti téchto instrukci miZe zplsobit ztratu Zivota.

VAROVANI

Prehlédnuti téchto instrukci mize zapficinit vazné poranéni nebo zna¢né poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)

PFehlédnuti téchto instrukci mize zpUsobit poSkozeni stroje nebo drobna poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich upevnénych na stroji. Tyto Stitky neodstrariujte ani
neposkozujte. V pfipadé posSkozeni nebo neditelnosti Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. Nepokousejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepredetli véechny navody dodané se strojem
(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé funkci a postupu.

1. 2. Zakladni bezpeénostni polozky

1) NEBEZPECI
Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, transformatorech, motorech
a svorkovnicich, ktera jsou opatfena Stitkem. Za Zadnych okolnosti se jich nedotykejte.

- Pfesvédcte se pred pripojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vSechny ochranné kryty namontovany. V
pfipadé nutnosti odstranit ochranny kryt, vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte je;.

- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény. @
T
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3) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.

- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvere ani ochranné kryty.

- Po skonceni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinag.

- Nemérite parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry
davod. V pripadé nutnosti zménit hodnotu nejprve prekontrolujte, zda je to bezpe¢né a potom zaznamenejte
puvodni hodnotu pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pinte, nepoSkozuijte, neupravujte ani neodstranujte bezpecnostni stitky. V pfipadé jejich
necitelnosti nebo ztraty zaSlete nasi spole¢nosti ¢islo vadného $titku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu
stitku), ktera Vam zasle novy stitek, jenz umistite na plvodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpeénost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte si dlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim mechanizmem.
- Noste bezpecnostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)

- V pfipadé prekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfiuje prach.
- Noste vzdy bezpecnostni obuv z ocelovymi vliozkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste predesli nebezpedi namotani volnych
¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, ze nosite vazanku nebo podobné volné doplriky odévu, davejte pozor, aby se nenamotaly do hnaciho
mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim mechanismem).

- Pfi nasazovani a odebirani obrobkU i nastroju, jakoZz i pfi odstranovani tfisek z pracovniho prostoru pouzivejte
rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi hranami a Zhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

1.4. Bezpec€nostni predpisy pro obsluhu

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.
1) VAROVANI

- Uzavrete vSechny kryty ovladacich panell a svorkovnic, abyste predesli poskozenim zplisobenym tfiskami a olejem.
- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby Unikem elektrického proudu nedoslo k drazdm (elektricky
Sok).

- Kontrolujte pravidelng&, zda bezpe€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda nejsou poskozeny. PoSkozené kryty
okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mlze zplsobit podrazdéni. Pro obsluhu trpici alergii plati specialni
opatreni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pri odstranovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a karta¢ - nikdy neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pfi upinani polotovard do stroji nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojli, které nemaji automatickou vyménu
obrobkd, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj otaci. K tomuto ucelu zastavte
stroj a pouzijte kartac.

- Za uCelem prodlouZeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zafizeni jako jsou
dorazy koncovych spinaci nebo neprovadéijte jejich vzajemné zablokovani.

- PFi manipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud k tomu nemate schvalené
opravneéni.
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- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se predem piesvédcte, Ze v blizkosti téchto stroju se nevyskytuji Zzadné
prekazky.
- Vzdy pouZivejte standardni ocelova lana a vazaci prostiedky, které odpovidaji zatiZzeni, které maji pfenaset.

- Kontrolujte vazaci prostiedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci prostfedky pred pouzitim. Vadné ¢asti ihned
opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem nebo feznym olejem.

- Za prudké boure na stroji nepracujte.

2) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Prekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypina€e na ovladacim panelu, mohlo by dojit k nespravné volbé nebo k jinému
omylu.

- PFed uvedenim stroje do provozu nechte zahfat vieteno a v8echny posuvné mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormalni hluk.

- Zabrarite akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. TFisky jsou velmi zhavé a mohou zapficinit pozar.

- Kdyz je série operaci skon¢ena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni vypinac a pak vypnéte i vypinac
hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpecnostni predpisy pro upinani obrobkut a nastroju
1) VAROVANI

- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

- Otupené nastroje vymeérite co nejdrive, jelikoz jsou ¢asto pficinou Uraz( nebo poskozeni.

- Drive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny Casti radné zajistény (upnuty).

- PFi namontovaném pfislusenstvi na vietenu neprekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité prisluSenstvi neni zafizenim doporu€¢enym vyrobcem, ovéfte u vyrobce bezpecnou pouZzitelnou
(doporucenou) rychlost.

- Dbejte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle ¢i v opérkach.

- Pro zvedani téZkych sklicidel, opérek a obrobkli pouzivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho pfipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych
predmétu.

- Po namontovani nastroju a obrobku provedte zkusebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych ¢elisti pfekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a Ze tlak skli¢idla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje muze byt namontovan zleva nebo zprava, presto prekontrolujte jeho spravnou polohu.
- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive, nez se pfesvédcite, Ze nicemu
neprekazi.
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